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Descripcién

1

En este manual se describe el uso de la interfaz de usuario, que permite al operador de maquina usar todas

Descripcion

las funcionalidades de la aplicacion WSC.

De forma mas detallada, vamos a ver todas las operaciones para:

Editar y ejecutar listas de programas.

Crear una disposicion Travesafios - Ventosas para la lista que hay que ejecutar.

Visualizar el estado de la maquina, los errores y las emergencias posibles.
Supervisar el estado de los principales dispositivos de la maquina.
Enviar comandos a la maquina.
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2.1

2.2

2.3

Herramienta de configuracion de la maquina

Antes de proceder a explicar el entorno WSC, hay que describir la aplicacion para la configuracion de la
magquina. La configuracion de la maquina es indispensable para que el WSC mismo funcione.
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Ventana principal DbConfEdit

A través de esta aplicacidon se podra proceder a definir los dispositivos que componen la maquina y que
queremos gestionar en el panel de control dentro del WSC.

Para cada maquina, se pueden definir 3 macro-grupos:

e Lista de los Limites
e Lista Ejes
e Dispositivos

Lista de los Limites

En esta seccidn se encuentran las definiciones de los grupos de trabajo de la maquina. Para cada grupo de
trabajo hay que definir sus ejes de trabajo (X, Y, Z, B, C); para cada eje hay que proceder con la definicidén
de los limites de movimiento, velocidad, aceleracion y desaceleracién, repitiendo los mismos datos
programados en la calibracion ejes en Albatros.

Lista Ejes

En esta seccidn se definen todas las informaciones necesarias a los modos de visualizacidn de las pantallas
de las cotas ejes, por ejemplo, unidad de medida, niumero de decimales. Estas configuraciones también
deben que ser congruentes con los parametros configurados en Albatros.

Dispositivos

De manera totalmente similar a lo que se hizo para los ejes, se pueden también definir y gestionar otros
dispositivos fisicos presentes en la maquina: Entradas Salidas digitales, Salidas analdgicas, Bit indicador
(Flag Bit) e Interruptor indicador (Flag Switch), variables.
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Configuraciones 3

3 Configuraciones

Es necesario mencionar la configuracion del entorno de trabajo antes de describir la interfaz del usuario del
aplicativo WSC.

3.1 Opciones

Por medio del menu Opciones se puede obtener acceso a la ventana de las configuraciones, que a su vez esta
dividida en tres secciones:

e Configuraciones Generales

e Configuraciones de la Lista

e Configuraciones del Banco

Configuraciones Generales

o Configuraciones... - o x

Generales lista  Banco Opciones bara de hemamientas
[ Habilitar comunicacién con programas extemos
[] Habilitar Vertana con Control Constructor
Habilitar fuente sjes digitales
Guardar dissfio de ventanas
[ Ocutar logotipo personalizado
[ Guardar apertura Albatros
[ Habiltar Banco 30
[ HandWheel
[Microscft Print to PDF Printer Name

MenU de caracteres
Configuraciones
Conbia predeteminadas
Colores del sinéptico

Color de fondo de mensajes Color de los mensajes

Color de fondo de los emores de cicla Coler de los emores de ciclo

1
1

Color de fondo de los ejes Color gradients fondo del sje

i

E0mn

Color de los decimales de los gjes Color de los nimeros de las cotas de los gjes

f

OND0D

Color de |a TrackBar

e
Ventana de las Configuraciones Generales

Esta primera seccion permite establecer las caracteristicas generales de la aplicacién. De forma mas
detallada: el aspecto grafico de la ventana principal y la interaccién del WSC con otros entornos de
software.
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Configuraciones de la Lista

a5 Configuraciones..,

Genersles Usta  Banco Opciones bara de hemamientas

Colores Lista
Color Fando Color Texto

Color Fondo en ejecucion Color Texto en ejecucion

Color Fondo MNivel 2 Color Texto Nivel 2

Color Fondo Seleccion Color Texto seleccionado

Fi

ONDRO

Color Fondo Filas Lista Color Texto Filas Lista

Tipo Banco

TwoXFieldsWith Y 1Without AT

Indicador Vertana Areas

[ Guardar los Datos del Panel de soporte &n el Registro
] Desplazamiento Y invertido en areas en avance
Cardcter lista

Cambiar

Tipologia lista
Habiltar la vista horizontal de las variables en lista

[] Habilitar la vista vertical de las variables en lista

[ Utilizar dtimo directorio para la seleccion de programas
[ Guardar el estado dispositivos en la lista

[ Comprobar el aimacenamiento de los programas

[] Bloquear programas durante la ejecucién de la lista

[] Abrir autométicamente Citima lista abierta al iniciar WSC

Contfiguraciones
predeterminadas

=T

Ventana Configuraciones de la Lista

EOEON

O
X

F

Fi

Cancelar

Esta seccién permite programar las caracteristicas generales de la lista relacionadas con las configuraciones
graficas y el disefio de visualizacion de algunos datos en la lista misma.

Configuraciones del Banco

La gestion de las configuraciones del banco esta subdividida en "Colores Banco" y "Opciones dibujo".

55 Configuraciones..

Generales Lista  Banco  Opciones bama de heramientas

Colores Banco  Opciones dibujo

Calares maquina

Fondo -
Hress -
Travesafic -
Ventosas - -
Orgines -

Bases vertosas -
Interior ventosas - |
Interior bases ventosas -
Conexiones vacio l:l |
Reja Mesa de tratamiento -
Aguieras Vacios -
Ventosa fuera vacio -
Espacios ocupados -

Colores paneles

Cantos pansles
Aguieros
Configuracién fresa
Fresados

Transparencia fresados

Fresados
Transparencia fresados
Inserciones

Clavia

Sopotte para estantes
Seleceion mecanizacion

Mecarizaciones pasantes

-
-

-

-

[m]

e

- O

Ventana Configuraciones del Banco

Cancelar

En esta subseccién se pueden seleccionar Unicamente los colores utilizados por el componente grafico

durante la representacion del banco de trabajo.
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5

En esta subseccidn se pueden habilitar los elementos y configurar algunas caracteristicas que el componente

sl Configuraciones...

Generales Lista  Banco  Opciones bama de hemamientas
Colores Banco  Opciones dibujo

Objetos

Dibujar paneles

Dibujar ventosas

Dibujar travesarios

Dibuiar origines

[ Dibujar conexiones vacio

[] Ueno vertosas

Canto travesafios
@® Individual O Deble

Operaciones
[] Aplicar comsccion rayo hemamienta
Indicador Textura Panel

[ Inhabilitar Lista de presentacién en gréfica

Digmetro topes
o

Opciones tandem
[ Aguieros

[] Fresados

[] Fresados

[ Inserciones

Ventana Configuraciones del Banco

grafico va a dibujar durante la representacion del banco de trabajo.

Opciones de la Barra de Herramientas

En esta seccidn se pueden ocultar algunos botones de la barra de cinta. Ocultando los botones, las relativas

i Configuraciones...

Generales Lista Banco Opciones bama de hemamientas

Visibliidad botones

- KO ¢

Ocultar
batsn

& |
=]

O m} O

>

[] Habiltar Pestafia Cuadro sindptico
[ Inhabiitar Vista Banco
[ Chequear Lista desde GPL

Aceptar Cancelar

Ventana Opciones de la Barra de Herramientas

funcionalidades no van a estar disponibles en el WSC.

3.2 Configuracién Areas Virtuales

En esta seccidn se puede definir una serie de areas virtuales, o zonas desplazadas en relacién a zonas

normales y con propiedades diferentes con respecto a esas Ultimas, como la informacién sobre el espejo y

sobre las referencias cuando se tira o se empuja.
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Configuracién Areas Virtuales =
Nombre frez Area similar DesplazamientoX | DesplazamienioY | DesplazamientoZ | Area Espejo | Referencias Y detraccién | Referen
N_Field 0 0 0 ] ]
< >

Agregarlinea amba_| | Agregar linea abajo Aceptar Cancelar

Configuracién Areas Virtuales

3.3 Gestion campo "Espejo"

En esta ventana se puede desactivar la propiedad de Espejo en aquellas areas que normalmente la tienen.
Por ejemplo, se puede tener un area A en normal.

Desactivacion Espejo n

Desactivacion Espejo

Campe Desactivar Espejo
L =
A
R
M
Al
R1

[SHSHSHS|S]S

Ventana Gestion Campo Espejo

Manual del operador



Composicion de la interfaz grafica

4.1

Composicion de la interfaz grafica

v A w ¢ O m
-
=]

FecdRate
% 1Q) Mando a distancis: ejes lento a velocidad de 10%

Homina de la maauinay punto de consiana general ain no eiecutados
[

La ventana principal del WSC

Como para todos los programas de este conjunto de aplicaciones, el panel de control de WSC también esta
caracterizado por una interfaz grafica dividida en areas diferentes.

1 - Barra de Titulo: contiene el nombre del archivo abierto en la ventana activa, que representa su titulo y
unos botones.

2 - Barra de Comandos: contiene todos los botones para la seleccién inmediata de las funcionalidades del
aplicativo.

3 - Barra Ejes y Dispositivos Principales: contiene la visualizacién de las cotas ejes, de los mensajes de
error/avisos y de los principales dispositivos presentes en la maquina. Desde aqui se pueden iniciar ademas
unas funciones de movimiento maquina y visualizar los sindpticos.

4 - Area de Trabajo: contiene las listas abiertas.

La Barra de Titulo

La Barra de Titulo contiene el titulo de la aplicacién y los botones de gestion de la ventana principal y los
botones para la gestion del ciclo de trabajo de la maquina.

L+ | 2 [3]4]5]

Esquema estructura Barra de Titulo

Cada campo representado en la figura es equivalente a:

N.  Contenido Descripcién

1 Comandos botones de Inicio Parada Fin del ciclo de trabajo.

2 Titulo muestra el titulo de la ventana activa, seguido por el nombre del archivo abierto y
entre corchetas.

3 Minimizar boton para estrechar la ventana; si se ha minimizado la ventana, se reemplaza este

botdn por un botén que representa una sola ventana, presionando este botén, la
ventana se amplia.

Maximizar botén para ampliar mucho la ventana.

Cerrar botdn para cerrar la ventana

Ul b
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4.2

La Barra de Comandos

P 5 = WSC - [ListsManager] - o x
Py QOUOos 9

[EEI Viswslizar  PlandeTrabsjo  Automdtico  Opeiones  Herramientas

Al F B0 v o e

Noevo  Abrir..  Gyerder hdﬁmhf = H Cortar Qop\a Pegar || Selecciona Deseleccionar || Agregarlinea Agregar linea Ili Guardar ventosas Cliente -15, Cargar ventosas Cliente
list liness  lineas  lines riodo antes ‘despuss,
VOOos WSC - [ListsManager] _ o %
Modificar [EISEE@ PlandeTrabsio  Automatico Opciones  Hermamientas  Etiquetas T
IBarrs de estado | U o) [ ” [ - [ Mensjes.
Barra deerrores| ] [ H - [ Errores deciclo. X d
Mostrarejesy  [BErmores desistema.

List  Listade  Secuencias Plan de
T

Ventosas | programas rabajo || dispositives principaes

Albatros || Visuslizar
HPGL

~ G > WSC - [ListsManager] - o X
Py AR g

Modificar  Visuslizar EURRRIETN Automdtico  Opciones  Herramientas  Efiquetas

vosewy ¥ 4 &

Pan  Acercar  Mejar  Zoom _ Zoor Zoom || Visualizarpesicianes
e S ventosas. mecanizaciores  automatico

Dibujarprogramas _ Solodibujar  Redisefio
‘seleccionads

’i VOOos WSC - [ListsManager] _ o %

Modificar  Visualizar  Plan deTrabsjo [IENGSCtegl Opciones  Herramientss  Etiquetas “

QOO tomerm * = X0 o

We  Faxe  Fn  Aesms | ol Coniausroroflsdein bl st Fesibecerpis | Enval  Agane
linea linea laser Léser
H X v WSC - o X
0, o &
Modificar  Visualiza®  Plan de Trabaje  Automdtico [NURELUERN Hemamientss  Etiquetas 7 -

e > | Configuraciones deila pusrtade serie del Isser
ey

Configuracienesléser

o Espeio. Ficticias

Depuracién Configuraciones Configuraciénfreas  IPC H ‘

la Barra de Comandos

La barra de comandos esta dividida en secciones que agrupan le funcionalidades:
Modificar

Visualizar

Plan de Trabajo

Automético

Opciones

Herramientas

Nuevo

* Haga clic en el icono a lado

Abre una nueva lista de trabajo.

Abrir

* Haga clic en el icono a lado

Abre una lista de trabajo guardada anteriormente.

Guardar lista

* Haga clic en el icono a lado

Guarda en el disco la lista corriente.
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9

Guardar lista como...

* Haga clic en el icono a lado

Guarda en el disc

o la lista corriente con la posibilidad de asignar un nombre al archivo.

Guardar Todo

* Haga clic en el icono a lado

Guarda en el disc

o todas las listas abiertas.

Cortar lineas

* Haga clic en el icono a lado

Elimina las lineas

seleccionadas de la lista de trabajo.

e

Copiar lineas

* Haga clic en el icono a lado

Copia las lineas s

eleccionadas.

Pegar lineas

* Haga clic en el icono a lado

Pega las lineas cortadas o copiadas anteriormente.

Seleccionar todo

* Haga clic en el icono a lado

las lineas de la lista de trabajo corriente.

Deseleccionar

* Haga clic en el icono a lado

Desmarca todas las lineas de la lista de trabajo corriente.

Agregar linea antes

* Haga clic en el icono a lado

Agrega nuevas lineas por encima de la linea seleccionada.

Manual del operador
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Agregar linea después

* Haga clic en el icono a lado

Agrega nuevas lineas debajo de la linea seleccionada.

Guardar ventosas Estandar

* Haga clic en el icono a lado

Guarda en el disc

o el archivo que contiene las configuraciones estéandar de las ventosas.

Guardar ventosas Cliente

* Haga clic en el icono a lado

Guarda en el disc

0 el archivo que contiene las configuraciones personalizadas de las ventosas.

Cargar ventosas estandar

* Haga clic en el icono a lado

Carga las configu

raciones estandar de las ventosas.

Cargar ventosas Cliente

* Haga clic en el icono a lado

Carga las configu

raciones personalizadas de las ventosas.

Lista Ventosas

* Haga clic en el icono a lado

Muestra u oculta las listas de las ventosas utilizables.

Lista de programas

* Haga clic en el icono a lado

Muestra u oculta la lista de los programas que la maquina puede ejecutar.

1 LN X
2.?'#

P PPN

Secuencias

* Haga clic en el icono a lado
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Composicidn de la interfaz grafica

11

| Muestra u oculta

la lista de las secuencias.

Plan de trabajo

* Haga clic en el icono a lado

Muestra u oculta

la representacion grafica del plan de trabajo.

Mostrar ejes y dispositivos principales

* Haga clic en el icono a lado

Muestra u oculta

el area de visualizacion ejes y dispositivos de maquina.

C

Mensajes...

* Haga clic en el icono a lado

Muestra u oculta

los mensajes notificados por Albatros.

0

Errores de ciclo...

* Haga clic en el icono a lado

Muestra u oculta

los errores de ciclo notificados por Albatros.

-

Errores de sistema...

* Haga clic en el icono a lado

Muestra u oculta

los errores de sistema notificados por Albatros.

X

Albatros

* Haga clic en el icono a lado

Muestra u oculta

Albatros.

&

MDI Windows

* Haga clic en el icono a lado

Pasa a la visualizacion ventanas MDI.

Pan

* Haga clic en el icono a lado

Manual del operador
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Arrastra la visualizacion grafica.

Acercar
A
H 3
= * Haga clic en el icono a lado
T

Aumenta el factor de escala del zoom.

Alejar
fobin,

f kY
i

* Haga clic en el icono a lado

Reduce el factor de escala del zoom.

Zoom Ventana

- % . .
i * Haga clic en el icono a lado

Aumenta el factor de escala del area grafica seleccionada.

Zoom Precedente

A
hdl L * Haga clic en el icono a lado

Vuelve al factor de escala del zoom anterior.

Zoom Todo

* Haga clic en el icono a lado

e escala inicial.

Visualizar posiciones ventosas...

* Haga clic en el icono a lado

En el plan de trabajo visualiza la representacién grafica de las ventosas.

Dibujar programas seleccionados

* Haga clic en el icono a lado

En el plan de trabajo visualiza la representacién grafica de los programas en lista.

Solo dibujar mecanizaciones pasantes

* Haga clic en el icono a lado

Manual del operador
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En el plan de trabajo visualiza la representacidn grafica de las mecanizaciones pasantes de los programas
presentes en la lista.

s
&

Posiciona Ventosas Automaticamente

* Haga clic en el icono a lado

Posiciona las ventosas de manera automatica.

Posicionamiento Dindmico

* Haga clic en el icono a lado

Habilita o deshabilita el posicionamiento dinamico de las ventosas.

P,

Inicio

* Haga clic en el icono a lado

Inicia el ciclo de trabajo.

T,

Parada

* Haga clic en el icono a lado

Interrumpe por al

gun tiempo el ciclo de trabajo.

O

Fin

* Haga clic en el icono a lado

Para el ciclo de tr

abajo.

Simulacion

* Haga clic en el icono a lado

Simula la ejecucién del ciclo de trabajo, no activando las herramientas.

Puesta a cero

* Haga clic en el icono a lado

Manual del operador
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Inicia el procedimiento de punto de consigna total de la maquina.

Configurar o no fila de inicio

* Haga clic en el icono a lado

Dentro de la lista de trabajo programa o elimina la linea de inicio deseada.

Configurar o no fila de fin

* Haga clic en el icono a lado

Dentro de la lista de trabajo establece o elimina la linea de fin deseada.

Habilitar linea

* Haga clic en el icono a lado

Programa la ejecucion del programa a la linea seleccionada.

Inhabilitar linea

: w

* Haga clic en el icono a lado

No configura la ejecucion del programa a la linea seleccionada.

Chequear Lista

e : .
.v}' * Haga clic en el icono a lado

Realiza una optimizacion preliminar de los programas cargados en lista.

Depuracion

* Haga clic en el icono a lado

Habilita la escritura del archivo de registro del WSC.

Configuraciones Campo Espejo

* Haga clic en el icono a lado

Abre la ventana para programar los modos de ejecucién.

Configuracién Areas Ficticias

* Haga clic en el icono a lado

Manual del operador
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AL

Abre la ventana para programar las areas ficticias.

|

A todos estos comandos hay que agregar aquellos presentes en la seccién Herramientas. El usuario puede
configurar esta seccion de manera completa. Se pueden insertar los enlaces para abrir otras aplicaciones.

4.3 La Barra Ejes y Dispositivos Principales

La Barra Ejes y Dispositivos Principales

Esta zona esta dividida en tres partes.

En la parte superior se visualizan las cotas ejes.

En la parte inferior se visualizan los mensajes.

En la parte derecha hay una zona donde aparecen los dispositivos de maquina, asi como fueron configurados
a través del programa de aplicaciéon DbConfEdit, analizado al principio de este manual.

Es importante saber que, gracias a esta interfaz, el operador puede interactuar con los dispositivos de
maquina y puede gestionar el movimiento de los ejes.

Haciendo doble clic en la pantalla que visualiza la cota del eje, se abre el panel de desplazamiento del eje
mismo. Para mover el eje, hay que acordarse de presionar la tecla "Ctrl".

Movimiento
Cota Real (mm) Cota Negativa

0.000 0.0

. . Cola Positiva
Velocidad (miimin) Emor de bucle

0.0
0.000 0.000 Velacidad (m/min)

20

Libre

Jog
Estado Absoluto

_ Paso

L 01

Panel Desplazamiento Ejes

4.4 El Area de Trabajo

En esta area se pueden abrir una o mas ventanas, cada una de las cuales contiene una lista de ejecucion y la
correspondiente colocacidn de los travesafios y de las ventosas.

Manual del operador



16 WSC

© Lista Nueva T
[Dibuier [Fiecucién [Nombre [[Repeiciones [Realizado [Area [irror [Pirror ¥ [£ [F T [Comentario[Urided_[Conexién [Tiemeo X] M| [Variabh
S N — P 7 [ 7 7 PP  F N S : ‘
< >
Nuevo Cortarlineas Lista 1 s
BenchConainer

Programas

Buscaren: |5 Product

[0 vista previa
Nombre

Lsx
NESTCAD
sus
TEMPLATE

Tamafio  Tipo Fecha tima modficacién

Cameta de archivo 21/12/2018 11:01:56
Cameta de archivo 06/11/2018 17:42:02
Careta de archive 06/11/2018 09:46:12
Cameta de archivo 06/11/2018 17:42:02
Toa Working Program 27/11/2018.08:45:53

2 Provaten

5 X-547.631 Y:1296.833

El Area de Trabajo
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5.1

Las listas de ejecucion

La ejecucidn de los programas de trabajo se realiza por medio de una Lista de ejecucidn. Esta consta de
lineas y columnas, cada una con informaciones sobre el modo de ejecucidn del programa presente en cada
linea. Cada linea de la lista permite programar las informaciones y los datos o parametros necesarios para la
ejecucidon de un programa; cada informacidn esta colocada sobre una columna dedicada y el nimero de las
columnas varia segun la aplicacidon. Sin embargo, la columna con el nombre del programa esta siempre
presente.

La aplicacion WSC asocia a cada lista un plan de trabajo donde se memoriza el correcto posicionamiento
Travesafios / Ventosas creado para la lista.

Interfaz grafica de la lista

Wsc con una Lista Abierta

1- Area Nombre Programa/Habilitaciones
esta formada por tres columnas que permiten elegir el programa y programar la habilitacién a la ejecucién y
al dibujo sobre el plan de trabajo abajo.

2- Area Parametros
contiene las columnas que contienen los parametros que condicionan la ejecucion del programa.

3- Area Botones/Repeticiones
estd abajo y esta formada por tres botones que permiten el acceso inmediato a comandos que de todas
maneras estan disponibles en el Mend.
Los botones son:

[ Nuevo ] crea una linea vacia bajo aquella corriente.

[ Cortar Lineas ] cancela todas las lineas seleccionadas.

[ Lista ] agrega una lista a una ya existente.

Repeticiones campo donde se puede editar y establecer el niUmero de repeticiones de la

lista.

4- Area Ventosas-Programas-Secuencias
Esta compuesta por tres pestafias: la primera contiene la representacion grafica de las ventosas, que se
utilizaran para componer el plan de trabajo. Si el nUmero de ventosas disponibles para cada tipo es mayor
que cero, por medio de Drag&Drop (arrastrar&colocar) se pueden arrastrar todas las ventosas dentro del
banco para luego colocarlas correctamente. La segunda pestafia ofrece la posibilidad de agregar los
programas que ejecutar mediante arrastre directo sobre el plan de trabajo, mientras la Ultima pestafia
permite visualizar las secuencias de orden de las mecanizaciones. Para disfrutar esta Ultima funcionalidad es
indispensable que la pieza haya sido optimizada con "orden para Secuencias". Durante la seleccidén de los
diferentes elementos en secuencia, la vista previa del banco marcara el elemento seleccionado.

5- Area cotas ratén
Contiene las coordenadas del ratén, cuando ese pasa sobre la ventana del plan de trabajo.

6- Area plan de trabajo
Contiene la representacion grafica del plan de trabajo con la colocacion de los travesafios y ventosas
asociados a la lista.
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5.2

5.3

Estructura de la lista

La lista estd formada por un cierto nimero de columnas que estan implementadas por el constructor segun la

tipologia de la maquina.

Ejemplo de una estructura de la lista

El ejemplo en la figura muestra una lista en la cual se han configurado las columnas siguientes:

Dibujar Si habilitado, se dibujara el programa sobre al plan de trabajo abajo.
Ejecucion Si habilitado, la maquina ejecutara el programa.

Nombre Nombre del programa que se debe ejecutar.

Numero Namero de repeticiones del programa.

Piezas Ejecutadas Namero de repeticiones del programa ya realizadas.

Area Area de trabajo en el que ejecutar el programa; esta formada por una lista de seleccién, de

donde tomar la indicacién que se debe insertar en la casilla.

Rotacion Pieza Rotacidon en grados para la pieza; esta formada por una lista de seleccién, de donde tomar

la indicacidén que se debe insertar en la casilla.

L HT Tamafios de la pieza (Largura, Altura, Espesor). Se pueden variar en la lista directamente.
Comentario Descripcién del programa.
Tiempo Representa el tiempo de ejecucién de un programa.

Hay que dejar claro que este solo es un ejemplo y que con cada maquina diferente podria corresponder una

estructura de lista totalmente diferente.

Edicion de las listas

Ademas de los comandos descritos anteriormente, existen otros comandos rapidos para editar los datos de la

lista de mecanizacion.

Comandos de teclado

En las descripciones que siguen se utilizaran frecuentemente estas palabras:

celda corriente es la celda donde se puede trabajar y que esta marcada por un color diferente con

respecto a las otras y ademas esta bordeada por una linea de trazo

linea corriente es la linea donde se encuentra la celda corriente

lineas seleccionadas se reconocen a través de los respectivos botones de seleccidén bajados y estan
marcadas por un color diferente. En este caso, si la celda corriente esta en una de estas lineas, recibe el

color de la linea y estd contorneada por la linea de trazo

Las claves disponibles para trabajar en la lista son las siguientes:

Tecla Descripcion

i La celda arriba se convierte en la corriente

s La celda abajo se convierte en la corriente

= La celda a la derecha se convierte en la corriente

& La celda a la izquierda se convierte en la corriente

RePag Desplaza hacia arriba una pagina de la lista

AvPag Desplaza hacia abajo una pagina de la lista

Inicio Apunta a la primera celda de la linea

Fin Apunta a la ultima celda de la linea

Ctrl+Flecha Arriba Crea una linea vacia sobre la corriente, la nueva linea se convierte en la
corriente
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Ctrl+Flecha Abajo

Ctrl+Flecha Derecha
Ctrl+Flecha Izquierda
Ctrl+RePéag
Ctrl+Flecha Abajo
Ctrl+Inicio

Ctrl+Fin
MayUs+Arriba
Mayus+Abajo
Mayus+Derecha
Mayus+Izquierda

F2

Entrar

Esc

Otros caracteres ASCII

Uso del raton

Crea una linea vacia bajo la corriente, la nueva linea se convierte en la
corriente

Apunta a la Ultima celda de la columna visible a la derecha
Apunta a la primera celda de la columna visible a la izquierda
Desplaza hacia izquierda las columnas visibles

Desplaza hacia izquierda las columnas visibles

Apunta a la primera celda de la primera linea

Apunta a la ultima celda de la ultima linea

Extiende la seleccion/deseleccion de las lineas sobre la corriente
Extiende la seleccion/deseleccion de las lineas bajo la corriente
Apunta a la celda a la derecha de la corriente

Apunta a la celda a la izquierda de la corriente

Habilita la edicion de la celda corriente

Confirma las modificaciones en la celda corriente

Sale de las modificaciones en la celda corriente

Se insertan en la celda corriente

El ratdn es el medio mas eficaz para trabajar en la lista. Las acciones posibles son las siguientes:

Accion Posicion Descripcion

Clic Casilla Selecciona la casilla

Clic Botdn de linea Selecciona/Deselecciona la linea

Mayus+Clic Botdn de linea Selecciona/Deselecciona las lineas

Doble clic Casilla "Nombre Programa" Selecciona la casilla y muestra la ventana "Nombre

Programa" para insertar el nombre, tomandolo
desde el archivo

Seleccionar una celda

Para pasar a la celda deseada y convertirla en la corriente, se puede trabajar de esta forma:

* lleve el cursor del ratdn a la celda deseada y haga clic;
* utilice las flechas ARRIBA, ABAJO, DERECHA, IZQUIERDA.

* en caso de que el numero de lineas sea mayor de lo que la ventana de la lista pueda visualizar, desplace

con el ratdn la lista mediante las flechas RePag y AvPag o las Barras de desplazamiento de la ventana.

Modificar el contenido de una celda

Para modificar el contenido de la celda corriente hay que poner la misma en modalidad Modificar. En esta
modalidad, la celda pierde la linea de trazo alrededor. Para modificar, se puede trabajar en una de las

maneras siguientes:

*  Presione la tecla funcidn F2, el texto se alinea a la izquierda, el cursor se coloca inmediatamente después
del ultimo caracter en la celda y la parte de texto ya presente en la celda se marca por un color diferente

de la vacia. Ahora se puede modificar el contenido de la casilla.

* En el teclado, presione la tecla correspondiente con el dato que se desea insertar; en este caso el
contenido anterior de la casilla se elimina y se reemplaza por lo que se esta insertando.

*  Presione la tecla ENTRAR para confirmar las modificaciones y salga del modo Modificar. Se obtiene el
mismo resultado cuando se apunta a otra casilla.

* Se puede interrumpir la sesion Modificar presionando la tecla ESC; en este caso las modificaciones

efectuadas se pierden.

NOTA: Durante la ejecucidn de la lista es posible que algunas lineas no se puedan modificar; esto depende

de la aplicacion y por lo tanto varia segun esta misma.

Manual del operador



20

WSC

5.4

Seleccionar y Deseleccionar las Filas

Se puede seleccionar y deseleccionar una fila tanto a través del teclado como del ratén. Naturalmente, se
prefiere este Ultimo. Se puede trabajar en varias filas seleccionadas, por ejemplo, para cortar, pegar,
desplazar y agrupar de esta manera filas que no eran continuas y mucho mas.

1. Apunte a la fila que quiere seleccionar. Haciendo clic en el botdn de seleccion de la misma, el botén se
bajara.
2. Manteniendo presionada la tecla SHIFT, haga clic en la Ultima fila que se quiere seleccionar.

Visualizacion durante la ejecucion

Durante la ejecucién de los programas de la lista, pueden pasar eventos que dan origen a tres tipos de
mensajes diferentes que aparecen en la Barra Ejes y Dispositivos Principales.
Errores de sistema Se trata de errores graves que interrumpen la ejecucion del programa y que
se caracterizan por el color rojo; la descripcidn de estos errores esta en un
manual dedicado.

Errores de ciclo Son errores que se producen durante la ejecucién del programa, pero que
permiten generalmente su continuacion previa eliminacién del error mismo; se
caracterizan por el color amarillo.

Mensajes Son mensajes de advertencia o de informacion, que se producen en situaciones
especiales de la ejecucion del programa, o senales de solicitud de intervencién
por parte del operador, pero que no detienen la ejecucion del programa.

Todos los errores que se han producido a partir del arranque sistema aparecen en una ventana que se abre
por un doble clic del ratén en la Barra Ejes y Dispositivos Principales o bien por los tres comandos del menu
Visualizar descritos posteriormente.

Visualizar los errores / mensajes

* Elija desde el menu Visualizar una de las opciones (Errores de sistema, Errores de
Ciclo, Mensajes)

ol Errores de sistema X

Fecha & Hora Descripecion Cadigo Tares Médulo

) Mensajes O Emresdecicdo @ Eroresde Vaciar Salir

Ventana de Resumen Errores y Mensajes

Aparece la ventana Errores / Mensajes donde para cada linea se especifican:
Fecha & Hora hora y fecha de cuando se produjo el error.

Descripcion es la descripcion del error.
Cddigo es el nimero del mensaje de error.

Abajo aparecen tres botones (Mensajes, Errores de Ciclo y Errores de Sistema) que marcan el tipo de
mensajes/errores visualizados.

Haciendo clic con el ratén en uno de ellos, se visualizara el grupo de mensajes correspondientes.

Ademas, a la derecha se encuentran el botdn Vaciar que permite cancelar los mensajes y el botén Salir
para cerrar la ventana.
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5.5

El plan de trabajo

El plan de trabajo es el entorno grafico, previsto para la Configuracion y la Colocacidn interactiva del Banco
depresional de bloqueo del panel, formado por travesafios moviles Porta-ventosas.

De acuerdo con la Lista de ejecucion de los paneles, esto permite solicitar la visualizacién completa del
Banco, resaltando los distintos paneles que fueron llamados, en su verdadera posicidén y con las especificas
mecanizaciones requeridas, para poder mover los travesafos y las distintas ventosas y establecer su
posicionamiento correcto.

En esta fase el Operador puede decidir como "rellenar" los distintos travesanos, segin el nimero disponible
de cada tipo de ventosas, pudiendo comprobar visualmente, segln la representacion grafica, los espacios
disponibles y las posibles limitaciones.

Objetivo final es permitir un posicionamiento muy bueno de los travesanos / ventosas, para que por un lado
garanticen la correcta estabilidad de los paneles y, por otro, no produzcan interferencias entre los
dispositivos de bloqueo y la herramienta operativa, sobre todo con las mecanizaciones pasantes.

Entorno Grafico para la colocacion de Travesaiios y Ventosas.

La figura ilustra una tipica representacion en la pagina grafica de Colocacion.

A lado de la representacion del banco se enumeran de manera grafica las distintas tipologias de ventosas
(segun su numero disponible) de donde sacar el equipo necesario para cada travesano.

Este control es puramente visual, con el soporte de Zoom en areas definidas, para controlar de manera mas
precisa las posiciones correspondientes.

Al final de la sesion de Colocacidn, el sistema proporciona un conjunto de informaciones necesarias para
efectuar el correspondiente posicionamiento, manual (segun las escaleras métricas) o automatico, para las
maquinas que estan dispuestas para esta funcion.

Estas informaciones incluyen:

La representacidn Video de la tabla de las Cotas reales, para Travesafos y Ventosas.

La impresidn del texto con cotas y equipamiento.

La transmision de las cotas a los Visualizadores remotos (si equipados).

La transmision de las informaciones al PLC del control numérico, en caso de que la maquina esté
preparada para el movimiento automatico.

Equipamiento y Colocacién Travesaios y Ventosas

Segun la lista de los paneles y relativas areas de trabajo, el sistema visualizara dichos paneles con la
representacion grafica de las mecanizaciones programadas. Se visualizaran ademas los travesafios, sin
ventosas y agrupados a la derecha y a la izquierda del banco de trabajo.
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Equipamiento y Colocacion inicial.

Durante esta fase interactiva entonces, el Programador prevé en la orden:

e Equipe y posicione las Ventosas sobre cada travesafio (Drag&Drop con el ratén), sacandolas del "almacén"
de Ventosas, visualizado a la izquierda del area grafica (tras cada toma el nimero de ventosas disponibles
se baja de manera automatica).

e En este caso, una vez aplicada, se puede seleccionar la ventosa y haciendo clic con el botén derecho del
ratén, se puede llamar un menu operativo para activar las operaciones siguientes

Descripcion ventosa...
~  Voltear basea 0
Voltear base a 90
Voltear base a 180
Voltear base a 270
Voltear de Grados...

Eliminar ventosa

e Seleccione con el ratén el Travesafio uno a uno (clic dentro del travesafio mismo, pero fuera del area de
las Ventosas) y arrastrelo en direccion a X (de manera longitudinal). De esta manera se impedira de forma
automatica el movimiento, cuando el travesafio entre en contacto con un travesano contiguo.

e Si se hace clic con el botén derecho del ratén sobre un travesafio, se puede llamar un menu operativo para
activar las operaciones siguientes:

Descripcion travesafio..
Eliminar ventosas
Posicionar Travesafios
Posicionar Ventosas
Copiar Ventosas

Pegar Ventosas

Copiar Ventosas sobre todos los travesafios

Mas especificamente, el comando "Posicionar Ventosas" lleva a todas las ventosas del travesafio mencionado
en posicion de estacionamiento, mientras el comando "Posicionar Travesafios" ejecuta la operacion anterior
para cada travesafio y luego lleva cada travesafio en posicidon de estacionamiento.
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e Seleccione y mueva en Y, con la misma técnica, las Ventosas diferentes: se impide este movimiento
también, cuando la ventosa entra en contacto con una ventosa contigua.

e iRepita estas operaciones hasta conseguir el posicionamiento deseado y compruebe de manera visual si
necesario, mediante el uso de Zoom que unas ventosas (su rectangulo de espacio ocupado) y unas

mecanizaciones de tipo pasante no se sobrepongan!

e Si fuera necesario, a través de la llamada de la ventana "Descripcion ventosa" se pueden visualizar de

manera completa lo datos caracteristicos y también programar directamente la cota de la ventosa para una

posible colocacion muy precisa.

Descripcion ventosa

Descripcion ventosa

pl
w Travesafio
Vertosa

Longitud
Altura

Longitud base

Altura base
Desplazamiento Y base
Desplazamiento X base

Tubo de succidn
Posicidn

Limite Y-

Limite Y+

135
100

135
135

1
10000
-1500

Cotas ventosa
Cota X

Cota Y ventosa
Cota Y base
Grados base

Grados ventosa

Limites actuales

Limite Y- base

Limite Y+ base

207

i3 653
614.693

141
1385

Ventana de Descripcion Ventosa

Colocacion Miltiple Travesanos y Ventosas

Colocacion Miltiple Travesaiios y Ventosas

Se puede asociar el posicionamiento Travesafos y ventosas al panel y no a la lista. Ademas, para cada panel

se pueden definir hasta 5 colocaciones de travesafios y ventosas.

Para crear una nueva colocacién, haga clic con el botén derecho del ratén en el encabezado de la linea de la

lista mencionada, se abrira el siguiente menu contextual:

O Lista Nueva 1%,

Ejecucién

Configurar Posicienamiento Banco 1
Configurar Posicionamiento Banco 2
Configurar Posicionamiento Banco 3
Configurar Posicienamiento Banco 4

Configurar Posicionamiento Banco 5

Cancelar

Seleccionando una colocacién, se utilizara la disposicion actual de travesafios y ventosas para crear la
colocacién deseada; todas las modificaciones siguientes solo afectaran el posicionamiento activo, siempre

asi identificado en el encabezado de la linea de la lista como sigue:

© Lista Nueva 1%,

Dibujar Ejecucion
1 v v
2 & v v
4 v v
5 v v
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Se pasara de una colocacidn a otra siempre mediante el comando “Configurar Posicionamiento Banco”,
mientras mediante el comando “Restablecer Posicionamiento Banco” se eliminara una colocacién presente en
el mismo menu contextual.

@ Lista Nueva 1%

— Configurar Posiciocnamiento Banco 1
Configurar Posiciocnamiento Banco 2
Configurar Posicionamiente Banco 3
Configurar Posicicnamiento Banco 4
Configurar Posicicnamiento Banco 5

Restablecer Posicionamiento Banco 1

Informe Colocacion Travesaios y Ventosas

Seccionando la opcién Visualizar posiciones ventosas del Menu Ver, se puede llamar el Informe global
de la colocacién Travesaros /Ventosas, donde se encuentran las informaciones siguientes:

Para cada Travesafio

1. La cota X de colocacion

2. El nimero de ventosas aplicadas
3. Su espacio ocupado total en X

Para cada Ventosa dentro del travesafio

El tipo de ventosa

La cota Y de colocacion de la ventosa

La cota Y de posicionamiento basico de la ventosa
Las caracteristicas de las dimensiones

La orientacion (0-90-180-270)

®Nowv s

1, CncBoard

125 0
z 207 1
= 389 1
« 2589.3 0
£ 27713 0
2953.3 0

[

2 imagen FCota

Ventana de Informe Colocacién Travesaiios y Ventosas

Impresion de los Datos de Colocacion

El operador puede imprimir en papel los datos y las informaciones sobre la colocacidn de las ventosas.

* Desde el menu elegir la opcion Imprimir datos

Este comando permitird conseguir un informe en papel de que vemos la vista previa en la figura abajo:
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a5 Vista preliminar
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Trav. &
X=29533
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[X=0

Trav. &

Trav. 10
X=0

Vent 1

]
g Em

Vent 2

Vent 3

Vent 4

Vent §

Vent &

Vent 7

Vent B

Vent 9

Vent. 10

Vent 11

Vent 12

Vent 13

Vent. 14

Vent. 15

Vent. 16

Pagina 2/2

5.6 Uso del laser

Para algunos tipos de maquinas, algunos fabricantes usan un sistema de colocacion de los travesafios, de las
ventosas y de los paneles que consiste en dibujar lo dicho anteriormente en el plan de trabajo de la maquina
mediante el uso de un laser.

Para poder usar esta tecnologia, ademas del sistema laser con que equipar la maquina, es indispensable

Vista Previa del Informe de Colocacion

tener la licencia software en el clave hardware.

Habilitacion del sistema

-

Se habilita el sistema laser mediante los parametros del banco presentes en el aplicativo WscTecnoManager
en la pestafna empleada para parametrizar el banco.
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Archivoherramientas  Parémetros Equipamicnte

WscTecnoManager

Pardmetros Ventosa [EEEIEE SR LI TovE]

Plano

® Mt
O Sincamars
O Mordazas

Posicionamiente Ventosas
@ Manual

O Automético

(O Automatico pero solo con configuracién Constructor

) Travesario
Configuracién predeteminada S-A T-R
. Mo st
® Clente Mesa de tratamient a a
(O Constructor Habilitar Referencias Espejo pitravesafios dreaT-R @
o e T
Dl abiar visuslizadsr Nim. min. ventosas pitravesaio P ]
Tamafioy Area
Habilitar movimienio travesaiics centrales
Par&metros topes
[E]S en Travesafio [0 Aen Travesafio [T en Travesaiio [CIR en Travesaiio
D i X Dy X D nto X Dy X
o ] \ [o ]
|21 52 en Travesafio [C] 2 en Travesafio [C1 72 en Travesafio [C B2 en Travesaiio
Dy X D X Dy X D X
o ] | [o | b
S
Habilitacion Laser en el aplicativo WscTechnoManager
Configuraciones

Limite ventosa

24 |-10000
23 |-10000
22 |-10000
21 |-10000

Tras la habilitacion del sistema, se hace necesario mediante el menu presente en el WSC configurar la grafica
y el puerto serie dedicado a la comunicacidn con el verdadero sistema laser.

Se pueden activar estas configuraciones desde el menu "Opciones" seleccionando "Configuracion Serial

Laser" y "Configuracion Laser".

Serial 8 Timer Settings

Com Port Baud Rate Parity
O 300 @ None
O 1200 O Odd
O 2400 O Even
O 4800
® 9600 Timing
O 19200 Polling Time:
Qmn | ovem
O 57600 Pause Time:
Cancel O 115200 Retry Count:

Configuraciones Comunicacion Serial PC-Laser

Stop Bits

®1

Oz

Data Bits
07 ®s

300

mSec

100

mSec

10

mSec

Las configuraciones de la comunicacion consisten en la configuracién de uno de los puertos COM del PC para

enviar los archivos HPGL, que el sistema laser tendrad que proyectar.

Es posible definir algunos parametros fundamentales para la proyeccion de los archivos HPGL en el plan de

trabajo de la maquina.
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Hpgl Cenfiguration

Scale Laser Offset

Offset Z Area

Laser Model Transmission options

® LaserTech Send By Serial Port
() ZLaser

Drawing Options

Draw panel () No operations

[] Draw pods (® Only through operations
[] Draw with radius comection () All operations

Files path options

(® Save with defaut path (O Save with personalized path
C:h\Albatros\Tmp

Files name options

(® Save with default name (C) Save with personalized name

Laserhp

Cancel

Configuraciones graficas Laser

A través de la ventana ilustrada en figura se puede:

Configurar los tamafios X y Y para la reduccidn a escala del archivo que se debe proyectar.
Definir cotas de desplazamiento en X, Yy Z.

Definir el modelo de sistema Laser conectado.

Habilitar el envio en puerto COM del archivo.

Seleccionar los elementos que se desea dibujar.

Personalizar la ubicacién donde se desea guardar el archivo en Disco Duro.

Comandos

Tras la habilitacion del sistema y tras haber comprobado la presencia de la licencia software, en la barra de
los comandos apareceran los botones siguientes:

Enviar al laser

Un archivo HPGL se genera en el directorio configurado y la comunicacién de serie, si estd activa, se abre
por medio del sistema laser, que proyectara en el plan de trabajo las informaciones que recibid.

Apagar Laser

Se desactiva el sistema apagando el laser.

Visualizacion de los resultados

Una herramienta Util para la visualizacion local del archivo HPGL es la herramienta “HpglViewer” que se
puede alcanzar en el menu "Visualizar" seleccionando la opcién "HPGL".
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WSC

IN

5C0,0,00;

20 0,0;

ZH 0;

PU 34,-74.6753558415739;
PD 143,.74,6753558419738;
PD 149,214 675355841974
PD 34,-214, 675356841574,
PD 34,-74,6753558419739;
PU 369,-305, 73978334307,
PD 434,-305, 79978334307
PD 434,-380,79378334307;
PD 369,-380,73378334307;
FD 369,-305. 79373334307
ZH 1E.1;

PU

P& 37,-37:

P BEB4,-37:

PD 564.-433;

PD 37.-433;

PD 37.-37;

PU 237,-373;

FD:

.

[3017. 76662454316,-1025.11919698571]

Visualizador del Archivo HPGL

La ventana “HpglViewer” estd compuesta por un area grafica donde se representa lo que el sistema laser
proyectara y un area que contiene las informaciones leidas por el archivo HPGL generado.

Como se puede ver en el ejemplo representado en la figura, el sistema de proyeccidn laser solo proyectara
las ventosas que estan realmente bajo el panel que hay que mecanizar.

Comunicacion via IPC

Se puede gestionar el sistema laser a través de los modulos ciclicos GPL, aprovechando de la comunicacion
via IPC.

Dicha comunicacidn entre entorno GPL y WSC para gestionar el sistema laser esta gestionada por los dos
comandos siguientes:

- MS_HPGLTOLASER = 260

Solicitacién de envio programa al laser. Como condicién hay que haber una lista en "Inicio" (Start). En la
cuarta linea hay que indicar el niUmero de la linea considerada (la primera linea tiene indice 1). En la versidn
"lite" este comando no se gestiona. La secunda y la tercera linea no son significativas.

- MS_OFFLASER = 261
Solicitaciéon de apagado del laser. En la version "lite" este comando no se gestiona. Otras 3 lineas no son
significativas.

Para mas informaciones sobre ese tema ver el manual de configuracién y comunicacién del WSC.

Manual del operador



Tecnologie e Prodotti per I'Automazione

Via Carducci 221

20099 Sesto S.Giovanni (Milano)
ITALIA

Tel. +390236527550

Fax. +39022481008

www.tpaspa.it

info@tpaspa.it

3/25/2019


http://www.tpaspa.it
http://www.tpaspa.it
mailto:info@tpaspa.it

	Descripción
	Herramienta de configuración de la máquina
	Lista de los Límites
	Lista Ejes
	Dispositivos

	Configuraciones
	Opciones
	Configuraciones Generales
	Configuraciones de la Lista
	Configuraciones del Banco
	Opciones de la Barra de Herramientas

	Configuración Áreas Virtuales
	Gestión campo "Espejo"

	Composición de la interfaz gráfica
	La Barra de Título
	La Barra de Comandos
	La Barra Ejes y Dispositivos Principales
	El Área de Trabajo

	Las listas de ejecución
	Interfaz gráfica de la lista
	Estructura de la lista
	Edición de las listas
	Comandos de teclado
	Uso del ratón
	Seleccionar una celda
	Modificar el contenido de una celda
	Seleccionar y Deseleccionar las Filas

	Visualización durante la ejecución
	El plan de trabajo
	Equipamiento y Colocación Travesaños y Ventosas
	Colocación Múltiple Travesaños y Ventosas
	Informe Colocación Travesaños y Ventosas
	Impresión de los Datos de Colocación

	Uso del láser
	Habilitación del sistema
	Configuraciones
	Comandos
	Visualización de los resultados
	Comunicación vía IPC



