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Nesting programow

Funkcja Nesting dodaje zaktadke do menu gtéwnego TpaCAD i jest aktywna, gdy program CAD jest zamkniety.

Aby uruchomi¢ funkcje nestingu, wybierz polecenie Wiacz ,,Nesting”: funkcja wiacza pozycje w
odpowiednim menu i sprawia, ze staja sie one widoczne.

.[Aby zamkng¢ funkcje nestingu, nalezy wybraé polecenie Zamknij "Nesting".

Interfejs graficzny TpaCAD ulega nastepujacej zmianie:
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W zakladce menu wyswietlanych jest 6 grup polecen:

e Nesting TpaCAD: grupuje polecenia do zarzadzania programem nestingu (Nowy, Otwdrz,...). Program
nestingu jest plikiem w formacie XML z rozszerzeniem (.NCAD). Na rysunku pokazano sytuacje, gdy program o
nazwie tnestl.ncad jest otwarty: program jest przydzielany do sekcji zagniezdzania w obszarze przydzielania
detali programu.

¢ Nesting: druga grupa zawiera polecenia uruchomieniowe programu nestingu: obliczanie pozycji, zapis paneli
nestingu, tworzenie i przechowywanie listy wykonan. Na rysunku wida¢, ze rozwigzanie nestingu bylo juz
wywotane dla dwéch paneli.

e Sortuj rozmieszczenia: polecenia stuzace do wyboru typu sortowania wymaganego do rozmieszczania na
arkuszu (patrz rozdziat: Konfiguracja nestingu->Kolejnos¢ sortowania)

e Zapisz wyniki: polecenia stuzace do zapisywania paneli zagniezdzania, tworzenia i zapisywania pliku raportu
(format ".XML") oraz listy wykonan

e Widoki: polecenia opcji graficznych dla paneli nestingu. Rysunek przedstawia pierwszy otrzymany panel, na
ktérym wigczono opcje podgladu prostokata kazdego rozmieszczenia, stosowanych obrdbek oraz
identyfikatoréw numerycznych elementdow.

e Drukuj: tworzenie i zapis pliku raportu lub wydruk etykiet.

Sekcja skfada sie z trzech stron przypisania:

¢ Przedmioty obrabiane: lista elementdw, dla ktérych wymagane jest rozmieszczenie
e Arkusze: lista paneli (arkuszy), na ktérych mozna przeprowadzaé rozmieszczenia.

Nesting
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1.1

¢ Dostosuj: zestaw ustawien umozliwiajgcych dostosowanie procedury nestingu.
Informacje w tej sekcji sq programem nestingu zapisywanym w plikach z rozszerzeniem (*.NCAD").

Ta sama sekcja sklada sie rowniez ze strony, ktéra jest widoczna wytacznie, kiedy zarzadzanie Arkusze ztomu
jest wiaczone w konfiguracji Nesting (Konfiguracja nestingu->Arkusze):
o Arkusze ztomu: lista paneli ztomu (arkuszy ztomu), na ktérych nalezy wykona¢ umiejscowienie.

Po lewej stronie obszaru graficznego znajduje sie pole dla paneli koncowych (pliki **.TCN”) z nazwg Arkusze, jak
pokazano na rysunku:

o ol kliknij, aby wybra¢ folder docelowy rozwigzania

e Nazwa: okresla nazwe rozwigzania i programu zagniezdzania (plik “*.NCAD").W wybranym powyzej folderze
tworzony jest folder z nadang nazwg, w ktdrym zapisywane sg panele rozwigzania (programy w formacie
TCN). Nazwa paneli okreslana jest na podstawie wspdlnej matrycy z Nazwy.

e Strefa srodkowa zawiera widok drzewka do wyswietlania tworzonych paneli, gdzie gtdwne wezty odpowiadajg
panelom.

W odniesieniu do rozwigzania na rysunku:
o aktywny wezet na liScie odpowiada panelowi przedstawionemu w obszarze graficznym
e rozwinigcie dowolnego wezta zawiera informacje na temat kazdego typu zastosowanego elementu (ID

numeryczne oraz kolor, zgodnie z przypisaniem w sekcji Nesting)

e W dolnej czesci obszaru wyswietlane sg zbiorcze informacje na temat rozwigzania nestingu:
e ilo$¢ elementéw umieszczonych na wymagang facznie ilos¢. Jesli wigczone jest reczne zarzadzanie
klastrami, wyswietlana jest liczba umieszczonych klastréw + liczba umieszczonych elementdw.
e panele uzyte na tgczng ilos¢ dostepnych. Jesli zarzadzanie arkuszami ztomu jest wiaczone, wyswietlana
jest liczba paneli umieszczonych z catkowitej liczby dostepnych + liczba umieszczonych paneli ztomu.
¢ o0gdlna efektywnos$¢ zagniezdzania, z przedstawieniem stosunku powierzchni wykorzystanej do powierzchni
rozmieszczenia i catkowitej powierzchni wykorzystanych paneli.

Informacje ogodlne

Funkcja Nesting programdéw umozliwia rozmieszczanie listy detali na jednym lub wielu panelach (lub arkuszach),
maksymalizujac liczbe wymaganych paneli i zageszczanie poszczegdlnych rozmieszczen. Detale do
pozycjonowania mozna programowac¢ w formacie TCN, geometriach prostokatnych lub rysunkach.

Rezultatem Nestingu jest zapis listy paneli odpowiadajacych zadanym pozycjom: kazdy panel jest programem w
formacie TCN, ktdry stosuje profile ciecia o réznych pozycjach i ewentualnie zaprogramowanych obrobek w
oryginalnych detalach.Stosowany ponizej termin rozwigzanie oznacza zestaw paneli TCN zapisanych po nestingu.

Korzystanie z funkcjonalnosci Nesting programdéw wymaga okreslonych certyfikatéw klucza sprzetowego i
uprawnien podczas konfiguracji TpaCAD (patrz Srodowisko->Komponenty).
Pewne warunki dotycza konfiguracji TpaCAD:

e musi by¢ aktywne zarzadzanie powierzchnig 1 (gérq) i geometria powierzchni musi odpowiadac
bezwzglednemu ukladowi kartezjanskiemu

e pewne znaczace kody (przypisane w podstawowej bazie danych) muszg by¢ dostepne w bazie danych
obrobek.

Kwalifikacja funkcjonalnosci jest niezalezna od poziomu programu TpaCAD (Essential, Base lub Professional) i
charakteryzuje sie dwoma mozliwymi poziomami funkcjonowania:

e Zagniezdzanie prostokatne
e Zagniezdzanie rzeczywistych ksztattow.

Zagniezdzanie prostokatne obstuguje rozmieszczanie detali z zastosowaniem algorytméw uwzgledniajacych
prostokaty catkowitego wymiaru (bounding-box) kazdego detalu.

Zagniezdzanie rzeczywistych ksztaftéw obstuguje rozmieszczanie detali z zastosowaniem algorytmow
uwzgledniajacych rzeczywiste wymiary catkowite kazdego detalu. Zastosowanie funkcji rzeczywisty ksztatt
zalezy od rodzaju detalu, co opisano szczego6towo ponizej. W przypadku poziomu rzeczywistych ksztattow
wigczona jest rowniez funkcja klastréow recznych.

Nesting
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1.2

Detale, ktdre mozna rozmiesci¢, mozna podzieli¢ na cztery typy, a dla kazdego z nich mozna zastosowac jedng
i/lub obie logiki zagniezdzania.

Funkcje pomocnicze dotyczg zarzadzania Etykietami, plikami Raportow i listg wykonania.

Funkcjonalno$¢ zagniezdzenia aktywowana jest dopiero po spetnieniu pewnych warunkow.

Technologia ciecia

Sprawdzana jest poprawno$¢ technologii do rozwijania $ciezek ciecia paneli. Technologie ciecia mozna
przypisac:

e poprzez wskazanie technologii globalnej (patrz: Konfiguracja nestingu); lub
e poprzez zaprogramowanie obrobki konfigurowanej w pliku jako szablon do tworzenia paneli nestingu (patrz
ponizej, Prototyp paneli zagniezdzania)

Technologia ciecia wptywa na stosowang obrdobke konfigurowang i odpowiednie ustawienia technologiczne:
maszyna, grupa, narzedzie, predkos¢, wiasciwosci. Uscislajac, nalezy przypisa¢ dodatnig liczbe narzedzia i
$rednice >10,0*epsilon.

Tylko w przypadku funkcjonalnosci Demo btad weryfikacji technologii nie powoduje zablokowania zagniezdzenia,
poniewaz funkcja ta wyklucza generowanie Sciezek ciecia.

W przypadku btedu technologii zagniezdzanie nie moze by¢ aktywowane. Btedy sygnalizowane sq komunikatem:
~Wybdr funkcjonalnoéci wymaga przyporzadkowania odpowiedniej technologii dla profili ciecia”.

Ostrzezenie moze natomiast dotyczy¢ zarzadzania etykietami, gdy nie przypisano prawidtowego ukfadu do ich
generowania. W takim przypadku jest to ostrzezenie, a nie btad: w przypadku kontynuacji zarzadzanie etykietami
nie bedzie dostepne.

Nesting
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2.1

Projekt Nestingu (*.ncad)

Rozwigzanie zagniezdzania rozpoczyna sie od napisania programu/projektu zagniezdzania: jak juz wspomniano,
jest to plik w formacie XML z rozszerzeniem (*.NCAD").

W menu znajduja sie typowe polecenia do zarzadzania plikami, tutaj dla programu (*.NCAD"):

Lﬂl Nowy: projekt nestingu tworzony jest z programu szablonu (NESTCAD.NCAD, w folderze:

TPACADCFG\CUSTOM\NESTING).

Uruchomienie funkcji zagniezdzania powoduje otwarcie nowego projektu:

do projektu automatycznie przypisywana jest nazwa z przyrastajgcym numerem (przykfady: ,tnestl”,
Jthest2”,...).

LEI Otworz plik z nestingiem (*.NCAD): otwiera zapisany program nestingu. Po wigczeniu funkcji
nestingu mozliwe jest rowniez otwarcie projektu nestingu poprzez przeciggniecie pliku (.ncad), na
przykiad z Eksploratora Windows, i upuszczenie go wewnatrz obszaru roboczego TpaCAD.

Przycisk ten moze otworzy¢ menu umozliwiajace bezposredni wybor programu zagniezdzania, wybierajac
z ostatnio otwartego.

Jesli program do nestingu wykorzystuje nieobstugiwane rodzaje detali, mozliwe jest potwierdzenie ich
otwarcia poprzez przypisanie detali do typu Prostokat (zob.: nastepny akapit).

HZapisz: zapisuje otwarty program. Jesli program jest nowy, wéwczas wywotywane jest polecenie
Za_pisz jako.

Lﬂ Zapisz jako: zapisuje aktualnie otwarty program z mozliwoscig wybrania nazwy i lokalizacja pliku.
Jesli program jest nowy, proponowany jest domysiny folder zapisu (PRODUCT\NESTING).

W przypadku zapisywania i zmiany nazwy projektu oraz jesli niektore wyniki nestingu (panele
zagniezdzania, etykiety, lista wykonania, raport) zostaly juz zapisane, mozna potwierdzi¢ ich usuniecie.
Po zmianie folderu docelowego i nazw potrzebny bedzie jednak nowy zapis.

Lﬁ Otworz plik prototypu: otwiera program prototypu (NESTCAD.NCAD w folderze:
TPACADCFG\CUSTOM\NESTING) lub tworzy go, jesli nie istnieje.

Projekt prototypu nestingu przypisuje liste paneli i strone ustawien indywidualnych. Tym razem strona z
listami elementéw nie pojawia sie.

Przyjrzyjmy sie teraz szczegodtowo sekcji dotyczacej Nestingu.

Menu

Oprocz trzech przywotywanych juz stron, sekcja ta posiada lokalne menu, ktdére staje sie aktywne po wybraniu
pierwszych dwdch stron. Poszczegdlne elementy menu mogg ulec zmianie w zaleznosci od opcji konfiguracji
funkcji nestingu.

I

Otwiera okno pojedynczego lub wielokrotnego wyboru programéw w celu bezposredniego
wstawienia jednego lub wielu wierszy do tabeli typu zgodnego z Panel (*.TCN).

W zaleznoséci od zainstalowanej wersji przycisk ten moze obstugiwac¢ bezposrednio
rozpoznawanie automatyczne rodzaju Uksztaltowany przedmiot obrabiany, obejmujac

e
faktycznie rowniez dziatanie przycisku._&ﬁ (patrz dalej).

Tryb wyboru pojedynczego lub wielokrotnego jest uzalezniony od stanu przycisku Wstaw
pojedynczy plik (patrz nizej).

Jednakze wstawianie wierszy jest ograniczone do maksimum 500.

Istnieje mozliwo$¢ wyboru listy programdéw detali (format TCN) lub importu plikéw w innym
formacie (np. DXF). W ostatnim przypadku pliki s najpierw konwertowane do formatu TCN,
a nastepnie automatycznie dodawane do listy elementéw nestingu.

Nesting



Projekt Nestingu (*.ncad)

Przypadki nieudanej konwersji sq raportowane w tym samym kontekscie wykonywanego
polecenia.

Mozliwa konwersja formatu odbywa sie przy zastosowaniu tych samych kryteriow, ktére
obowigzujg przy normalnym otwarciu programu w menu gtéwnym TpaCAD.

W przypadku zadania rozmieszczenia dla zaprogramowanych obrébek (zob.: wybér na
stronie Dostosowanie), stosowane sg tylko obrébki na gérnej powierzchni (oraz na
powierzchni dolnej, jezeli funkcja Nesting-flip (Nesting z obréceniem) jest aktywna).

Pozycjonowanie Panelu (*TCN):

¢ moze wymagac/wyklucza¢ wykonanie zaprogramowanych obrébek w gérnej powierzchni
oraz, w przypadku zgdanego wykonania:

¢ dokonuje analizy zaprogramowanych obrébek, aby oceni¢ wykonania poza oryginalnymi
lub zmodyfikowanymi wymiarami kazdego programu. Zewnetrzne wymiary catkowite
prowadzg do wykorzystania obszaru chronionego wokdt wymiaréow, w celu zabezpieczenia
sasiadujacych ze sobq rozmieszczen.

e rozmieszczenie rozwigzywane jest w kazdym razie z zastosowaniem logiki
Zagniezdzanie prostokgtne

e moze aktywowacé/wylgczaé mozliwo$¢ obrotu o 90°

e moze zazgadac lustrzanego pozycjonowania obrébek

e moze zazgdac¢/wykluczy¢ profil ciecia.

Na rysunku przedstawiono przykladowy Panel (*.TCN)

s & & O
® ® & & 8 @ ® 6" 0 0 O

Wyraznie widoczna jest na nim obecnos$¢ obrobek réznego rodzaju: wiercenie, profile
zamkniete lub otwarte. Pozycjonowanie jest rozwigzywane poprzez uwzglednienie
prostokata catkowitego wymiaru panelu, okreslonego przez skonfigurowane wymiary, takie

jak Dfugosé i Wysokosé, z mozliwoscig obrotu o 90°.

Umieszcza w tabeli wiersz typu Prostokat

Rozmieszczenie Prostokata:

o jest w kazdym przypadku rozwigzywane poprzez zastosowanie logiki typu
Zagniezdzanie prostokatne

e moze aktywowac/wylacza¢ mozliwosé obrotu o 90°

e tworzy w kazdym razie profile ciete

Otwiera okno pojedynczego lub wielokrotnego wyboru programéw w celu bezposredniego
wprowadzenia jednego lub wielu wierszy do tabeli zgodnych z typem Uksztaltowany
przedmiot obrabiany.

W zaleznoséci od zainstalowanej wersji przycisk ten moze nie by¢ dostepny w zakresie
automatycznego rozpoznawania rodzaju Uksztaltowany przedmiot obrabiany, gdyz

zostat faktycznie objety dziataniem przycisku._g (patrz powyzej).

Nesting
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Jednakze wstawianie wielu wierszy jest ograniczone do maksimum 500.

Jak to ma miejsce w przypadku typu Panel (*.TCN):

e Istnieje mozliwos$¢ wyboru listy programéw detali (format TCN) lub importu plikéw w
innym formacie (np. DXF). W drugim przypadku pliki sq najpierw konwertowane do
formatu TCN, a nastepnie automatycznie dodawane do listy detali do nestingu;

e Mozliwa konwersja formatu odbywa sie przy zastosowaniu tych samych kryteriow, ktére
obowigzujg przy normalnym otwarciu programu w menu gtéwnym TpaCAD;

e stosowane sg tylko obrébki na gérej powierzchni.

Panele na liScie muszg teraz przypisywaé zamkniety profil charakteryzowany przez
Zagniezdzanie geometrii:
¢ tylko jeden profil moze by¢ uznany za Zagniezdzanie geometrii: pierwszy przypisany z
opcja Priorytet technologiczny o wartosci 0
o profile konstrukcyjne wykluczane sg z oceny
e w ocenie geometrii profilu wyklucza sie odcinki wejSciowe/wyjsciowe zaprogramowane w
konfiguracji
e przy poréwnywaniu punktow stosuje sie epsilon technologiczny réwny srednicy narzedzia
przypisanego do profilu, tutaj oznaczony jako epsTec
o profil uwazany jest za zamkniety, jezeli spetniony jest jeden z ponizszych warunkéw:
v odlegto$¢ miedzy punktem poczatkowym a koncowym jest mniejsza niz epsTec
v profil wykonuje koto badz petna elipse
v pierwszy segment konczy sie w punkcie wyjsciowym ostatniego segmentu (odlegtos$¢
jest mniejsza od epsTec)
v profile rozpoczyna sie i konczy z segmentami przecinajagcymi sie
v minimalna odlegto$¢ miedzy punktem koficowym i pierwszym segmentem jest mniejsza
od epsTec
v minimalna odlegto$¢ miedzy punktem wyjsciowym i ostatnim segmentem.

Szacowanie przecinania sie i odlegtosci jest obliczane na podstawie rozwiniecia segmentéw
na ptaszczyznie XY.

Ilustracja przedstawia przyktady profili uwazanych za zamkniete (na ilustracji mozna
zobaczy¢ kierunek strzatek, punkty koncowe segmentéw oraz koto przedstawiajace
catosciowe wymiary narzedzia w pozycji konfiguracji)
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W przeciwnym razie pojawi sie ostrzezenie o bfedzie, ktére mozna rozwigzacé, cofajac typ
elementu do Panelu (*.TCN).

Inne mozliwe profile zamkniete dla opcji Zagniezdzanie geometrii moga by¢ okreslone jako

Geometria skrawek i wykorzystywane jako uzyteczne obszary dla kolejnych rozmieszczen:

e wylgcznie profile z opcja Priorytet technologiczny ustawiong na 0 uznawane sg za
profile resztkowe

e przy ocenie geometrii profili skrawkéw rowniez stosuje sie wyzej wymienione kryteria

e zaprogramowane w konfiguracji segmenty wejsciowe/wyjsciowe sq catkowicie wytgczone
z oceny geometrii i ogdlnego wymiaru profili ciecia. W przypadku zaprogramowania tych
samych segmentdw nie jest przeprowadzana zadna ocena w celu sprawdzenia, czy sg
one poprawne (czytaj: nie sq one zewnetrzne w stosunku do obszaru resztkowego, a w
przypadku segmentéw wewnetrznych nie mozna zada¢ ich pozycjonowania w
skrawkach).

e pozycjonowanie wewnetrzne wymaga rowniez, aby profile ciecia byly wzajemnie
zewnetrzne.

Nesting
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Jezeli funkcja Nesting-flip (Nesting z obréceniem) jest aktywna: sg uwzgledniane wytgcznie
profile okreslajace Zagniezdzanie geometrii i Geometrie resztkowe zaprogramowane na
powierzchni 1 (géra).

Inne obrdbki obecne w gdérnej powierzchni programu (i/lub na powierzchni dolnej, z
aktywnym Nesting-flip (Nesting z obréoceniem)) sa zwykle przypisywane do wykonania. Nie
jest sprawdzane, czy Zagniezdzanie geometrii zawiera inne obrdbki programu i nie jest
przeprowadzana ocena w zakresie okreslenia dodatkowych wymiaréw catkowitych, jak to
ma miejsce w przypadku typu Panelu (*.TCN).

Pozycjonowanie dla Uksztaftowany przedmiot obrabiany mozna rozwigzac¢ za pomocg logiki

typu Zagniezdzanie prostokatne lub Zagniezdzanie rzeczywistych ksztattow.

W przypadku pozycjonowana z wykorzystaniem logiki typu Zagniezdzanie prostokatne:

o wykorzystuje pozycjonowanie na prostokacie ogélnego wymiaru profilu
scharakteryzowanego jako Zagniezdzanie geometrii

e przy zastosowaniu odpowiedniego uaktywnienia w Konfiguracji, mozna zbadac¢ inne
zaprogramowane obrébki w celu dokonania oceny wykonan poza polem ograniczenia
Zagniezdzanie geometrii. Zewngtrzne wymiary prowadza do wykorzystania obszaru
chronionego oraz do zabezpieczenia sasiadujgcych rozmieszczen sasiadujgcych z
Zagniezdzanie geometrii.

e moze aktywowacé/wylgczaé mozliwos¢ obrotu o 90° (przeciwnie do ruchu wskazéwek
zegara)

e moze zazgadac lustrzanego pozycjonowania obrébek

e nie jest mozliwe przeprowadzenie pozycjonowania wewnatrz mozliwych profili
resztkowych.

W przypadku pozycjonowania z wykorzystaniem logiki typu Zagniezdzanie rzeczywistych

ksztattow:

e wykorzystuje pozycjonowanie na rzeczywistym ogdlnym wymiarze profilu
scharakteryzowanego przez Geometrie Nestingu

e moze aktywowacé/wytgczaé mozliwo$¢ obrotu o 90° lub dowolnego innego kata (przyktad:
30°)

e moze zazgadac lustrzanego pozycjonowania obrébek

e mozliwe jest pozycjonowanie w ramach mozliwych profili resztkowych

Pozycjonowanie nigdy nie tworzy dalszej Sciezki ciecia.

Na rysunku przedstawiono przykiad mozliwego typu Uksztaltowany przedmiot
obrabiany:

L*H

Obszary i godne uwagi elementy sg oznaczone kolorami i literami:
v N jest profilem oznaczanym jako Zagniezdzanie geometrii (niezbedne)
v H jest profilem oznaczanym jako Geometria resztkowa (opcjonalnie)

Nesting
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v B jest prostokatem wymiaréow catkowitych profilu N
v L*H jest obwodem programu TCN, przypisanym do wymiarow (dtugos¢ * wysokos¢)
v niektore elementy zwigzane z wierceniami sg widoczne w obrebie profilu N.

W przypadku zastosowania logiki typu Zagniezdzanie prostokatne:

e pozycjonowanie jest rozwigzywane z uwzglednieniem prostokata o wymiarze ogdlnym,
oznaczonego B, z mozliwoscig obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara o 90°

e prostokat o wymiarach catkowitych B jest okreslany poprzez uwzglednienie ogdlnego
wymiaru technologii, ktéra jest zaprogramowana dla profilu N.

e nie mozna przeprowadzi¢ zadnego pozycjonowania wewnatrz obszaru oznaczonego H.

W przypadku zastosowania logiki typu Zagniezdzanie rzeczywistych ksztattéw:

e pozycjonowanie jest rozwigzywane z uwzglednieniem catkowitych wymiardéw profilu N, z
mozliwoscig obrotu o 90° lub innego (na przyktad 30°)

e obszar oznaczony jako H moze zosta¢ wykorzystany do umieszczenia innych detali
zarzadzanych za pomocgq logiki typu Zagniezdzanie rzeczywistych ksztattéw (z innych
wierszy w tabeli)

e zaréwno dla profili N, jak i H pod uwage brana jest zaprogramowana technologia

N

Otwiera okno pojedynczego lub wielokrotnego wyboru plikéw w formacie DXF (ewentualnie
DWG) w celu bezposredniego wprowadzenia jednej lub wiecej linii do tabeli zgodnie z typem
Zagniezdzanie geometrii.

Jednakze wstawianie wigkszej ilosci wierszy jest ograniczone do maksimum 500.

Pliki DXF muszg spetnia¢ okreslone reguly i sg importowane w okreslonym trybie.

o pliki muszg by¢ przypisane jako dwuwymiarowe i zadna interpretacja nie jest
przeprowadzana dla pozioméw i/lub blokéw

e pod uwage brane sg wytacznie elementy, ktore przydzielajg zamkniete profile jak: tuki,
kofa, polilinie, splajny, elipsy

e sposrdd wszystkich odczytanych elementéw importowany jest profil o wiekszym
wymiarze ogolnym (obliczone jako powierzchnia catego prostokata) i jego ewentualne
wyspy (na pierwszym poziomie), podczas gdy wszystkie inne elementy sg odrzucane

o profil jest importowany jako wyspa wytgcznie jezeli jego najszersze wymiary catosciowe
znajduja sie wewnatrz profilu

o profil gldwny jest wykorzystywany przez Zagniezdzenie geometrii, a pozostate przez
Geometrie resztkowgq.

Kryteria jak powyzsze stosowane sg rowniez przy ocenie geometrii profilu (patrz odniesienia
do epsTec). Ponadto profil z charakterystyka przecinania sie jest uwazany za wazny.

Plik DXF jest interpretowany w oparciu o te samq jednostka miary, co plik projektu
Zagniezdzania.

Import pliku DXF jest tylko tymczasowy i nie tworzy zadnego pliku TCN.

Pozycjonowanie dla typu Zagniezdzanie geometrii mozna rozwigzac¢ za pomocg logiki
Zagniezdzanie prostokatne lub Zagniezdzanie rzeczywistych kszta#téw, w trybie podobnym
do poprzedniego (Uksztaltowany przedmiot obrabiany). Jedyng réznicg jest to, ze
obrébki innego rodzaju poza Zagniezdzanie geometrii i resztkowg nie mogg byc¢
rozwigzywane.

Do wszystkich profili przypisana jest technologia referencyjna dla funkcji zagniezdzania (lub
inna, zgodnie z konfiguracja Konfiguracja nestingu)

Otwiera okno recznego definiowania klastra. Okno to jest wys$wietlane, jesli zdefiniowano
co najmniej jeden detal. W kazdym klastrze mozna zdefiniowaé 100 detali i maksymalnie 100
klastréw.

Po zamknieciu okna wstawiany jest wiersz recznego typu klastra.

Wstaw pojedynczy plik

Nesting
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Wybierz, aby aktywowac¢ pojedynczy wybdr plikéw na poprzednich poleceniach: w tym

przypadku otwarcie okna zarzadzania zasobami kontroluje podglad graficzny wybranego

pliku.

Wybdr nieaktywny: prowadzi do zarzadzania oknami wyboru wielokrotnego jednorodnych
plikéw wedtug typu (przykfady: *.TCN, *.DXF).

Wybranie tej opcji przy aktywnej karcie Przedmioty obrabiane przywraca oryginalne

ustawienia programow czesci (format TCN). Ustawienia, ktore mozna przywréci¢, odnoszg

sie do:

e wymiary (LxHxS) i jednostki miary, widkno, krawedzie: sq one przypisane do oryginalnych
wartosci programu

e zmienne ,r”: zerowane jest kazde zewnetrzne przypisanie.

Wybierz z aktywnga zakladka Arkusze ztomu, aby zaktualizowac¢ wyswietlane dane,
odczytujac je z bazy danych Arkusze ztomu.

Importuj z listy

Otwiera okno umozliwiajgce wybor pliku listy w formacie CSV (informacje o interpretacji
formatu znalez¢é mozna w sekcji Konfiguracja nestingu).

Plik z listg odpowiada liscie programéw, ktére majg by¢ dodane do listy, kazdy z
zastosowaniem okreslonych przypisan (wielkos¢, ilos¢, widkno,...): moze by¢ generowany,
na przyklad, przez zastosowanie konstrukcji szaf.

Rodzaj dodawanych programoéw: Panel (*.TCN).

Plik listy musi przypisywac pliki tego samego typu i automatycznie rozpoznaje mozliwy do
zaimportowania format (np.: DXF).

Polecenie to nie jest dostepne, jesli do interpretacji tego samego pliku nie jest przypisany
zaden format.

Jesli w konfiguracji nestingu wiaczona jest opcja klastera recznego, mozliwe jest
importowanie programéw definiujgcych klaster.

Jest réwniez mozliwe odczytanie i zastosowanie szczegdlnego formatu interpretujac
pierwszy wiersz pliku, jezeli jest on uznany za wazny wiersz nagtowka: w tym przypadku
pojawi sie okno potwierdzajace. Wiersz nagtdwka musi posiada¢ taki sam format, jak format
wskazany w Konfiguracji nestingu.

ofie

Wstawia wiersz do tabeli strony, kopiujac biezacy wiersz

L

!

Usuwa zaznaczone wiersze lub biezacy wiersz

il

Usuwa wszystkie wiersze tabeli

[L
+—

up
-

Przesuwa biezacy wiersz do poprzedniej lub kolejnej pozycji w tabeli
Nalezy pamietac, ze podczas wykonywania procedury nestingu, pozycja na liscie jest nadal
kryterium sortowania elementéw.

Podglad

Wybierz, aby aktywowac otwieranie podgladu graficznego w powigzaniu z aktualnym
wierszem tabeli. Okno podgladu graficznego jest otwierane tylko dla biezacego wiersza,
poprzez przesuniecie kursorem myszki w obrebie Nazwy komdrki programu. Uzytkownik moze
rowniez wytaczy¢ wybor, zamykajac okno.

Otwiera pomoc kontekstowq biezacego rozdziatu

Nesting
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2.2

Przedmioty obrabiane i Klaster

Przedmioty obrabiane: wiersz tabeli przypisuje program typu czesci spo$réd wyzej wymienionych (zazwyczaj:
program TCN). Mozna przypisa¢ maksimum 500 czeéci. Sktad tabeli moze sie zmienia¢ w zaleznosci od opcji
Konfiguracji dziatania Zagniezdzania.

Klaster: jesli wiaczone jest reczne zarzadzanie klastrem, na koncu czesci mozna zdefiniowac recznie klaster.
Mozna przypisa¢ maksymalnie 100 klastrow.

1D Liczba narastajaca przypisana automatycznie i wykorzystywana jako jednoznaczny
identyfikator (ID) wiersza tabeli

ON Wybra¢ to pole w celu uprawnienia wykorzystywania linii.
Wybra¢ pole nagtdéwka kolumny, aby zmodyfikowac pole wszystkich wierszy tabeli (jezeli
wystepujq wiersze uprzednio zaznaczone, zmiana ogranicza sie do tych wierszy).

? Przedstawia ikone odpowiadajaca typowi elementu.
W przypadku typu Panel (*.TCN) |lub Uksztaftowany przedmiot obrabiany, podwdjne
klikniecie powoduje zmiane typu. Nowy wybdr moze spowodowac lub rozwigzaé sygnalizacje
diagnostyczna.
W przypadku klastra recznego dwukrotne klikniecie na polu otwiera okno edycji klastra.
Kolumna ta jest zarzadzana w sposdb automatyczny i dobiera jednoznaczny kolor linijki
tabeli.
Mozna zmieni¢ kolory wykorzystywane dla kazdej linijki w Personalizacja programu TpaCAD.

Nazwa Zidentyfikuj program: podwdjne klikniecie na pole otwiera okno stuzace do wybierania

programu.

Przy uprawnionym Podglad, ustawiajac myszke na pole w biezacym wierszu, zostaje
otwarte okno lokalne z przedstawieniem graficznym programu.

Jezeli do programu jest przypisany Opis, jest on podany w polu w dole strony, na poziomie
biezacego wiersza w tabeli.

W przypadku typu Prostokat, moze okazac sie, ze to pole nie moze zosta¢ zmodyfikowane
badz, jezeli mozna je zmieni¢, umozliwia bezposrednie przypisanie nazwy elementu.

W przypadku Klastra recznego pole jest przypisywane automatycznie i moze by¢
modyfikowane

=

Program

z obrébkami na
innych
powierzchniach

Informacja ta jest wypetniana w sposob automatyczny: wybrane pole wskazuje, ze program|
oryginalny posiada obrébki zaprogramowane na bokach innych niz bok zagniezdzania (bok
gérny) i moze dotyczy¢ wylacznie przypadkdéw pozycjonowania programu TCN (typy Panel
(*.TCN) lub Uksztattowany przedmiot obrabiany)

W przypadku Klastra recznego ta informacja nie ma znaczenia.

&

Informacja ta jest wypetniana w sposdb automatyczny i jest znaczaca dla rozwigzania
Zagniezdzania: zaznaczone pole wskazuje, ze obrobki programu zostaty wykluczone w

Wykluczone rozwigzaniu Zagniezdzania i moze dotyczy¢ wytgcznie przypadkéw pozycjonowania
obrébki programu TCN.

W przypadku Klastra recznego ta informacja nie ma znaczenia.
L (Dlugos¢) Dtugo$¢ programu (oryginalna pliku lub zmodyfikowana)

Nesting
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Zostaje on oznakowany jako biad, jezeli ustawiona wartos$¢ jest nizsza niz 20.0 mm (0.787
in).

W przypadku Klastra recznego ta informacja nie ma znaczenia.

H (Wysokosc¢)

Wysokos¢ programu (oryginalna pliku lub zmodyfikowana)

Zostaje on oznakowany jako btad, jezeli ustawiona wartos¢ jest nizsza niz 20.0 mm (0.787
in).

W przypadku Klastra recznego ta informacja nie ma znaczenia.

S (Grubos¢)

Grubos$¢ programu (oryginalna pliku lub zmodyfikowana)

Wybra¢ pole nagtdéwka kolumny, aby zmieni¢ pole wszystkich wierszy tabeli na wartos¢
wiersza biezacego (jezeli wystepujq wiersze uprzednio zaznaczone, zmiana ogranicza sie do
tych wierszy).

Kierunek ustojenia

Unerwienie panelu (oryginalne lub zmodyfikowane).

Jest przypisana lista z 3 pozycjami:

w__n

. : brak kierunku unerwienia
e "X": kierunek poziomy
e “Y": kierunek pionowy.

Jezeli program przypisuje ustojenie oryginalne (poziome lub pionowe), zmiana moze
wytacznie wyzerowac pole. Na przykfad: nie mozna zmieni¢ usfojenie oryginalnego programu
Z poziomego na pionowe, natomiast mozna zmieni¢ z poziomego na nieprzypisane.

Jesli ustojenie jest przypisane do jakiego$ klastra:

o Jesli ustojenie X, czesci mogg by¢ przypisane lub przy braku ustojenia (=) lub ustojenieX
o Jesli ustojenie Y, czeséci mogg by¢ przypisane lub przy braku ustojenia (=) lub ustojenie Y
Jesli w klastrze nie ma przypisanego ustojenia(=), zadna cze$¢ nie moze mie¢ przypisanego
ustojenia (=)

:| Lewa

krawedz

|_| Gorna

krawedz

I_l Dolna

krawedz

|: Prawa

krawedz

Krawedzie panelu, sortowane wedtug boku (oryginalny pliku lub zmodyfikowany).

Ustawienia mogg by¢ zaréwno bezposrednie, z przypisaniem kodu krawedzi o maksymalnej
dlugosci wynoszacej 25 znakdw, badz z wybraniem na liscie uprzednio ustawionych koddw.

Jezeli program przypisuje krawedzie oryginalne, zmiana moze wyzerowac lub zmieni¢ pole.

Krawedzie przypisane w klastrze podczas zagniezdzania zastepujg krawedzie przypisane w
czes$ciach.

Rnnn

Klikniecie na pole otwiera okno stuzgce do przypisania zmiennych publicznych <r> programu.
Pole jest aktywne wytacznie w przypadku pozycjonowania Panelu (*.TCN) lub
Uksztaitowany przedmiot obrabiany.

W przypadku Klastra recznego ta informacja nie ma znaczenia.

&4

Dostepna Ilos¢

Iloé¢ do pozycjonowania: ustawi¢ warto$¢ dodatnig (>=0) nie przekraczajacq 999.
Zaznaczy¢ pole nagtdwka kolumny w celu dokonania zmiany wartosci wszystkich wierszy na
wartos¢ wiersza biezacego.

W przypadku Klastra recznego, jesli wszystkie czesci uzywane w klastrze majq przypisang
wartos¢ 0, uwzgledniana jest tylko liczba ilosci klastra i nie bedzie zadnych iloSci
szczatkowych w czesciach.

Nesting
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Maksymalna ilos¢

Wartos¢ wieksza niz poprzednia przypisuje maksymalng ilo$¢ uzyteczng (nie przekraczajaca
999):

(Maksymalna ilo$¢) - (Dostepna Ilos¢) = iloé¢, ktorg mozna wykorzystaé do zapetienia
przypisanych paneli, dopiero po rozmieszczeniu lub po prébie rozmieszczenia dostepnych
Tlo$ci wszystkich rodzajow elementéw przedmiotow.

Zaznaczy¢ pole nagtowka kolumny w celu dokonania zmiany wartosci wszystkich wierszy na
wartos$¢ wiersza biezacego.

+/

Zastosowana ilos¢

Kolumna ta jest zarzadzana w sposdb automatyczny i podaje ilos¢ faktycznie wykorzystang
na koniec rozwigzania Zagniezdzania.

Wyswietlenie pola z czerwonym ttem wskazuje, ze uzyto mniej czesci lub klastréw niz jest
to wymagane.

Obrot

Kolumna ta moze przypisa¢ zwykte pola wyboru lub liste trzech pozycji, te ostatnig, jezeli
jest aktywne dziatanie Zagniezdzanie rzeczywistych ksztattow.

Zaznaczy¢ pole, aby uprawni¢ pozycjonowanie czesci, rowniez z obrotem o 90°.

Jezeli pole nie zostato zaznaczone, cze$¢ moze zosta¢ rozmieszczona wytgcznie jak w
oryginale.

Zaznaczenie listy proponuje rowniez pozycje any, ktéra odpowiada wyborowi mozliwosci
obrotu krokowego o znacznym kacie, jak przypisano to w Konfiguracji nestingu.
Zastosowanie obrotu any moze mie¢ miejsce wytgcznie w przypadku pozycjonowania True
Shape.

Zaznaczy¢ pole nagtowka kolumny w celu dokonania zmiany pola wszystkich wierszy w
tabeli na wybdr wiersza biezacego.

Ograniczenia obrotu programu TCN moga wyptywac z:

e obrdbek, jakie nalezy wykonac. Jezeli na przyktad program wymaga wykonania ciecia, nie
bedzie mozna zastosowac obrotu pozycjonowania
e oceny dotyczacej materiatu paneli (wystepowanie unerwien)

Odbicie

Zaznaczy¢ pole, aby zazada¢ wykonania czesci w trybie odbicia wzdtuz osi pionowej.

Zaznaczy¢ pole nagtdwka kolumny w celu dokonania zmiany pola wszystkich wierszy w
tabeli na wybdr wiersza biezacego.

Ograniczenia w zakresie odbicia lustrzanego programu TCN moze wyptywac z
zaprogramowanych obrébek: w takim przypadku przedmiot nie bedzie mogt zostac
rozmieszczony.

i

Wytaczy¢ to pole, aby wykluczy¢ tworzenie profilu ciecia czesci.

Profile ciete Wybdr ten jest znaczacy wytacznie w przypadku typu Panel (*.TCN).
W przypadku Klastra recznego informacja jest bez znaczenia.

B Zaznaczy¢ to pole, aby umozliwi¢ pozycjonowanie w ramach profili oznaczonych jako
Geometrie okrawkow.

Zezwdl na

umieszczanie
elementow w
otworach

Kolumna ta moze nie by¢ widoczna i wybor jest znaczacy wytacznie w przypadku
pozycjonowan True Shape.

]

Zaznaczy¢ to pole, aby uprawni¢ zastosowanie zestawienia automatycznego czesci w
stosunku do pozycjonowania pojedynczego (patrz dalej w celu uzyskania dalszych
szczegotow).

Nesting
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Rozmieszczenia
siatki

Grupy Kolumna ta moze nie by¢ widoczna i wybor jest znaczacy wytacznie w przypadku
automatyczne . .
pozycjonowan True Shape.
Ustawienia przypisane w klastrze podczas zagniezdzania zastepuja ustawienia przypisane w
czes$ciach.
iy Wybraé to pole, aby zazadac rozmieszczenia w oparciu o rozwiniecie macierzy (patrz

ponizej w zakresie dalszych szczegdtow).
Kolumna moze nie by¢ widoczna, a wybdr jest istotny tylko w przypadku rozmieszczenia
ksztattu rzeczywistego.

Ustawienia przypisane w klastrze podczas zagniezdzania zastepujg ustawienia przypisane w
czesciach.

Materiat

Wybra¢ materiat panelu, z ktérym nalezy skojarzy¢ pozycjonowania (wybor domysiny:
0Ogodliny)

Zaznaczy¢ pole nagtdowka kolumny w celu dokonania zmiany wartosci wszystkich wierszy na
wybor wiersza biezgcego.

Materiat przypisany w klastrze zastepuje materiat przypisany w czesciach klastra.

==

Kolor

Wybraé kolor panelu, z ktérym nalezy skojarzy¢ pozycjonowania

Zaznaczy¢ pole nagtdwka kolumny w celu dokonania zmiany pola wszystkich wierszy w
tabeli na wybdr wiersza biezacego.

Kolor przypisany w klastrze zastepuje kolor przypisany w czesciach klastra.

g
-—
[rp—

Priorytet

W rozwigzaniu dla zagniezdzania (wartos¢ domyslina: 0; wartos¢ maksymalna: 100)
pierwszenstwo majag elementy z przypisanym priorytetem. Sposob interpretacji wartosci
priorytetu jest zdefiniowany w opcji nell'opzioneNizszy priorytet przy rosngcej wartosciw
Konfiguracji nestingu.

Zaznaczy¢ pole nagtdowka kolumny w celu dokonania zmiany wartosci wszystkich wierszy na
wartos$¢ wiersza biezacego.

Ustawienia przypisane w klastrze podczas zagniezdzania zastepuja ustawienia przypisane w
czes$ciach.

w

Znak zamowienia

Ustawienie to moze podawac odniesienie do klienta i/lub zlecenia i/lub numeru zamdwienia
dotyczacych poszczegdinych czesci.

Zaznaczy¢ pole nagtdwka kolumny w celu dokonania zmiany wartosci wszystkich wierszy na
wartos¢ wiersza biezacego.

Ustawienia przypisane w klastrze podczas zagniezdzania zastepujg ustawienia przypisane w
czesciach.

Obrazy etykiet

A Klikniecie na pole otwiera okno stuzgce do przypisywania pol Informacje dodatkowe

. dotyczacych poszczegdlnych czesci.

Informacje

dodatkowe W oparciu o konfiguracje mozna przypisa¢ maksimum 10 ustawien.
Ustawienia przypisane w klastrze podczas zagniezdzania zastepuja ustawienia przypisane w
czes$ciach.
Po kliknieciu na komdrke otwiera sie okno umozliwiajace przypisanie obrazéw do etykiet.

) Istnieje mozliwos$¢ ustawienia do 3 obrazéw. Aby wyswietli¢ je na etykiecie, nalezy ustawic¢

pole ID_IMAGECUSTOM w Konfiguratorze etykiet zgodnie ze wskazaniami podanymi w
rozdziale Konfigurator etykiet.

Odnosnie przypadku Panelu (*.TCN) ilustracja przedstawia wynik wyboréw Obrotu i Odbicia, w 4 mozliwych

przypadkach:

Nesting
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N AGD ADD+MIR MIR

Przypadek 'N": pozycjonowanie normalne

Przypadek ‘A90": pozycjonowania obrdécone

Przypadek ‘A90+MIR’: pozycjonowania obrécone i z odbiciem
Przypadek ‘MIR": pozycjonowanie lustrzane.

Tworzenie i modyfikacja klastra

Klaster to zbidr kilku czesci, ktére sg zagniezdzone poprzez zachowanie wzajemnych pozycji okreslonych przez

operatora. Aby otworzy¢ okno tworzenia klastra, wybierz ikoneuH na pasku menu, natomiast aby edytowac
klaste, kliknij dwukrotnie na ikone w kolumnie “?”.
E] Reczny Klaster O X
(400 1200 |
g I
%
=l
I..i1780.3626; 286.8 LxHxS | 1000x100x80 - |LX-35 Ly-35 - UX1035 UY135 _
o Falat 2y b GG e @
4 o X ¥ N A
1 4 0 0 Nomalne - ‘D
2 3 0 335 Normalne -0
P 3 .1 0 570 Nomalne <10
[ |
o Ok K Anulyj

Okno sktada sie z trzech obszaréw:

e obszar listy czesci: znajduje sie po prawej stronie okna. Przedstawia graficznie wszystkie czesci, ktore
mozna wstawi¢ do klastra. Dzieki metodzie "przeciggnij i upusc¢" sa one wstawiane do obszaru
graficznego. Kolor, za pomoca ktdrego sg przedstawione jest tym samym kolorem, ktory jest przypisany
do czesci w tabeli czesci.

Nesting
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. obszar graficzny: znajduje sie w gémej czesci. To obszar przydatny w pozycjonowaniu kazdej
pojedynczej czesci. Cze$ci mogg by¢ przesuniete za pomocg myszki lub mozna wprowadzi¢ wartosci w
polach X iY listy czesci. Kazda cze$¢ moze by¢ obrécona i moze by¢ pokazana w odbiciu lustrzanym
wzdiuz osi X lub osi Y lub osi X+Y

e obszar listy czesci klastra: znajduje sie w dolnej czesci okna. To lista czeséci tworzacych czesc klaster.
Kazda cze$¢ moze byc¢ skopiowana, usunieta lub przesunieta w obrebie listy.

Umiejscowienie czesci jest wykonywane myszka, klawiszami kursora lub przez umieszczenie wspoétrzednych punktu

zastosowania w tabeli z listg czesci.
Pomoc w umiejscowieniu zapewnia narzedzie do przyciggania katow, ktdre moze by¢ uzywane wylgcznie do
umieszczania detali takich, jak prostokaty, panele i detale o ksztaicie prostokata, ktore nie sg obrdcone lub sg

obrécone pod wieloma katami o wielkosci 90 stopni. Narzedzie mozna aktywowac przytrzymujg wcisniety przycisk
[SHIFT] i nastepnie przemieszczajac czes¢ w kierunku punktu przyciggniecia. Przyciggniecie jest wykonywane do
katow czesci. Jezeli obecnych jest wiele naktadajacych sie na siebie mozliwych punktdw przyciagniecia, wybrany

zostanie ten, ktdry jest najblizszy do kierunku, w ktdrym porusza sie wybrana czesc.

Pasek narzedzi komend:

Duplikuje wybrany wiersz

Usuwa wybrany wiersz

Usuwa wszystkie wiersze tabeli

Przesuwa wybrany wiersz do poprzedniej pozycji

Przesuwa wybrany wiersz do nastepnej pozycji

_1:, lJ__I. l|:: ﬁ Lt l‘El

Wigcza lub wytacza wyswietlanie kursora krzyzowego,
ktéry lokalizuje punkt przytozenia do obrotu, symetrie i
pozycjonowanie czesci w obszarze graficznym

Wiacza lub wyfgcza kontrole kolizji miedzy czesciami

7

Jezeli zostanie aktywowany, wyswietli ogélne wymiary
profilu na wypetionym segmencie, w przeciwnym
wypadku wyswietli ogdline wymiary profilu na
segmencie liniowym

Jezeli zostanie aktywowany, wyswietli odniesienie dla
umiejscowienia czesci

Wiaczenie powiekszenia okna w celu powigkszenia
obszaru graficznego zaznaczonego myszka

Zmienia rozmiar obszaru graficznego tak aby wszystkie
umieszczone czesci byty wyswietlane

o[ #] #[E

Wywotuje recznie pomoc okna klastra

Umiejscawianie elementéw w obszarze graficznym za pomoca klawiatury:

Klawisze kursora

Przesun wybrang cze$¢ w kierunku wskazanym strzatkg o 1 (milimetr lub cal, w
zaleznosci od jednostki miary)

Ctrl+klawisze kursora

Przesun wybrang cze$¢ w kierunku wskazanym strzatkqg o 5 (milimetrow lub
cali, w zaleznosci od jednostki miary)

Jesli wybrana cze$¢ jest elementem ksztattowanym, obraca sie o jeden
stopien w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. Jesli wybrana
czes$¢ jest prostokatem lub panelem, obraca sie o 90 stopni w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara

Klawisz '+ na klawiaturze
numerycznej
Klawisz '-* na klawiaturze
numerycznej

Jesli wybrana cze$¢ jest elementem ksztaltowanym, obraca sie o jeden
stopien w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara. Jesli czes$¢ jest
prostokatem Ilub panelem, obraca sie o 90 stopni w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara

Nesting
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Ctrl+ '+ na klawiaturze

Jesli wybrana czes$¢ jest elementem ksztattowanym, obraca sie o 5 stopni w

numerycznej kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
Ctrl+ = na klawiaturze| Jesli wybrana czes$¢ jest elementem ksztaltowanym, obraca sie o 5 stopni w
numerycznej kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara

myszka, lub klawiszami
kursora

Shift+przemieszczenie czesci | Aktywuje przemieszczenie przeciggniecia do katow. Przyciggniecie moze by¢

uzywane wylacznie na takich czesciach, jak prostokat, panel lub detal o
ksztalcie prostokata.

Informacje dodatkowe: na listwie ponizej obszaru graficznego wyswietlane sg nastepujace informacje:
e wspotrzedne X i Y kursora wewnatrz obszaru graficznego

e wymiary wybranej czesci

o dodatkowe krawedzie wybranej czesci

e Srednica narzedzia

Aby zatwierdzi¢ utworzenie lub zmiane klastra nalezy nacisna¢ przycisk [Ok], aby anulowa¢ utworzenie lub
zmiane nalezy nacisna¢ przycisk[Anuluj].

Arkusze

Strona Arkusze umozliwia przypisanie listy paneli (arkuszy), na ktérych mozna przeprowadzaé pozycjonowanie.

Mozliwe jest przypisanie do 100 wierszy.

1D przyrastajacy numer automatycznie przydzielany i uzywany jako jednoznaczny
identyfikator grupy

ON Zaznacz pole, aby umozliwi¢ wykorzystanie panelu.
Wybierz nagtéwek kolumny, aby zmieni¢ pole wszystkich wierszy tabeli (jesli
zaznaczone s wiersze, zmiana ogranicza sie do nich).

Nazwa Nazwa identyfikujgca przypisana do linii
Moze okaza¢ sie, ze to pole nie moze zosta¢ zmodyfikowane badz, jezeli mozna je
zmodyfikowa¢, umozliwia bezposrednie przypisanie nazwy do elementu.

Dtugos¢ Dtugo$¢ panelu

Wysokos¢ Wysokos¢ panelu

Grubos¢ Grubo$¢ panelu

Kierunek ustojenia

Ustojenie arkusza

Informacja o ustojeniu (poziomym lub pionowym) jest stosowana jako filtr, w celu
dopasowania czesci lub klastra:

e na arkuszu o poziomym ustojeniu mozna umieszczacé elementy o pionowym ustojeniu

tylko wtedy, gdy mozna je obracac (90°)

e na arkuszu o pionowym usfojeniu mozna umieszczac elementy o poziomym ustojeniu

tylko wtedy, gdy mozna je obracac (90°)

Dostepna Ilos¢

Dostepna ilo$¢: ustaw wartos$¢ dodatnig (>=0) nie wieksza niz 100.

Wybierz nagtéwek kolumny, aby zmieni¢ warto$¢ wszystkich wierszy na wartosc
biezacego wiersza.
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2.4

Zastosowana ilos¢

Kolumna jest obstugiwana automatycznie i pokazuje ilo$¢ rzeczywiscie wykorzystang
po rozwigzaniu nestingu.

Materiat Wybierz materiat panelu (wybor domysiny: Ogdiny).
E Wybierz kolor panelu
Kolor Wybierz nagtéwek kolumny, aby zmieni¢ pole wszystkich wierszy tabeli (jesli
zaznaczone s wiersze, zmiana ogranicza sie do nich).

. W rozwigzaniu dla zagniezdzania pierwszenstwo majg (warto$¢ domyslna: 0; wartosc
=T maksymalna: 100) ptyty o przypisanym priorytecie. Sposéb interpretacji wartosci

; priorytetu jest zdefiniowany w opcji Nizszy priorytet przy rosnacej wartosci w
Priorytet

Konfiguracji zagniezdzania. Jezeli wiqczone jest zarzadzanie ptytami odzyskiwania i
wigczona jest opcja Najpierw ztomuj arkusze, plyty odzyskiwania sq zawsze
oceniane w pierwszej kolejnosci, niezaleznie od ustawionej wartosci priorytetu.

Arkusze ztomu

Strona Arkusze ztomu przypisuje liste paneli ztomu (arkuszy ztomu), na ktérych nalezy wykonac¢ umiejscowienie.
Zakiadka jest widoczna, jesli zarzadzanie ptytami odzyskiwania jest wiaczone w Konfiguracji nestingu.

1D Automatycznie przypisany numer porzadkowy. Numeracja przestrzega juZ
istniejacej numeracji arkuszy, wiec jesli w zakladce Arkusze zdefiniowano §
arkuszy, numerowanie w zakladce Arkusze ztomu rozpocznie sie od 6.

ON Zaznaczy¢ pole, aby aktywowac uzywanie panelu ztomu.
Wybra¢ komdrke nagtdwka kolumny, aby edytowaé pole wszystkich wierszy w
tabeli. Po uruchomieniu funkcji Nesting wszystkie komérki sa wyfaczone.

Nazwa Nazwa arkusza przypisana automatycznie. To pole nie jest edytowalne.

Dlugos¢ Dlugo$¢ panelu. To pole nie jest edytowalne.

Wysokos$¢ Wysokos$¢ panelu. Pole nie jest edytowalne.

Grubos¢ Grubos¢ panelu. To pole nie jest edytowalne.

Kierunek ziaren

Ziarno arkusza. To pole nie jest edytowalne.

Informacje o ziarnach (poziome lub pionowe) sg stosowane jako filtr, w cell
dopasowania elementow lub klastra:

e arkusz z poziomym ziarnem moze zawiera¢ elementy z pionowym ziarnent
wytacznie, jezeli mozna je obracac (o 90°)

e arkusz z pionowym ziarnem moze zawiera¢ elementy z poziomym ziarnent
wylacznie, jezeli mozna je obracac (o 90°)

Dostepna Ilos¢

Dostepna ilos¢ arkuszy. Pole jest wypeiniane automatycznie i nie moze byd
edytowane przez operatora.

Zastosowana ilosé

Kolumng zarzadza sie automatycznie. Jesli Zarzadzanie OFFLINE arkuszam
zlomu nie jest wigczone, wyswietla catkowitg liczbe aktywnych arkuszy
Arkusz jest uwazany za aktywny, kiedy zostat uzyty w rozwigzaniu dIg
zagniezdzania, ale nie zostat jeszcze wykonany w maszynie.

Jesli Zarzadzanie OFFLINE arkuszami ztomu jest obstugiwane, polg
wskazuje ilo$¢ wykorzystang po rozwigzaniu Nesting.

Nesting
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Materiat Materiat panelu. To pole nie jest edytowalne.
Kolor panelu. To pole nie jest edytowalne.
Kolor

Tpa zapewnia program do nadzwyczajnej konserwacji ptyt regeneracyjnych w bazie danych, ktory jest

aktywowany poprzez nacisniecie przycisku widocznego na pasku menu. Zalecamy korzystanie z tego
programu tylko wtedy, gdy jest to bezwzglednie konieczne: na przyktad w celu aktualizacji listy ptytek w
magazynie gdy nie jest wykonywana procedura zagniezdzania, a urzadzenie jest zatrzymane.

Dostosowanie
Strona Dostosuj umozliwia dostosowanie ustawien i procedury nestingu.
Znak zamoéwienia Ustawienie pokazuje odniesienie do klienta i/lub do zamdwienia oraz/lub do numeru
zamowienia.
Produkt Ustawienie to moze zawiera¢ odniesienie do produktu i/lub modelu.
Jednostka Jednostka miary generowanych paneli: [mm] lub [cal]
W przypadku pozycjonowania programéw TCN ustawienie zestawu jednostek musi by¢
takie samo dla wszystkich uzywanych programow.
Srednica narzedzia Srednica narzedzia do ciecia profili: pole jest ustawiane w celach informacyjnych i nie
mozna go zmieniac.
Marginesy Wezet grupujacy przypisanie margineséw do zastosowania. Wszystkie pola umozliwiajg
przypisanie wartosci >=0
Lewy Marginesy resztkowe paneli
Prawy
Goérny
Dolny
Wewnetrzny Odlegtos¢ zsumowana ze Srednicg technologii w celu okreslenia rzeczywistej odlegtosci
rozmieszczonych detali.
Kierunek Umozliwia wybdr kierunku posuwu pozycjonowania sposrdd nastepujacych opciji:
e Poprzeczny (na rysunku: przypadki na, pozioma czerwona strzatka w lewo)
e Pionowy (na rysunku: przypadki na, pozioma czerwona strzatka w prawo)
Wybér przedstawia kierunek, w ktdrym zapetniane sg arkusze:
o w przypadku wybrania kierunku poziomego najpierw wykonuje sie rozmieszczenie
w kierunku pionowym;
o w przypadku wybrania kierunku pionowego najpierw wykonuje sie rozmieszczenie
w kierunku poziomym;
Wierzchotek Wybierz wierzchotek poczatkowy dla rozmieszczen sposrdd nastepujacych dostepnych
poczatkowy opcji:
e Lewy dolny (na rysunku: przypadki w pierwszym rzedzie)
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o Lewy goémy (na rysunku: przypadki w drugim rzedzie)
e Prawy dolny (na rysunku: przypadki w trzecim rzedzie)
e Prawy gémy (na rysunku: przypadki w czwartym rzedzie)

Zastosuj priorytet
elementéw

Wybierz, aby zastosowaé wartosci priorytetowe ustawione dla elementéw (TCN lub
prostokaty).

Jezeli pozycja nie zostata wybrana lub jezeli wszystkie typy paneli maja ten sam
priorytet, elementy sg wykorzystywane wg wysokosci lub dtugosci w porzadku
malejacym, w oparciu o metode wybrang dla kierunku rozmieszczania.

Zastosuj priorytety
arkuszy

Wybierz, aby zastosowac wartosci priorytetowe ustawione dla paneli.

Jezeli pozycja nie jest wybrana lub jezeli wszystkie typy paneli majg ten sam
zaprogramowany priorytet, panele sg wykorzystywane zgodnie z kolejnoscig na liscie.
Jezeli wigczone jest zarzadzanie ptytami odzyskiwania i wigczona jest opcja Najpierw
zlomuj arkusze, plyty odzyskiwania sq zawsze oceniane w pierwszej kolejnosci.

Sprawdz zgodnos¢
materiatu

Wybierz, aby zastosowaé zgodnos$¢ materialowg: element jest umieszczany tylko na
panelu, w ktérym rozmieszczony zostat ten sam materiat.

Sprawdz zgodnos$¢
koloru

Wybierz, aby zastosowac zgodnos$¢ kolorystyczng: element jest umieszczany na
panelu tylko wtedy, gdy wybrano ten sam materiat.

Sprawdz zgodnos¢
grubosci

Wybierz, aby zastosowaé zgodnos$¢ grubosci: element jest umieszczany na panelu
tylko wtedy, gdy ustawiona jest dla niego ta sama grubosc.

Jesli pozycja nie jest ustawiona, poszczegodlne pozycje dziedziczg automatycznie
grubos¢ panelu.

Zastosuj oryginalne
obrobki

Wybierz, aby wstawi¢ obrdbki oryginalnych paneli TCN do paneli zagniezdzania. Sekcja
ta ma zastosowanie tylko dla Paneli (*.TCN)

Minimalizacja
prostokata wymiaru
catkowitego

Wybierz, aby umozliwi¢ wyszukiwanie obrotu, ktdry odpowiada minimalnemu wymiarowi
catkowitemu detalu do pozycjonowania. Wybdr ten ma zastosowanie tylko w
przypadku pozycjonowania typu Uksztattowany przedmioty obrabiane lub
Zagniezdzanie geometrii.

Rysunek w odniesieniu do zagadnien: Kierunek oraz Wierzchofek poczatkowy
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Procedura rozwigzan nestingu

Przyjrzyjmy sie jak wyglada menu, czy wystepuje tylko poziom dziatania Zagniezdzania prostokatnego

Nesting B |Zakoricz

11| =zszybeig) | wieksza optymalizacia >>

Wybra¢ przycisk Nesting, aby uruchomi¢ optymalizacje zagniezdzania. Uruchomienie tej procedury usuwa
wszystkie uprzednio obliczone wyniki, lecz nie pliki zarejestrowane dotyczace poprzednich wynikow.

@Zakoﬁcz: przerywa anulujac procedure obliczania

Przerwij: przerywa zamykajac procedure obliczania w jak najkrétszym czasie. Wynik zostaje uzyskany z
wykorzystaniem jak najkrétszego czasu, ewentualnie na niekorzy$¢ jakosci.

Belka przesuwu << szybciej | wieksza optymalizacja >> kontroluj predko$¢ optymalizacji: doktadniejsza ocena

wymaga wiecej czasu na obliczenia. Belka posiada cztery pozycje: od prawej do lewej, kazdej z ktorych
odpowiada wyzszy poziom optymalizacji.

Przyjrzyjmy sie jak wyglada menu, czy wystepuje poziom dziatania Zagniezdzania rzeczywistych ksztattow
(Nesting True shape)

Nﬁﬁng B Zakoricz @
11| () [
- <

Po lewej stronie grupy polecen pojawia sie teraz nowe polecenie, ktére mozna uruchomi¢ on/off, stuzace do
wyboru aktywnej logiki dla procedury Zagniezdzania:

Wybra¢ przycisk, aby uruchomi¢ Zagniezdzanie Zagniezdzanie

rzeczywistych ksztattow

o jezeli lista obejmuje czesci typu Panel (*.TCN) i/lub
Prostokaty, jest dla nich wykonywana procedura
pozycjonowania prostokatdéw, z ktorych kazdy obliczony jest w
oparciu o wymiary Dfugosci i WysokosSci przypisane do tychze
czeséci i z jedynym mozliwym obrotem o 90°.

o w dalszej czesci oraz dla pozostatych typow czesci jest
wykonywana procedura pozycjonowania z zastosowaniem logiki
True Shape, w celu skompletowania ptyt juz po czesci zajetych
w poprzedniej fazie i/lub w celu przypisania nowych ptyt

Wytaczy¢ przycisk, aby uruchomi¢ Zagniezdzanie prostokatny

e Zostaje wykonana jedna procedura zagniezdzania,
charakteryzujaca sie pozycjonowaniem prostokgtéw obrysu
poszczegdlnych czesci, z ktérych kazdy jest obliczany w oparciu
o typ tychze czesci
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Belka przesuwu << szybciej | wieksza optymalizacja >> nie jest widoczna i wykorzystuje zawsze maksymalng
wartos$¢, odpowiadajgca najbardziej zoptymalizowanemu rozwigzaniu.

@JUruchom ponownie: mozna je wybra¢ wytgcznie w przypadku czesciowo badz catkowicie True Shape i z
przypisaniem wytacznie jednej odnos$nej grupy. Polecenie to wymaga ponownego uruchomienia Zagniezdzanie
rzeczywistych ksztaftéw, przyjmujac jako punkt wyjscia ostatnie obliczone rozwigzanie. Mozna teraz przystgpic¢
do okreslenia wiekszej ilo$ci rozwigzan, az do maksimum 10 i przegladna¢ je wybierajac rozwigzanie uwazane za
najlepsze:

_F_ITI_
—=4Przejdz do nastepnego rozwiazania:

Przejdz do poprzedniego rozwigzania:
te dwa przyciski umozliwiajg przegladanie i uruchomienie jednego z tych obliczonych rozwigzan.

Podkreslamy, ze okreslenie nowego rozwigzania niekoniecznie odpowiada kryteriom najlepszego rozwigzania w
spos6b bezwzgledny: jest to najlepsze rozwigzanie obliczone podczas nowej fazy obliczania, lecz nie jest na
pewno lepsze od rozwigzan poprzednich.

IW przypadku zadania obliczenia rozwigzania po dziesiqgtym, pierwsze rozwigzanie znalezione na wykazie zostaje
wykasowane.

Rowniez mozliwos$¢ zadania innego rozwigzania moze ograniczy¢ 10 prob: w istocie ocena specyficznego projektu
moze ograniczy¢ faktycze prawdopodobiefnstwo nowego rozwigzania.

i kontrola graficzna wykazuje stan dostepnych rozwigzan. Kazde rozwigzanie jest przedstawione przez
kolorowg ramke:

Z6tta dla rozwigzania biezacego
zielona dla innego prawidtowego rozwigzania
szara dla rozwigzania niedostepnego.

Grupa przyciskow po prawej stronie przypisuje niektdre specyficzne uprawnienia dziatania Zagniezdzanie
rzeczywistych ksztattéw, zastosowane cafosciowo w projekcie:

lf‘IZezwél na umieszczanie elementow w otworach: wybra¢, aby umozliwi¢ pozycjonowanie w ramach
profili oznaczonych jako Geometrie okrawkow, lecz tylko dla czesci posiadajacych odnosng pozycje w wybranej
kolumnie. Przy nieaktywnym wyborze nie moze zosta¢ zastosowane zadne pozycjonowanie w ramach Geometrii
okrawkdéw, niezaleznie od przypisan projektu

: -l- . T ) .
Rozmieszczaj otwory rekurencyjnie: wybra¢ w celu umozliwienia pozycjonowan powtarzalnych w ramach
Geometrii okrawkow.

lﬂ-l Priorytet dla rozmieszczania w otworach: wybor aktywny preferuje pozycjonowanie w ramach Geometrii
okrawkdw.

L@Klastry automatyczne: wyboér ten uruchamia zastosowanie zestawien automatycznych czesci w stosunku
do pozycjonowan pojedynczych, lecz wylacznie dla czesci posiadajacych odnosng pozycje w wybranej kolumnie.
Dla kazdej czesci na liScie zostaje sprawdzona wydajnos¢, ktéra moze wyptywacé z zestawienia automatycznego:
zestawienie o wydajnosci wiekszej lub réwnej wartosci ustawionej w konfiguracji (patrz rozdziat: Konfiguracja
nestingu-> je nestingu) decyduje o preferencyjnym zastosowaniu grupy w stosunku do pozycjonowania
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pojedynczej czesci. Czeéci geometrii odpowiadajgce prostokatom, kotom, sekcjom stozkowym sg wyfaczone z
zastosowania klastréw automatycznych.

ﬂi:'ﬂj . e . : . . . . _
Rozmieszczenia siatki: wybor ten uprawnia wykonywanie rozmieszczania zgodnie z rozplanowaniem
macierzy, lecz wylacznie dla tych detali, ktére posiadajg odnosng pozycje w wybranej kolumnie. Opcja ta moze
by¢ wykorzystywana do tworzenia jednorodnych rozmieszczen, ktdre stosujg sie do rozplanowania siatki.

Detale z rozmieszczeniem siatki s wykorzystywane przed innymi detalami i s rozmieszczane w kolejnosci
wiersz*kolumna, biorgc pod uwage dostepne miejsce na panelu. Aby okresli¢ sposéb, w jaki nalezy go rozmiescic,
kazdy detal moze rowniez zostac przeanalizowany z zastosowaniem strategii niezaleznego klastera w celu
zoptymalizowania siatki rozmieszczania.

Rozmieszczenia siatki wykonujg rozmieszczanie detali z powtarzaniem jednej jednostki, co moze odpowiadac
indywidualnemu detalowi powtarzanemu z tym samym obrotem lub dwém detalom z klaserem przeciwleglym
okreslonym z obrotem o 180°. Jednostka powtarzania, bez wzgledu na to czy mamy do czynienia z detalem
pojedynczym czy z dwoma detalami, moze by¢ rozmieszczona biorac pod uwage zmiane obrotu wynoszaca 0° lub
90°.

Niektére z przyciskdow po prawej stronie przyznajg uprawnienia dziatania obydwu typow zagniezdzania,
prostokatnego lub True Shape, zastosowane cafosciowo w projekcie:

£ EWykorzystaj nadmiarowe elementy tylko jako wypetnienie: opcja ta dotyczy pozycjonowania czesci
przypisanych w nadmiernej iloéci (kolumna z nagtéwkiem Maksymalna ilosS¢). Jezeli wybdr ten nie jest aktywny,
czesci te sq wykorzystywane jako uzupetnienie ptyt juz uprzednio czesciowo wykorzystanych przez zadane
pozycjonowanie.

Jezeli pozycja ta jest aktywna, czesci przypisane w nadmiernej iloSci sg wykorzystywane do wypetienia dlugosci
lub wysokosci juz zarezerwowanych przez zadane czesci. Opcja ta jednakze jest stosowana wylgcznie dla
ostatnio utworzonej ptyty.

Kierunek wypetniania zostaje wybrany w oparciu o kierunek ruchu dla pozycjonowania:

. jezeli Poziomo: wypetnianie jest stosowane do dlugosci ptyty, natomiast nie zostaje ustawione zadne
ograniczenie na wysokos¢
. jezeli Pionowo: wypetnianie jest stosowane do wysokos$ci ptyty, natomiast nie zostaje ustawione zadne

ograniczenie na dlugos¢

I[_J nie stosu) I
'v.-mdu‘ug kierunku

kierunek +meander grecki
| |Sortuj rozmieszczenia: kolejna grupa przyciskdw po prawej stronie moze

modyfikowac typ wymaganego uporzadkowania pozycjonowan na ptycie (patrz: Konfiguracja nestingu-
>Kolejnosé sortowania). W przypadku uprzednio obliczonego rozwigzania, zmiana jest wprowadzana
bezposrednio.

Po zakoriczeniu procedury mozna zapoznac¢ sie szczegdtowo z wynikami i wykona¢ zarchiwizowanie wynikéw,
jezeli sq one definitywne.

Poddajmy teraz bardziej szczegoétowej analizie przypadki, ktdre mogq wystapi¢, w zaleznosci od ustawien
programu dokonanych w dziale Zagniezdzania.

V4 -
Grupy zgodnosci
Grupa zgodnosci to zestaw detali i paneli, ktére mozna pogrupowac¢ w oddzielne rozwigzanie.
Program nestingu w wyniku zastosowania filtrow zgodnosci moze rozpoznaé wiele grup zgodnosci.

W szczegdlnosci w zakresie: materiat, kolor, grubos¢.
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Przyporzadkowanie ziaren nie jest podstawowym filtrem dopasowujgcym: elementy o tym samym ziarnie mogg
zostac uzyte w réznych grupach zgodnosci.

W przypadku wykrycia wielu grup zgodnoséci dla kazdej grupy uruchamiane jest niezalezne rozwigzanie.

Opisane w nastepnych rozdziatach opcje:
jeden detal lub wiele detali,
jeden panel lub wiele paneli
najlepsze rozwigzanie

rozwigzanie krok po kroku

nalezy zawsze interpretowac jako zwigzane z jedng grupa zgodnosci.

Wiele detali i wiele paneli

Zaréwno na liscie detali, jak i na liScie paneli wigczony jest wiecej niz jeden wiersz.

¢ Jezeli na liscie detali nie ma klastrow recznych Dostepna Ilo$¢ detali i paneli musi by¢ bezwzglednie dodatnia
(>0).

¢ Jezeli na liscie detali znajduje sie co najmniej jeden klaster reczny wszystkie detale uzyte w tym samym
klastrze mogg by¢ okreslone jako Dostepna Ilos¢ >0. Dzieki temu procedura uzywa liczby detali niezbednej dla
spetnienia wymogow klastra, a pozostate detale umiejscawia pojedynczo.

¢ Jezeli na licie detali znajduje sie co najmniej jeden klaster reczny, wszystkie detale uzyte w tym samym
klastrze mogg by¢ okreslone jako Dostepna Ilos¢ =0. Dzieki temu procedura zagniezdzania umiejscawia liczbe
detali niezbedng dla spetnienia wymogéw klastra.

Procedura ta umozliwia rozmieszczenie elementéw na jak najmniejszej liczbie paneli. Jezeli w wyniku dziatania
procedury rozmieszczono dostepna ilosci detali i dla niektorych z nich ustawiona jest Maksymalna ilos¢ ->
Dostepna Ilos¢, wowczas rozmieszczanie odbywa sie do maksymalnej wartosci uzytej dla paneli.

Jeden detal i jeden panel

Tylko jeden wiersz jest wigczony zardwno na liscie detali, jak i na liscie paneli. W zaleznos$ci od potrzeb mozna
wybiera¢ sposrdd konkretnych optymalizaciji:

e Dostepna ilo$¢ detali =0, Dostepna ilo$¢ paneli =0: procedura umieszcza najwiekszg ilos¢ detali na 1 panelu.

e Dostepna iloé¢ detali =0, Dostepna ilos¢ paneli>0: procedura umieszcza najwiekszg ilo$¢ detali na ilosci
dostepnych paneli.

e Dostepna iloé$¢ detali >0, Dostepna ilos¢ paneli=0: procedura oblicza ilos¢ paneli potrzebnych do umieszczenia
ilosci detali. Jesli dla danego detalu ustawiona jest iloé¢ maksymalna > iloé¢ dostepna, pozycjonowanie
wypetia panel do maksymalnego limitu, do ustawionej wartosci maksymalnej, osiggajac ustawiong wartosc
maksymalng.

e Dostepna ilos¢ detali >0, Dostepna ilo$¢ paneli>0: procedura umieszcza liczbe detali na najmniejszej liczbie
dostepnych paneli. Jezeli w wyniku dziatania procedury rozmieszczono dostepng ilosci detali i jesli dla
niektdrych z nich ustawiona jest iloé¢ maksymalna> ilo$¢ dostepna, wdwczas rozmieszczenie zapetnia sie do
maksymalnego limitu juz uzywanych paneli, do ustawionej wartosci maksymalnej.

e Dostepna ilo$¢ detali =0 i czes$¢ jest uzywana w klastrze, procedura umieszcza liczbe elementéw niezbedng dla
spetienia zadania klastra

e Dostepna iloé¢ detali >0 i czes¢ jest uzywana w klastrze, procedura wykorzystuje liczbe elementéw niezbedng
dla spetnienia zadania klastra i pozostate elementy umieszcza pojedynczo.

Wiele detali i jeden panel

Na liscie detali dostepny jest wiecej niz jeden aktywny wiersz, podczas gdy na liscie paneli aktywny jest tylko
jeden wiersz.

W zaleznoéci od potrzeb dostepne sq optymalizacje:
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e Jezeli na liscie detali nie ma klastrow recznych, Dostepna Iloé¢ detali musi by¢ bezwzglednie dodatnia (>0).

e Jezeli na liscie detali znajduje sie co najmniej jeden klaster reczny, wszystkie detale uzyte w tym samym
klastrze mogg byc¢ okreslone jako Dostepna Ilos¢>0. Dzieki temu procedura uzywa liczby detali niezbednej dla
spetnienia wymogow klastra, a pozostate detale umiejscawia pojedynczo.

e Jezeli na liscie detali znajduje sie co najmniej jeden klaster reczny, wszystkie detale uzyte w tym samym
klastrze mogg by¢ okreslone jako Dostepna Ilos¢= 0. Dzieki temu procedura zagniezdzania umiejscawia liczbe
detali niezbedng dla spetnienia wymogéw klastra.

e Dostepna ilo$¢ paneli =0: procedura oblicza liczbe paneli potrzebnych do rozmieszczenia catkowitej liczby

detali.

e Dostepna ilos¢ paneli >0: procedura rozmieszcza detale na najmniejszej ilosci dostepnych paneli.

W obu przypadkach: jezeli w wyniku dziatania procedury rozmieszczono dostepng ilosci detali i jesli dla niektérych
z nich ustawiona jest Maksymalna ilos¢> Dostepna Ilo$¢, wéwczas rozmieszczenie trwa do ustawionego limitu.

Jeden detal i wiele paneli

Lista detalu zawiera tylko jeden aktywny wiersz, natomiast lista panelu posiada wiecej niz jeden aktywny wiersz.
Dostepna ilos¢ paneli musi bezwzglednie by¢ wartoscig dodatnig (> 0).

W oparciu o potrzeby uzytkownika mozna wybra¢ sposrdd specyficznych optymalizacji:

o Dostepna ilos¢ detali = 0: proces rozmieszcza jak najwiekszg ilos¢ detali na dostepnych panelach

o Dostepna ilo$¢ detali > 0: proces rozmieszcza te ilos$¢ detali na jak najmniejszej ilosci dostepnych paneli. Jezeli
proces rozmieszcza dostepng ilos¢ i dla detalu jest ustawiona Iloé¢ maksymalna > Ilos¢ dostepna,
rozmieszczenie wypetnia ostatni wykorzystany panel do ostatniej ustawionej maksymalnej wartosci.

o Dostepna ilos¢ detali = 0 i czes¢ jest uzywana w klastrze, procedura umieszcza liczbe elementdw niezbedng
dla spetnienia zadania klastra na dostepnych panelach.

o Dostepna ilos¢ detali > 0 i czes¢ jest uzywana w klastrze, procedura wykorzystuje liczbe elementdw niezbedng
dla speftnienia zadania klastra i pozostate elementy umieszcza pojedynczo na najmniejszej liczbie dostepnych

paneli.

Stosowane kryteria i filtry

Procedura nestingu wykorzystuje oceny i filtry, sposréd ktérych pewne s state, a inne zmienne w zaleznosci od
ustawien projektu. Filtry te dotyczq cech takich jak

Materiat paneli

Jesli opcja Sprawdz zgodnos$¢ materiatu jest aktywna: tylko detale z wybranego
materialu umieszczane sg na panelu.

Kolor paneli

Jesli zaznaczona jest opcja Sprawdz zgodnos¢ koloru: tylko elementy o wybranym
kolorze umieszczane sg na panelu.

Grubos$¢ paneli

Jesli aktywna jest opcja Sprawdz zgodnos¢ grubosci: tylko elementy o tej samej
grubosci umieszczane sg na panelu.

Szczegdlna sytuacja ma miejsce, gdy do arkuszy przypisana jest rézna grubos¢: w tymj|
przypadku aktywacja opcji Sprawdz zgodnos$¢ grubosci jest wymagana.

Ziarno paneli

Na panelu umieszczane sg tylko te detale, ktére wykazujg zgodnos¢ ziaren, z
mozliwoscig obrotu o 90°.

W przypadku, gdy detal moze zosta¢ umieszczony na réznych arkuszach, nie jest
zagwarantowane preferencyjne pozycjonowanie na arkuszu o takim samym ziarnie.

Oceny dotycza:

Liczby wymaganych
rozmieszczen

Catkowita liczba wymaganych rozmieszczen jest ograniczona do 10 000.
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Priorytet elementow Jesli wybrano opcje Zastosuj priorytet elementow: przy rozmieszczaniu elementow
pierwszenstwo majg te, ktore przypisujg wartosc priorytetu, ktéra jest interpretowana
w zaleznosci od ustawionego znacznika Nizszy priorytet przy rosngcej wartosci w
Konfiguracji nestingu
Zastosuj priorytety Jesli wybrano opcje Zastosuj priorytety arkuszy: podczas uzywania dostepnych
arkuszy paneli pierwszenstwo maja te, ktore przypisujg wartos¢ priorytetu, ktdra jest

3.7

interpretowana w zaleznosci od ustawionego znacznika Nizszy priorytet przy rosnacej
wartosci w Konfiguracji nestingu. Jezeli wigczone jest zarzadzanie plytami
odzyskiwania i wiaczona jest opcja Najpierw ztomuj arkusze, ptyty odzyskiwania sq
zawsze oceniane w pierwszej kolejnosci.

Kryterium sortowania Jezeli chodzi tylko o Zagniezdzanie prostokatne wybdr dokonywany jest na poziomie
elementow konfiguracji i w potgczeniu z poprzednimi wyborami wptywa na sposdb przygotowania
listy detali do rozmieszczenia.

Dostepne sg cztery opcje, a wybdr dokonywany jest w zaleznosci od konkretnych
wymagan produkcyjnych (patrz rozdziat: Konfiguracja nestingu -> Opcje nestingu)

Sytuacja ograniczajaca, ktéra moze wystgpi¢ w nastepstwie wszystkich ocen wypltywajacych z zastosowania
filtréw, to niemoznos$¢ uzyskania wyniku: w tym przypadku nalezy zmieni¢ niektdre ustawienia i/lub aktywacje,
aby uzyskac uzyteczne wyniki.

Najlepsze rozwiazanie

Procedura nestingu jest z natury procedurg optymalizacji rekurencyjnej, ktorej celem jest okreslenie
~hajlepszego wyniku": w niektérych przypadkach mozna jg oceni¢ jako wynik doskonaty, w innych tylko jako
dobry, poniewaz najlepszy wynik w ogdle nie istnieje.

Sposobem na uzyskanie rezultatu nestingu jest wykonanie zestawu réznych cykli nestingu oraz zmiana
niektdrych wybordw w procedurach, w celu uzyskania réznych rozwigzan.

Przypominamy, ze zestaw filtrow i ich dobdr opisany w poprzednim rozdziale okresla warunki wstepne realizacji
réznych cykli nestingu, wpltywajac od samego poczatku na mozliwe do uzyskania rozwigzania.

Wybdr Kryterium sortowania elementéw w potgczeniu z ustawieniem paska << szybciej | maks.

<< (szybciej) | wieksza optymalizacja (sprobuj ponownie) >>
takze okresla liczbe cykli obliczeniowych. Poniewaz kazdy cykl charakteryzuje sie réznymi wyborami, odpowiada
on innemu rodzajowi procedury.

Poréwnanie rozwigzan prowadzi do wyboru tych, ktére okazaty sie najlepsze.
Procedura iteracyjna jest wykonywana dla kazdego arkusza, w kolejnosci okreslonej przez ré6zne wybory, az do
catkowitego rozmieszczenia elementéw lub do catkowitego wykorzystania arkuszy.

Na koniec chcielibysmy zdefiniowaé, co decyduje o wyborze pomiedzy dwoma réznymi rozwigzaniami dla danego

arkusza. Mozemy zbada¢ pewne punkty zazwyczaj stosowane podczas okreslania Zagniezdzania prostokatnego:

e im wiekszy obszar rozmieszczenia, tym lepiej. Rozwigzanie zapewniajace rozmieszczenie detali na 93,0%
arkuszy jest lepsze niz rozwigzanie zapewniajace ich zapetnienie w 88,00%. W przypadku réwnej ilosci
zajetego miejsca:

o preferowane jest rozwigzanie, ktdre przyznaje priorytet rozmieszczeniu wedtug wybranego kierunku: wzdtuz
osi Y w przypadku kierunku poziomego, wzdiuz osi X w przypadku kierunku pionowego. W przypadku
rownowaznego pozycjonowania:

o preferowane jest rozwigzanie ,najbardziej uporzadkowane” (ocena opiera sie na porownaniu resztek w
obrebie catego prostokata umieszczonych elementdw). Jesli wybor nie jest mozliwy:

o stosuje sie dodatkowe kryteria oceny w odniesieniu do siatki rozmieszczenia elementéw, jak rowniez do
liczby i wielkosci rozmieszczonych detali oraz wewnetrznych resztek.

Kazdy z wyzej wymienionych punktow:

1. jest stosowany z pewng wagq, ktéra rézni sie w zaleznosci od opcji konfiguracyjnych zwigzanych z
poréwnaniem rozwigzan (patrz: Konfiguracja nestingu).

2. jest stosowany z jednym lub kilkoma zakresami tolerancji, po czesci stalymi, a po czesci dostosowanymi do
konkretnego projektu nestingu, w celu umozliwienia cato$ciowej oceny jak najwiekszej liczby rozwigzan.
Przyktad: porédwnanie miedzy obszarami rozmieszczenia nie jest bezwzgledne (92,7<93,0), ale dotyczy
wymiaru.
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Sg to jedynie ramy, ktére dotyczaq w szczegdlnosci rozwigzan typu Zagniezdzanie prostokatne.Rozwigzanie typu
Zagniezdzanie rzeczywistych ksztattéw zmienia te ramy w sposéb tak istotny, ze wymaga innego podejscia we
wszystkich dotychczasowych ocenach.

Rozwigzanie zagniezdzania prostokatnego

Elementy typu Panel (*.TCN) i/lub Prostokaty sa przetwarzane zgodnie ze specyficzng logika zagniezdzenia

prostokatnego:

e rozmieszczenie kazdego elementu uwzglednia tylko prostokat o wymiarach catkowitych obliczonych zgodnie z
wymiarami takimi jak diugos¢ i wysoko$¢ elementu;

e w przypadku Panelu (*.TCN) rzeczywisty catkowity prostokat moze ulec zmianie ze wzgledu na obrdbki poza
elementem

e przy rozmieszczaniu kazdego elementu mozna zastosowacé obrdét w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek

zegara o 90°.

Mozliwe jest zastosowanie tej samej logiki nawet do pozostatych typéw elementéw, takich jak Uksztattowany

przedmiot obrabiany i/\ub Zagniezdzanie geometrii, ale z pewnymi zmianami, do ktérych mozemy sie tu

odwotaé:

e rozmieszczenie kazdego elementu dotyczy w takim razie prostokata o catkowitym wymiarze jednego profilu
okreslonego przez Zagniezdzanie geometrii

e wstepne rozmieszczenie elementdw moze zostaé wczesniej zmodyfikowane w stosunku do oryginalnego
programu, z przypisaniem obrotu, tak aby zminimalizowa¢ jego prostokat o wymiarach catkowitych. Moze to
zostac zrobione, jezeli przedmiot poddawany obrébce posiada przypisane "any"lub obrét o "90°, lecz
utrzymujac aktywng pozycje Minimalizuj ogdiny prostokat

e rzeczywiste rozmieszczenie kazdego elementu moze uwzgledniaé¢ obrot w kierunku przeciwnym do ruchu

wskazdéwek zegara o 90°.

Procedura nestingu ma na celu uzyskanie rozwigzania, ktdre mozna rozstrzygng¢ w sposéb powtarzalny,
zachowujgc przy tym wszystkie ustawienia konturu w niezmienionej formie: moga one wplyna¢ na jego
rozwiniecie. Czas niezbedny do ustalenia rozwigzania jest zazwyczaj rozsadny i jako taki nie jest z gory

ograniczony.

Rozwiazanie zagniezdzania rzeczywistych ksztattow

Elementy typu Uksztattowany przedmiot obrabiany i/lub Zagniezdzanie geometrii moga by¢ przetwarzane

zgodnie z logikg rzeczywistego ksztafttu:

e rozmieszczenie kazdego elementu uwzglednia teraz ksztatt profilu okreslony przez Zagniezdzanie geometrii

e rozmieszczenie kazdego elementu moze uwzglednia¢ rézne obroty, zdefiniowane w krokach mniejszych lub
réwnych 90°

e mozliwe jest przeprowadzanie pozycjonowania w obszarach resztkowych detalu i okreslonych przez

Geometrie skrawkow.

Wszystkie przestanki dotyczace najlepszego rozwigzania, ktére opisano w poprzednim akapicie, sq catkowicie
uzasadnione dla rozwigzania prostokatnego, ale w mniejszym stopniu dla rozwigzania wykorzystujacego
rzeczywiste ksztatty.

Problem jest znacznie bardziej ztozony, poniewaz rozmieszczenie dotyczy dowolnych, wklestych lub wypuktych

ksztattow z otworami wewngtrz, w dowolnej liczbie oraz z mozliwoSciq obracania pod réznym katem.
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Mozliwosci faczenia ksztattow sg prawie nieograniczone. Na rysunku zaprezentowano 5 réznych przyktadowych
ksztattow

Oczywistym jest, ze nieskomplikowane zagadnienie pozycjonowania réoznych ksztattow, z mozliwoscig obracania o
90° i zajmowania mniejszej i bardziej zwartej powierzchni, nie jest wcale takie proste: kazdy ksztatt posiada 4
mozliwe rozwigzania pozycjonowania (0°, 90°, 180°, 270°) i kazde musi by¢ wziete pod uwage dla kazdego
mozliwego pozycjonowania pozostatych ksztattéw i dla kazdej mozliwej wariacji podejscia.

Teraz dla kazdego ksztattu przypisujemy liczbe powtdrzen (powiedzmy 10): kazde powtdrzenie musi by¢é oceniane
z uwzglednieniem pozostatych rozmieszczanych ksztattow, dla catkowitej liczby 50 ksztattow.

Przypisujemy katowy krok 45°: kazdy ksztatt ma teraz 8 mozliwych rozwigzan rozmieszczenia (0°, 45°, 90°, ...,
315°)

Wyraznie wida¢, ze wszystko sie komplikuje.

Powszechnie uznaje sie, ze teoretyczne rozwigzanie problemu tego rodzaju nie mozna oprze¢ wylacznie na
rozumowaniu, lecz konieczne jest poleganie nawet w pewnym zakresie na przypadku.

Jedng z konsekwencji powyzszego jest wniosek, ze nie mozna zagwarantowad, iz rozwigzanie mozna uzyskiwac
w sposob powtarzalny. Kolejng konsekwencjg jest to, Zze zawsze istnieje mozliwosé, ze kolejna préba moze
wplynal korzystnie na rozwigzanie: dlatego wiasnie konieczne jest ustalenie limitu czasowego.

Zastosowana tutaj procedura Nestingu ksztaftéw rzeczywistych jednakze wyklucza skiadowa losowa poprzez
dokonywanie odpowiednich wyboréw jak réwniez okresla rozwigzania w sposob powtarzalny. Jedyng zmienng
jest wiec dostepny czas: diuzszy czas obliczeri umozliwia znalezienie wiekszej ilosci rozwigzan, ktére mogaq

zostac obliczone i poréwnane, a wiec ostatecznie moze to dac lepsze rozwigzanie.

Podobnie jak w przypadku rozmieszczania prostokatdw kryteria wyboru rozwigzania dotycza: zajmowanego
miejsca, zwartosci powierzchni i obszaru rozmieszczenia. Z drugiej strony wykluczona jest mozliwosc

zastosowania kryteridw dotyczacych porzadku w utozeniu poszczegdinych elementdw.

Jak juz wczesniej wspomniano, wybranie tego przycisku @ wymaga nowej optymalizacji zagniezdzania i
usuniecia wszystkich uprzednio obliczonych wynikdw. W tym przypadku, przetwarzanie w oparciu o logike
ksztattu rzeczywistego okazuje sie najlepszym obliczonym rozwigzaniem, opartym o maksymalny przypisany czas.

Mozna uzyskac wiecej rozwigzan wybierajgc przycisk @: w tym przypadku, proces obliczania moze rozpoczgé
obliczanie wiekszej ilo$ci rozwigzan, po czym proces zostanie zatrzymany po uptywie maksymalnego przyznanego
czasu.
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3.8

Rozwigzanie krok po kroku (Zagniezdzanie prostokatne)

Przy okreslaniu rozwigzania dla zagniezdzania wytacznie prostokaqtnego mozna aktywowaé procedure krok po
kroku, ktdéra pozwala uzytkownikowi na wybor najlepszego rozwigzania.

Przeanalizujmy w skrocie zagadnienie.
Nadal nalezy wykonaé pierwsze w peini automatyczne zagniezdzanie: wré¢my jeszcze raz do przywotanego
przyktadu rozwigzania dla dwoch paneli, jak pokazano w strukturze drzewiastej w nastepnym rozdziale.

Rozwigzanie dla kazdego panelu jest wynikiem wczesniej odrzuconych rozwigzan:
. pierwsze rozwigzanie odpowiada limitom: jest to pierwszy wybdr
. bardziej ogdlnie, odpowiada ono kolejnemu z rzedu wyborowi, na przyktad trzeciemu.

Informacja ta jest podana w wezle odpowiedniego panelu, jako Numer rozwiazania (przykfad: 1 lub 3):
e w przypadku opcji 1 nie mozna przeprowadzi¢ rozwigzania krok po kroku dla panelu.

Przyjmuje sig, ze rozwigzaniem automatycznego nestingu jest Numer rozwiazania:
. 3 dla pierwszego arkusza
. 1 dla drugiego arkusza.

A. Wybierz pierwszy wezet pierwszego arkusza i zazgdaj rozwigzania nestingu. Wyswietli sie nastepujace
okno:

TpaCAD X

"~ Aktywu) rozwiazanie krok po kroku na biezacym
¥ panelu.

|« Tak || e 3 Anului

A. Aby potwierdzi¢, wybierz Tak

Rozpoczecie procedury zagniezdzania wymaga:
e dla pierwszego arkusza — wyboru pierwszego znalezionego rozwigzania
e dla kolejnych arkuszy procedura jest przeprowadzana bez ograniczen.

Rozwigzanie zagniezdzenia pokazuje teraz
¢ Rozwiagzanie krok po kroku =1 dla pierwszego arkusza
¢ Numer rozwiazania =1 lub wiecej dla drugiego arkusza.

Teraz mozna:

1. przeprowadzi¢ kolejne rozwigzania krok po kroku dla pierwszego arkusza poprzez wybranie drugiego z trzech
oryginalnych znalezionych rozwigzan. Aby to zrobic:
e zachowaj wybdr na wezle pierwszego arkusza;
. ponownie przeprowadz rozwigzanie zagniezdzenia i potwierdZ w nowym oknie Przetacz na nastepne
rozwiazanie obecnego panelu;
. na koniec ponownie dokonaj oceny;

2. zachowaj rozwigzanie dla pierwszego arkusza i aktywuj rozwigzanie krok po kroku dla arkusza drugiego
(tylko wtedy, gdy Numer rozwiazania jest wiekszy niz 1). Aby to zrobic:
. przenie$ zaznaczenie na wezet drugiego arkusza,
. ponownie przeprowadz rozwigzanie zagniezdzenia i potwierdz w nowym oknie Przelacz na nastepne
rozwigzanie obecnego panelu;
. na koniec ponownie dokonaj oceny;

3. przywro¢ rozwigzanie automatycznego nestingu. Aby to zrobic:
. ponownie przeprowadz rozwigzanie zagniezdzenia i potwierdZ w nowym oknie Usui wszystko;
. na koniec ponownie dokonaj oceny;

4. zachowaj odnalezione ogdlne rozwigzanie i zapisz wyniki zagniezdzenia.

Jak wida¢, procedura krok po kroku:
e jest aktywowana w celu rozwigzania poszczegdlnych arkuszy;
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e wplywa na rozwigzanie wymienionych arkuszy;
e jest niezalezna dla kazdej grupy zgodnosci.
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4

Wyniki nestingu

Arkusze

‘

|C SAlbatroshProduct

=

Mazwa rozwigzania |TN EST

=[] Sheet_1_1 [obszar=91.89%]

~ I 1D =1][8] [ebszar =2.16 m?]

~W  1D=2[5] [ohszar =2.16 m?]
ID =3 [5] [ohszar =2.16 m?]
1D =4 [4] [ohszar =1.44 m?

- |losc rozmieszczonych elementow: 22

- LHxS: 42000220018 mm

- Material: Ogdlny

----- Mumer rozwigzania: 2

=[] Sheet_1_2 [area = 53.54%]

1D =4 [2] [obszar =0.72 m?]
ID =5 [6] [obszar = 2.16 m?]
ID =6 [§] [obszar = 2.16 m?]

- |los¢ roemieszczonych elementdw: 14

- LHxS: 42000220018 mm
- Material: Ogdlny

----- Mumer rozwigzania: 2

—— |
Kawalki 36536
Arkusze 240
Efektywnosé nestingu 726 %
Czas trwania optymalizac) 05s

Grupa zgodnosci

. @ w przypadku btedu

. _ﬁ w przypadku ostrzezenia.

Po zakonczeniu procedury nestingu dostepne sg
wyniki. OSTRZEZENIE: Rozwigzanie nestingu nie
oznacza automatycznie zapisania wynikdw.

Kontynuujac przyktad rozwigzania dotyczgacego dwéch
paneli tego samego typu, jak pokazano na rysunku ze
strukturg drzewiasta:

o kazdy wezet gtébwny odpowiada panelowi z nazwag

~Sheet_(id)_(item)”, gdzie:

o (Sheet) prefiks nazwy zostaje zawsze przypisany
w sposoOb automatyczny

e (id) to jednoznaczny identyfikator panelu (tutaj:
1);

e (item) to przyrastajacy numer panelu (tutaj: (1,
2).

dla kazdego arkusza podany jest procent powierzchni
uzytkowej zajmowanej przez rozmieszczone
elementy: powierzchnia uzytkowa panelu nie
obejmuje zewnetrznych margineséw, natomiast
obszar rozmieszczenia obejmuje powierzchnie
elementu (dtugos$¢ * wysokos$¢, tun obszar ksztattu)
bez wewnetrznego marginesu ustalonego dla danego
projektu i fgcznego wymiaru Sciezek ciecia.

rozwiniecia wezfa gtdwnego odpowiadajg rodzajom
stosowanych elementéw

e kolor i numer identyfikacyjny odpowiadaja linii
elementu w sekcji nestingu;

¢ liczby w nawiasach kwadratowych wyrazajq ilo$¢
uzytg dla panelu.

1/1IKazdy z weztéw gtéwnych posiada pole aktywacji:

Btad lub ostrzezenie sygnalizowane sg ikong na wezle:

e element oznaczony jako niedostepny (i nie moze by¢

zmieniony), jesli panel sygnalizuje pewne bfedy.
Typowym btedem jest np. wynik obrotu elementu,
ktdry programuje PILA;

w przypadku braku komunikatu o btedzie opcje
wyboru mozna wytgczy¢ recznie.

W rozwigzaniu mozna wykorzystac tylko te panele, ktére odpowiadajg aktywnym weziom.

Wybrany z listy wezet odpowiada panelowi prezentowanemu w obszarze graficznym.

Jesli rozwigzanie wykryto kilka grup zgodnosci, szara linia oddziela jedng grupe elementéw od drugiej.

W dolnej czesci obszaru wyswietlana jest petna informacja o rozwigzaniu nestingu:
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e Liczba elementédw umieszczonych na zadang faczng liczbe, ze szczegdtami na temat liczby potencjalnych
dodatkowych rozmieszczen. Jesli wigczone jest reczne zarzadzanie klastrami, wys$wietlana jest liczba
umieszczonych klastrow + liczba umieszczonych elementow.

e Liczba zastosowanych paneli na faczng dostepng liczbe. Jesli zarzadzanie arkuszami ztomu jest wigczone,
wys$wietlana jest liczba paneli umieszczonych z catkowitej liczby dostepnych + liczba umieszczonych paneli
zfomu.

e Catkowita wydajno$¢ zagniezdzania, oceniana jako stosunek powierzchni wykorzystanej do rozmieszczenia
i catkowitej powierzchni uzywanych paneli. Jezeli rozwigzanie tworzy wiecej arkuszy, ocena wydajnosci
moze by¢ rézna dla ostatniego arkusza, ktéry moze by¢ tylko czeéciowo wykorzystany. W ocenie nie
uwzglednia sie mozliwych do pozycjonowania wysp: oznacza to, ze s one uznawane za obszary zajete.

4.1 Przypadki bledow

Konkretne przypadki, zwykle podzielone na trzy kategorie (btedy, powazne ostrzezenia i raporty), mozna
diagnozowac dla panelu.

W przypadku wystapienia btedu panel zostaje wykluczony z rozwigzania.

Wystgpienia bledéw:
e biedy kompilacji programu TCN, niezaleznie od procedury nestingu (przykiad: uzycie nieprawidtowej obrébki);
e w niektérych przypadkach zadanie zastosowania odbicia lustrzanego.

Wystgpienia powaznych ostrzezen:
e wszystkie powazne przypadki OSTRZEZEN (w czasie pracy staja sie one BLEDAMI);
e bledy stosowania kompensacji narzedzia.

W przypadku powaznych ostrzezen, jesli nie zostang one na dalszym etapie usuniete, nie mozna skutecznie
obrobi¢ panelu.

Bledy mogaq by¢ zdiagnozowane dla danego klastra. Oprécz btedu wyswietlane jest réwniez ID klastra i/lub ID
czesci, ktorej dane zapoczatkowaty btad. Ponizej podajemy tylko btedy, wywotane réznymi sytuacjami:

Biad przypisania klastra recznego

do klastra dotaczono mniej niz dwie czesci

grubos¢ klastra nie jest rowna grubosci czesci

wstawiona zostata czes$¢ obrocona w klastrze, ale nie moze by¢ obrécona
wstawiona zostata czes¢ lustrzana w klastrze, ale nie moze by¢ lustrzana
nie ma wystarczajacej liczby czesci do zagniezdzenia wymaganego klastra

Nie sq sprawdzane niektore wymagania dotyczace zgodnosci pomiedzy klastrem a elementami

e grupa dopasowania czesci klastra musi odpowiada¢ grupie dopasowania klastra. Kontrola jest
wykonywana jesli aktywne jest oznakowanie Sprawdz zgodno$¢ pomiedzy klastrem a kawatkami
aktywna w Konfiguracji dopasowania

e w klastrze mamy czesci z réznymi wzorami ustojenia

e w klastrze mamy czesci z roznymi grubosciami

4.2 Reprezentacja paneli

Reprezentacja paneli jest ustandaryzowana i dotyczy funkcjonalnosci zagniezdzania.
Graficzne odwzorowanie biezacego panelu zalezy od opcji wybranych w menu. Ponizsze rysunki ilustrujg znaczacq
liczbe przypadkow (dla projektu zagniezdzenia prostokatnego):
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. @Zobacz obszary: WYL

3 3, AN
. Proﬁle ciete: WYL

1 B
— | Zidentyfikuj elementy: Wt

: al
.1 ] Etykiety: WL

Dla kazdego elementu przedstawiane sq nastepujace
pozycje:

e calkowity prostokat;

e powigzane obrébki (tylko w przypadku programu
TCN);

e numer identyfikacyjny (ID) elementu;

e Reprezentacja obrébki Etykieta-KOD KRESKOWY
(zaprogramowanej lub dodanej w TCN).

. @Zobacz obszary: WYL

‘ -
1] Profile ciete: WL

. Zidentyﬁkuj elementy: Wt

| ‘
. Bz Etykiety: WYL

Do poprzedniego przypadku dodano $ciezki ciecia: linig|
czerwonego koloru oznaczono programowanie z
gtebokoscig posuwu.

Na rysunku zaznaczona jest biezaca obrdbka
umiejscowiona w lewym dolnym rogu. Kliknij pozycje,
aby przesuna¢ aktualng obrébke:

e na pasku stanu wyswietlane sg informacje
geometryczne dotyczace rozmieszczenia.

. @Zobacz obszary: Wt

. Zidentyﬁkuj elementy: Wt

| ‘
. E= Etykiety: WYL

Dla kazdego elementu prezentowane sg teraz
nastepujace pozycje:

o catkowity prostokat wypetniony kolorem
przypisanym do elementu (ten sam kolor w
podwezle dla typologii elementu);

o grafika pomocnicza wskazujgca obrdcenie i/lub
lustrzane odbicie elementu (na ilustracji:
wskazania odnoszg sie do niektérych elementéw
obréconych dla obu typologii);
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e numer identyfikacyjny (ID) elementu;

Wybdr w odniesieniu do opcji Profile ciete nie jest
istotny

Ilustracja odpowiada przypadkowi ustawionych
krawedzi.

Przypisane krawedzie sg przedstawione dla kazdego
obrabianego przedmiotu z zastosowaniem opcji
obrdcenia i/lub lustrzanego odbicia elementu: linia
przerywana znajdujaca sie obok przedmiotu
obrabianego wskazuje na obecnos¢ krawedzi.

. @Zobacz obszary: Wt

o .IZidentyﬁkuj elementy: WYL

. .IKoIejny numer elementow: Wt
I !
B

Reprezentacja graficzna jest podobna do poprzedniej),
a zmianie ulega znaczenie numeracji w
poszczegdlnych miejscach (przyktad: ,#12"):

Etykiety: WYL

e teraz numeracja na panelu jest jednoznaczna i
odpowiada kolejnym numerom rozmieszczen.

Opcja Kolejny numer elementow dostepna jest w
menu, jesli nie zastosowano optymalizacji podczas
tworzenia etykiet (patrz rozdziat: Konfiguracja
nestingu). W tym przypadku dla kazdego
pozycjonowania tworzony i zapisywany jest plik
odpowiadajacy etykiecie, ktéra ma zostac
zastosowana do elementu i moze zawiera¢ informacje|
o kolejnosci elementu, jak rowniez informacje
graficzne dotyczace jego rozmieszczenia na arkuszu.

Opcje Kolejny numer elementow oraz Zidentyfikuj
elementy sg wzajemnie wykluczajgce: wybor
jednego automatycznie wytacza drugi.

Graficzne przedstawienie kazdego panela obejmuje (wedtug waznosci):
e szablon dopasowany do wybranego materiatu lub

e kolor przypisany do tegoz panela lub

e szablon lub kolor przypisany w prototypie zagniezdzanych paneli.

Graficzne odwzorowanie jest dwuwymiarowe, a interaktywne polecenia rotacji elementu sa wytaczone.

Jezeli funkcja Nesting-flip (Nesting z obréceniem) jest aktywna: mozna rowniez uruchomi¢ widok na powierzchni
2 (dot).

Zaktadka menu Wizualizacja pozostaje aktywna i mozliwe jest dostosowanie opcji.
W szczegolnosci mozna uzy¢ opcji takich jak:

e zastosuj kompensacje narzedzia;

e zmiana wyboréw wymiardw catkowitych.
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Graficzne odwzorowanie stosowanych obrobek nie obejmuje wyswietlania poszczegdlnych elementdéw
wizualnych, takich jak:

o strzalki profili i punktdw skrajnych segmentéw

o catkowite wymiary w reprezentacji 3D

e oryginalne profile z kompensacja.

Rozwiazanie (Przyktad #1)

Rysunek ten odpowiada najbardziej ztozonemu przypadkowi ze wzgledu na wykorzystanie réznych typow

elementow. Panel moze dotyczy¢ rozwigzania w petni prostokatnego lub mieszanego:
AN S SR
O jJ

Y

=

3

Na réznych pozycjach znajdujg sie ikony odpowiadajace konkretnemu typowi podczas nestingu:

e ID=1, 4,5, 6 - Panele (*.TCN)

e ID=3 - Prostokaty

e ID=2 - Uksztaftowany przedmiot obrabiany (wynika to z obecnosci obrébek w otworach

e ID=7 - Zagniezdzanie geometrii (mozliwy rowniez Uksztattowany przedmiot obrabiany).
Na rysunku nie majg zastosowania powierzchnie resztkowe, a dla wszystkich elementéw istnieje mozliwos¢ obrotu
o 90°.
W przypadku rozwigzania mieszanego nalezy wzig¢ pod uwage dodatkowe pozycjonowanie elementdw objetych
rozwigzaniem prostokatnym: elementy te sg rozmieszczane przed elementami typu Rzeczywisty ksztatt i moga
zwiekszy¢ rzeczywistq liczbe uzytych arkuszy.

ol &
.- -
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.- -
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oo v +
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Rozwiazanie (Przyktad #2)

Na ponizszym rysunku przedstawiono kompletne rozwigzanie dla ksztattéw z mozliwoscig stopniowego obrotu o
90°:
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Rozwigzanie (Przyktad #3)

Rozwigzanie to odpowiada przypadkowi rozwigzania Zagniezdzania prostokatnego z oceng dodatkowych

wymiarow catosciowych.

e po lewej stronie przedstawione zostaty elementy z zastosowanymi obrébkami
e po prawej wybrano opcje Zobacz obszary.

Rozwigzanie to odpowiada rozmieszczeniu dwdch typow elementéw, kazdy z wymogiem pozycjonowania poza

wymiarami elementu:

1. omawiane dwa rodzaje elementéw wymagajg obrdbek frezarskich i ciecia na
przedstawiona jest biezaca obrdobka na pierwszym rozmieszczeniu elementu:
zaznaczony kolorem jasnoszarym, przedstawia catkowite wymiary powiekszone na
ktdrego wieksza cze$¢ znajduje sie po prawej stronie;

2. profil konturujacy, ktéry z zatozenia wykonuje bezposrednie wycinanie detalu.

dodatkowe wymiary rozmieszczone sg symetrycznie na czterech stronach elementu.

Nalezy zwrdci¢ uwage, w jaki sposdb dodane wymiary catkowite zajmuja obszary uwazane za
¢ wymiary catkowite dodane jako przylegajace, nachodzace obszary
e rozmieszczanie na wszystkich dodatkowych powierzchniach catkowitych jest zabronione.

osi X. Po prawej

obszar zewnetrzny,

kierunku poziomym,

W tym przypadku

resztkowe:

Ocena dodatkowych wymiardw catosciowych jest wykorzystywana wylacznie dla Zagniezdzania prostokatnego.

Rozwigzanie (Przyktad #4)

Rozwigzanie to odpowiada przypadkowi rozwigzania Zagniezdzania rzeczywistego ksztattu, z zastosowaniem

rozmieszczenia siatki.
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Detale przedstawione na z6tto wymagaja Rozmieszczenia siatki.
Detale przedstawione na czerwono mogg wymagacé Klastrow automatycznych.

Jest jasne, w jaki spos6b rozmieszczenie siatki rozmieszcza (zétte) detale z powtarzaniem jednej jednostki
odpowiadajacej automatycznemu klastrowi: indywidualne rozmieszczenie odpowiada dwom detalom w klastrze
przeciwlegtym okreslonym z obrotem o 180°.

Rozmieszczenie detali czerwonych jest zgodne z zadaniem klastra automatycznego na gornej stronie panela,
podczas gdy na prawej stronie dostepne rozmieszczenia sg bardziej rozproszone i oddzielone.

r
Sciezki ciecia
Sciezki ciecia sa wprowadzane automatycznie dla przedmiotéw typu Panele (*.TCN) i Prostokaty i moga

rozdziela¢ sie dla $ciezek z rozwinieciem prostokatnym wokdt kazdego elementu lub podlegaé optymalizacji w
jednej $ciezce zgodnie z opcjg Konfiguracja nestingu.

Optymalizacja polega na wykonaniu pojedynczego profilu ciecia z maksymalng redukcja zmian kierunku i
usuwaniem powtarzajacych sie odcinkéw. Ciete odcinki oddzielone geometrycznie wigzg sie z ruchami
wykonywanymi w powietrzu, nad detalem lub poprzez szybki ruch.

Sciezki przedstawiane sq w kolorze niestandardowym.
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4.4

0 L____ISciezka ciecia obliczana jest w celu utworzenia
obwiedni kazdego elementu. Odlegto$¢ sciezki od
krawedzi detalu obliczana jest na podstawie
dwoch informacji technologicznych:

o Srednicy narzedzia (minimalna wartosc¢:
10.0*epsilon);

e wewnetrznego marginesu zaprogramowanego
dla projektu zagniezdzania (wartosé
minimalna: 0,0 mm).

Rysunek przedstawia sytuacje przy
parametrach:

o Srednica narzedzia: 12,0 mm;

margines wewnetrzny: 50 mm (celowo
zawyzony!!l)

Odlegtos¢ wskazana pomiedzy czarnymi
strzatkami odpowiada wewnetrznemu
marginesowi i wyznacza odlegto$¢ pomiedzy
sqgsiadujgcymi $ciezkami ciecia.

Normalna sytuacja odpowiada zerowemu
wewnetrznemu marginesowi i wynikajacym z
tego nakladajacym sie na siebie Sciezkom ciecia
w celu zminimalizowania zajetosci uzytkowanego
obszaru.

Sciezki ciecia, ktére sq dodawane w procedurze Nestingu dotycza wylacznie typéw przedmiotéw Panel (*.TCN) i
Prostokaty i w pierwszym przypadku tylko, gdy zostanie zaznaczona opcja dodawania ciecia.

Sciezka(i) ciecia jest (sa) wprowadzane na koniec obrébek.
Ciecie przedmiotu moze by¢ wykonywane z wykorzystaniem wielu opcji:
e z rozrdznieniem na profil ciecia przedniego i nastepujacy po nim profil ciecia
o wejscie do gtebokosci ciecia przedniego (lub ciecia) moze nastgpi¢ w nastepnych posuwach
e wejscie do gitebokosci koncowego ciecia moze wykorzystac faczniki, a wiec czesé¢ nie bedzie catkowicie
oderwana od arkusza.
Podobne czynniki nalezy wzig¢ pod uwage odnosnie profili ciecia ksztattdw, z pewnymi zmianami:
o profile sg przypisane w programach oryginalnych
e nie jest mozliwa ich zmiana poprzez zastosowanie logiki optymalizacji: kazdy profil jest odrebny

o wszelkie zmiany sg wprowadzane bezposrednio w profilach oryginalnych (ciecie przednie, glebokos$¢ posuwu,
stosowanie tgcznikéw).

Wycinanie ze skrawkow

Ciecia ze skrawkow zazwyczaj sg traktowane jak $ciezki ciecia prowadzone w celu usuniecia czesci paneli, ktdére
nie sq wykorzystywane do pozycjonowania detali.

Profile tnace skrawkéw mogg by¢ wprowadzone w przypadku paneli wyfgcznie z zastosowaniem typu przedmiotow
Panel (*.TCN) i Prostokat.
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4.5

Ponadto elementy te sg automatycznie wstawiane po okreslonej aktywacji.

Profile ciecia skrawkow umieszczane w kolejce innych obrdbek, a stosowana technologia jest taka sama jak w
przypadku profili ciecia detali, i kazdy indywidualny segment przypisuje jeden profil.

Fragmentacja skrawkdw ocenia wymiary czesci bez rozmieszczen, wystepujacych po obu stronach panelu,
przeciwlegle do poczatkowego wierzchotka potozenia. Na rysunku przedstawiono panel, na ktérym obszar
resztkowy jest pods$wietlony na zielono (powyzej i po prawej stronie):

Na goérze widoczne sg 3 ciecia, a po prawej|
stronie 1.

Naroznik na gorze nie jest ciety: zgodnie z
ustawieniami konfiguracyjnymi wymiar
pozwala na jego ponowne wykorzystanie.

Podobne oceny majg zastosowanie do
minimalnych rozmiaréw skrawkdéw, aby
unikng¢ ciecia zbyt matych czesci.

Segmenty sg oznaczone indywidualnym
kolorem.

Etykiety
Zarzadzanie etykietami uwarunkowane jest konkretng aktywacja.

W przypadku zagniezdzania elementéw TCN same programy moga, posiada¢ juz zaplanowane obrdbki typu
Etykieta- KOD KRESKOWY, jak okreslono w srodowisku TpaCAD. Pozycjonowanie etykiety zalezy od opcji
Automatyczne pozycjonowanie etykiety: po wiaczeniu tej opcji przetwarzanie etykiety KOD KRESKOWY jest
automatycznie umieszczane we wszystkich elementach obrabianych, jesli w elemencie obrabianym znajdujg sie
wolne obszary umozliwiajace umieszczenie etykiety. Przy wylgczonej opcji etykieta jest umieszczana na $rodku
panelu, a przetwarzanie etykiety KOD KRESKOWY nie jest wstawiane, jesli typ obrabianego przedmiotu
Uksztattowany przedmiot obrabiany lub Zagniezdzanie geometrii.

Obrodbka etykiet, dostepna w srodowisku TpaCAD, moze charakteryzowac sie pewnymi zmianami w poréwnaniu z
obrébka bazowa oraz w zaleznosci od specyficznych potrzeb zastosowania produktu.

W przypadku zaprogramowania wiecej niz jednej etykiety KOD KRESKOWY na tym samym elemencie, pod uwage
brana jest tylko pierwsza z nich.

Obrobki Etykieta- KOD KRESKOWY wykonywane sg poprzez dodanie pewnych informacji:

o Sciezka wyszukiwania plikéw zapisu etykiety zwiazanej z kazdym indywidualnym pozycjonowaniem: jest to plik
obrazu obstugiwanych rozszerzen (*.jpg; *.png; *.bmp). Pliki etykiet sq tworzone podczas wykonywania
polecenia Zapisz wyniki

e specyfikacja umieszczania: pozycje zastosowania etykiet (przypisane w przypadku automatycznego
umieszczania), obrdt i odbicie lustrzane (zgodnie z procedurg zagniezdzania).

Zaprogramowane obrobki Etykieta- KOD KRESKOWY moga by¢ interpretowane podczas wykonywania paneli
zagniezdzania, w celu automatycznego drukowania etykiet i ich pézniejszego stosowania na pojedynczych
elementach wycietych z paneli zagniezdzania.

Format etykiet i informacji zawartych na etykiecie okresla sie na poziomie sekcji Konfiguracja nestingu.

Tworzenie plikéw dla etykiet moze by¢ optymalizowane, np. poprzez tworzenie tylko unikalnych etykiet lub
zapisanie z osobna pliku kazdego pozycjonowania. Metoda dziatania okreslana jest w sekcji Konfiguracja nestingu.
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iNa obrazku przedstawiono przyktad

etykiety wygenerowanej przez
zoptymalizowang procedure. Na
rysunku widoczne sq nastepujace
informacje:

e nazwa programu: w tym przypadku
.b” (tytut pola: ,Nazwa czesci”)

e poszczegoblne wymiary
rozmieszczenia: ,L” (diugosc),
~H” (wysokos¢), ,S” (grubos¢)

e wymiary w postaci taczonej (LxHxS
na kodzie kreskowym)

e materiat arkusza: w tym przypadku
»,0gdlny” (tytut pola: ,Fiber”)

e przeksztafcenie pozycjonowania:
obrét lub odbicie (,A°”, ,MirX")

e kolor arkusza: w tym przypadku
»Niebieski”

e odwzorowanie graficzne
pozycjonowania (panel z
zastosowanymi obrobkami).

Zadna z podanych informacji nie jest
specyficzna dla pojedynczego arkusza
ani dla danego potozenia na arkuszu.

#2909 1

MO AT

test nesting\b.tcn

[

A

WRysunek przedstawia przykiad etykiety

wygenerowanej bez optymalizacji
procedury.

Niektore informacje na rysunku wygladajg
podobnie jak w poprzednim przypadku, a
inne dotyczg poszczegdlnych arkuszy lub
rozmieszczen. Konkretnie:

o kolejne numery elementéw: w tym
przypadku ,#29” (,#1" odpowiada
pierwszemu z kolei elementowi, ,#2"
- drugiemu itd.);

e kolejny numer arkusza: w tym
przypadku wartos¢ ,1” pojawiajaca
sie po prawej stronie poprzedniego
pola (,1” odpowiada pierwszemu
panelowi rozwigzania; ,2"” - drugiemu
itd.);

e graficzne przedstawianie
rozmieszczenia na arkuszu (rysunek
po prawej stronie etykiety):
prostokaty odpowiadajg wszystkim
pozycjom na arkuszu, a czarny panel
oznacza aktualne potozenie.

Uzycie okreslonych pdl dla pojedynczego
arkusza lub pojedynczego
pozycjonowania wymusza tworzenie
etykiet za pomoca procedury
nieoptymalizowanej.
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Zapisz wyniki

Polecenie Zapisz wyniki LE'J zapisuje pliki TCN panelu, etykiety i arkusze ztomu.

W otwartym oknie prezentowane sg informacje o folderze, w ktérym zostaty zapisane wyniki.

TpallAD ? X
Zapisz wyniki
CATRAINING'\ProductiTNESTIVTNESTT _*TCN
Zapisz czesc programu (. TCN)

[] Zapisz programy w formacie ANSI
Zapisz etykiety

| o Ok | @ﬁnuluj

e ,C:\TRAINING\Product” to $ciezka wybrana dla rozwigzania

e ,TNEST1” to nazwa przypisana do rozwigzania

e ,C:\TRAINING\PRODUCT\TNEST1" jest folderem utworzonym w celu zapisu plikdéw rozwigzania

e Zapisz etykiety: zaznacz opcje, aby wygenerowac i zapisa¢ réwniez pliki dla obrazéw etykiet.

e Zapisywanie arkuszy odpadowych: pozostawi¢ pole aktywne, aby zapisa¢ arkusze ztomu wygenerowane
przez proces zagniezdzania.

Pliki etykiet sq zapisywane w dedykowanym podfolderze: ,,C:\TRAINING\PRODUCT\TNEST 1\LABEL"”, a nazwa pliku
etykiety, ktéry przypisuje procesy Etykieta- KOD KRESKOWY, jest wzgledna do tej $ciezki. Jesli zarzadzanie
Arkusze ztomu jest wiaczone, tworzona jest etykieta dla arkuszy ztomu. Pliki etykiet zapisywane sq w
odpowiednim podfolderze: jak pokazano w przykfadzie: “"C:\TRAINING\PRODUCT\TNEST 1\LABELREC". Pliki etykiet
odpaddéw s zapisywane w dedykowanym podfolderze: w przyktadzie ,C:

\TRAINING\PRODUCT\TNEST 1\LABELSCRAP".

Przed wykonaniem polecenia mozna wybraé, czy usungé wszystkie juz zapisane pliki dla rozwigzania:
usuniecie kasuje wszystkie pliki w folderze rozwigzania, w tym rekordy poprzednich zapiséw. Foldery te
sq przeznaczone wylacznie do procedury nestingu i nie moga by¢ uzywane do przechowywania
jakichkolwiek plikow.

Jesli zamiast tego uzytkownik zdecyduje, aby nie usuwaé poprzednich zapisanych rozwigzan, nowe pliki zostang
zapisane w folderze utworzonym w folderze gtéwnym rozwigzania. Nazwa nadawana nowemu folderowi jest
jednoznaczna i zawiera date i godzine, dzieki czemu wiele folderdw moze by¢ wyswietlanych w uporzadkowany
sposob.

Przyktadowy folder: ,,C:\TRAINING\PRODUCT\TNEST1\2016-04-17T 14.29.09".

Po zakoriczeniu wykonywania polecenia i po wykonaniu co najmniej jednego procesu przetwarzania $ciezka zapisu
programdw *.TCN zapamietywana jest dla nastepnego otwarcia programu.

Zapis panelu (*.TCN) moze rowniez zawiera¢ optymalizacje samych paneli: w takim przypadku mozna zarzadzac
okreslonymi ostrzezeniami.

Wykonanie polecenia konczy sie wyswietleniem okna pokazujacego wynik przeprowadzonego procesu.
Wyswietlone okno umozliwia réwniez zazadanie zapisania innych plikdw ustugowych:
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Zapisz wyniki

A Liczba wykonanych operacji: 2
¥ | iczba niewykonanych operacji: 0

[] Zapisz raport { XML}
[] Zapisz liste wykonania

[ ok

[] Otwérz éciezke do pliku...

e Zapisz raport (.XML): wybierz, aby zazadac¢ zapisania raportu w formacie (.XML)

e Zapisz liste wykonania: wybierz, aby zazadac¢ zapisania listy wykonan (plik w formacie XML i z rozszerzeniem

(.XMLST))

e Zapisz wyniki po zakonczeniu: zapisuje pliki TCN paneli wykorzystanych w rozwigzaniu nestingu, z obrébkami

wykluczonymi z tegoz rozwigzania.

Zamykajac okno zostaje wykonany zadany zapis w:

e trybie bezposrednim, to znaczy bez interakcji, wykorzystujac domysine katalogi zapisu dla kazdego rodzaju

pliku. Lub

e trybie posrednim, to znaczy z interakcjg, gdzie mozesz wybra¢ katalogi zapisu dla kazdego rodzaju pliku. Tryb

ten jest uruchamiany poprzez wybranie Otworz $ciezke do pliku... w oknie.

Obok kazdego polecenia zapisu podanego w menu, znacznik wyboru wskazuje, jaki rodzaj plikbw zostat zapisany.
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5.1

|C:'-ﬁ.||:uatn:us'-.F‘rc:duct

[ab]

Mazwa rozwigzania

| TNEST?

=[] Sheet_1_1 [obszar=91.89%]
~@ D=1 [obszar = 2.16 m?]
@ ID=2[6] [obszar =2.16 m?]

ID = 3 [6] [obszar =2.16 m?]
D = 4 [4] [obszar = 1.44 m?]

- |los ¢ roemieszczonych elementdw: 22

- LeHxS: 4200220018 mm
- Material: Ogdlny
----- Mumer rezwigzania: 2

Grupa zgodnosci

[#- [&] Sheet_1_2 [obszar = 58.54%]
= e = —
Parfama NESTOBM Icn =
L B4 H 450,00 saee 20 ==
[Fibex Gemenc | = a
Ao x| =:
ST =:
-~ | =5
[ ,f’ =
e =
=
[ a
— |
Kawalki 3636
Arkusze 2710
Efektywnos ¢ nestingu 7526 %
Czas trwania optymalizac 05s

Wracajac do przedstawionego juz przykiadu
rozwigzania:

e zapisywane sg 2 panele odpowiadajace
zaznaczonym weziom
¢ jak juz wspomniano: nie mozna zapisa¢ paneli
z btedami;
e kolor i numer ID odpowiadajq wierszowi
elementu w sekcji zagniezdzania
e liczby w nawiasach kwadratowych wyrazaja
ilo$¢ uzytq dla panelu.

Wyraznie wida¢, ze mozna teraz zobaczy¢
etykiete zarejestrowang dla kazdego potozenia
biezacego panelu: zmien biezacq obrdbke,
klikajgc w obszar grafiki, aby zmieni¢ obraz
wczytywany dla danej etykiety.

Panele (pliki ,*TCN") zapisywane sq z:

e bezposrednim zastosowaniem programow
obrébek TCN

e wprowadzeniem obréobek Etykieta- KOD
KRESKOWY lub integracjg ustawien, jesli sq
dostepne

o wstawianiem profili ciecia detali i skrawek.

Bez optymalizacji $ciezki ciecia programowanie
nie stosuje bezposrednio kompensacji narzedzia:
Srednica narzedzia jest odczytywana podczas
przejscia kazdej prostokatnej $ciezki ciecia i musi
by¢ zgodna z wartoscia, ktdra zostata uzyta.
Zamiast tego zoptymalizowana $ciezka jest
programowana bezposrednio przez zastosowanie
kompensacji narzedzia.

Po zamknieciu $rodowiska roboczego nestingu wymagane moze by¢ otwarcie panelu rozwigzania w $rodowisku
TpaCAD. Nalezy jednak doprecyzowac nastepujace kwestie. Przedstawienie panelu w ramach normalnej
funkcjonalnoséci CAD nie odzwierciedla tego, co przewidziano w operacjach zagniezdzania: wybor obszardéw

wyswietlania lub profili ciecia lub identyfikatora elementu funkcji zagniezdzania pozostaje specyficznym aspektem

zagniezdzan

ia.

Organizacja paneli

Programy TCN rozwigzania przytaczajq szczegdlne informacje, niektére z nich umozliwiajg fatwe odnalezienie
elementow rozwigzania. Nalezy podkresli¢, ze kazda informacja moze by¢ faktycznie interpretowana i dostepna,
wytacznie jezeli jest ona zarzadzana, jak w Konfiguracji TpaCAD. Przyjrzyjmy sie szczegotom:

e w dziale

Ustawienia Specjalne

v informacja dotyczaca unerwienia panelu

v desen podgladu odpowiadajacy materiatowi panelu

v' kolor podgladu odpowiadajacy kolorowi panelu.
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5.2

5.3

- - - L4 -
Zapisz wyniki po zakonczeniu
Polecenie Zapisz wyniki po zakonczeniu @ rejestruje pliki TCN paneli wykorzystanych do rozwigzania
zagniezdzania, z obrébkami wykluczonymi z tegoz rozwigzania.
Pliki zostaja zapamietane w specjalnym podfolderze stworzonym w folderze rozwigzania. Jezeli “C:
\TRAINING\PRODUCT\TNEST 1" jest folderem utworzonym do rejestrowania plikdbw rozwigzania, pliki zostang,
zarejestrowane w “C:\TRAINING\PRODUCT\TNEST 1\EXTRA".
Pliki zostajga zapamietane z nazwa oryginalng dodajac sufiks zawierajacy numer wiersza oryginalnego w projekcie
zagniezdzania. Na przyktad: dla programu o nazwie “a.tcn” w 7-mej linijce, zostanie zarejestrowany plik o nazwie
“a_7.tcn”.
Pliki podajg wykluczone obrdbki, poniewaz:

e zaprogramowane zostaly na bokach innych niz gérny bok czesci

e wykluczone w sposdb bezposredni z rozwigzania zagniezdzania (patrz: Konfiguracja nestingu,
Wyjatki)

Zapisz niewykorzystane elementy

Polecenie Zapisz niewykorzystane elementy Ml rejestruje nowy projekt zagniezdzania (plik z rozszerzeniem
(.NCAD)), ktoéry zawiera czesci, ktore nie zostaly wykorzystane w rozwigzaniu zagniezdzania.

Wybdr tego polecenia otwiera okno stuzgce do przypisania nazwy pliku i jego umiejscowienie.
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Prototyp paneli zagniezdzania

Panele rozwigzania (pliki TCN) tworzone sg z wykorzystaniem pliku prototypu: PIECE_SHEET.TCN, folder
~TPACADCFG\CUSTOM\NESTING". Jesli plik nie zostanie odnaleziony, uzywany jest plik prototypu TCN
(PIECE.TCN, folder ,TPACADCFG\CUSTOM").

Aby otworzy¢ i zmieni¢ plik prototypu, nalezy wybra¢ z menu polecenie Otwarz plik prototypu Lil Z menu
Aplikacja. Mowiac doktadniej, plik prototypu umozliwia inicjalizacje:

e trybdw wykonania (obszar roboczy, ...)
e zmiennych ,0” oraz ,v”;
o sekcji niestandardowych (przyktad: Ustawienia optymalizacji).

Program moze réwniez przypisa¢ technologie wykorzystywang do $ciezek ciecia paneli, jesli nie zostata okreslona
gdzie indziej (patrz: Konfiguracja nestingu). W takim przypadku nalezy zaprogramowac ustawienie obrobki na
gérnej powierzchni (powierzchnia 1): profile ciecia detali i skrawkdw rozpoczng sie od kopii procesu.

Program ten moze réwniez przypisa¢ obrobki do wykonania podczas otwierania i/lub zamykania wszystkich paneli
rozwigzania. Obrébki sa odzyskiwane z powierzchni 1 i ewentualnie z powierzchni 2, jezeli funkcja Nesting-flip
(Nesting z obréceniem) jest aktywna (patrz: Konfiguracja nestingu).

W tym celu, zostat zdefiniowany formalizm w zakresie przypisywania ciggu znakéw Opisu stuzacego do
rozpoznawania obrdbek:

e “w-nagtdwek” wskazuje obrébki przypisane do nagtdwka

e “w-koncowka” wskazuje obrobki przypisane do koncowki

e W przeciwnym razie: obrdbki zostajq wykluczone z jedynym wyjatkiem ustawienia obrdbki przypisanej do
nagtdwka powierzchni gérnej w celu wskazania technologii profilu ciecia.

W przypadku przypisania profilu: Opis moze zosta¢ wskazany tylko na ustawieniu.
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7 Zapisz liste wykonania

Polecenie to umozliwia zapisanie pliku odpowiadajgcego liscie wykonan paneli utworzonej przez poprzednie
polecenie.

Format pliku to XML, a jego rozszerzenie (.XMLST), zgodnie z wymaganiami programu aplikacji WSC.

Aby uzyska¢ informacje na temat funkcjonowania programu WSC, nalezy zapozna¢ sie z wiasciwg dokumentacija.
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Usuwanie rezultatow nestingu

Polecenie &ﬂ usuwa rezultaty zarejestrowane dla biezacego rozwigzania. Usuniecie powoduje skasowanie
dostepnych plikéw z folderu rozwigzania, moze réwniez dotyczy¢ plikéw odnoszacych sie do poprzednich
proceséw zapisu.

Jesli dla biezgcego projektu nie bylo konieczne rozwigzanie nestingu, uzytkownik moze zosta¢ poproszony o
potwierdzenie zresetowania folderu rozwigzania i usuniecia plikéw, ktére odpowiadajg poprzednim procesom
zapisu. W przeciwnym razie mozna potwierdzi¢ usuniecie ostatnio zapisanego pliku lub plikéw z catej historii
procesow zapisu rozwigzan.

Usuwana jest rdwniez lista wykonan i plik raportu, jesli zostaty zapisane w relacji do biezgcego rozwigzania.
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Raport zagniezdzania

Sg obstugiwane dwa rodzaje raportéw wyniku nestingu.

Pierwszy rodzaj posiada format ".XML" i jest dostepny do konsultacji zewnetrznej, na przyklad w celu tworzenia
raportow niestandardowych danego procesu produkcyjnego.

Drugi rodzaj raportu zostat opracowany w celu wykonania szczegoétowego wydruku catego projektu nestingu.

Raport (format "*.XML")

Informacje w tym rodzaju pliku maja na celu zasadniczo zapewnienie fatwego dostepu do wszystkich informacji
dotyczacych produkcji, ktéra wyptywa z rozwigzania procesu nestingu.

Domysiny folder zapisu pliku to folder rozwigzania.

Gdy zostang wyswietlone wyniki nestingu mozesz wybra¢ Zapisz raport (.XML) El
Ponizej zostat przedstawiony uktad pliku:

<?xml version="1.0" encoding="utf-8"?> XML nagtdwek pliku

<TpaCadNesting version="2.4.0.0"> Gléwne sekcje:
o “version”: wersja pakietu TpaCAD

<Header Name="C:\ALBATROS\REPORT \tnest1.XML"> Sekcja informacji wstepnych:
<Date>05/03/2020</Date>
<IdOrder>ABC-20-12345</IdOrder>
<IdProduct>ID456 </IdProduct>
<Unit>mm</Unit>

e “Name”: peina Sciezka pliku raportu
o “Date”: rekord daty
e “idOrder”, “idProduct”: zamowienie i

</Header> , . .
wyrdb projektu nestingu
e “Unit”: jednostka miary projektu
nestingu (mm/cale)
<Sheets> Sekcja dotyczaca rodzajow arkuszy
<Sheet IdSheet="1"> wykorzystywanych przez rozwigzanie
zgz;nr?tT:/Z;it/_Qt:/n'\?t?>e> nestingu. Kazda sekcja "Sheet"
—Si7eX>4200.00</SizexX> odpowada jednemu wierszowi projektu
<SizeY>2200.00</SizeY> nestingu:
<SizeZ>80.00</SizeZ>
<Surface>9.24</Surface> ¢ “IdSheet”: identyfikator rodzaju
<Material>Generic</Material> arkusza (numer wiersza w projekcie)
<Color /> e “Name”: nazwa przypisana do danego
</Sheet> rodzaju arkusza

e “Quantity”: zadana ilo$¢ do
obliczonego rozwigzania
o “SizeX/Y/Z": wymiar rodzaju arkusza

<Sheet IdSheet="2">
<Name >Sheet_2</Name>

<Quantity>3</Quantity> e “Surface”: powierzchnia (=SizeX*
<./.Sheet> S_izeY) w jednostce miary [m?] lub
</Sheets> [inch?]

e “Grain”: widkno arkusza (wartos¢
wyséwietlona: “x”, “y")

e “Material”: przyznany materiat

e “Color”: przyznany kolor

Lista nie pokazuje rodzajow arkuszy
przypisanych do projektu nestingu lecz
rodzaje nie wykorzystywane w danym
rozwigzaniu.
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<Elements>

<Element IdElement="1">
<Name>C:\ALBATROS \PRODUCT\TEST\A.TCN</Name >
<Description>panel a description</Description>
<Quantity>20</Quantity>
<SizeX>600.00</SizeX>
<SizeY>450.00</SizeY>
<SizeZ>80.00</SizeZ>
<Mirror>false</Mirror>
<Material>Generic</Material>
<Color />
<IdOrder>abc_a</IdOrder>
<Infol>aaa_123</Infol>
<WorkedAll>false</W orkedAll>

<NameExtra>C:\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\EXTRA \A_1.TCN</Name >
</Element>

<Element IdElement="2">
<Name>C:\ALBATROS \PRODUCT\TEST\B.TCN</Name >

</Element >

<Element IdElement="3">
<Name>C:\ALBATROS \PRODUCT\TEST\C.TCN</Name >

</Element>
<Element IdElement="4">
<Name>C:\ALBATROS \PRODUCT\TEST\D.TCN</Name>

</Element>
<Element IdElement="5">
<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TEST\E.TCN</Name >

</Element>
<Element IdElement="6">
<Name>C:\ALBATROS \PRODUCT\TEST\A.TCN</Name >

</Element>
</Elements>

Sekcja dotyczaca rodzajow czesci
wykorzystywanych przez rozwigzanie
nestingu. Kazda sekcja "Element"
lodpowiada wierszowi projektu nestingu:

o “IdElement”: identyfikator czesci
(numer wiersza w projekcie)
e “Name”: petna Sciezka (np.: plik
“.TCN") lub nazwa przypisana danej
czesci
e “Description”: komentarz do
obrabianego przedmiotu
e “Quantity”: wykonana ilos¢ do
obliczonego rozwigzania
o “SizeX/Y/Z": wymiar czesci
e “Mirror”: zgdanie odbicia lustrzanego
(prawdziwy/fatszywy)
e “Grain”: widkno arkusza (wartos¢
wyséwietlona: “x”, “y")
e “Edgeleft”, “EdgeRight”, “EdgeTop”,
“EdgeBottom”: piece edges
e “Material”: przyznany materiat
e “Color”: przyznany kolor
e “idOrder”: dane zamdwienia czesci
e “infol”..”info10”: informacje
dodatkowe
o “WorkedAll”: status obrdbki czesci w
rozwigzaniu nestingu
e prawdziwy= obrdbka zostala
zakonczona

o fatszywy= obrdbka nie jest
kompletna z powodu wykluczenia
obrébek (wykonywanie wymaga
wznowienia).

e “NameExtra”: petna $ciezka programu
zarejestrowanego w celu zakonczenia
wykonania czesci

Lista nie pokazuje rodzajow czesci
przypisanych do projektu nestingu lecz
rodzaje nie wykorzystywane w danym
rozwigzaniu.

<Results>
<Result IdResult="1" IdSheet="1">
<Name>C:
\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\TNEST1_1_1.TCN</Name>
<Quantity>1</Quantity>

<AreaPerc>94.86 </AreaPerc>

<Elements Quantity="34">
<Element IdElement="1" Quantity="2" />
<Element IdElement="2" Quantity="25" />
<Element IdElement="4" Quantity="6" />
<Element IdElement="5" Quantity="1" />

</Elements>

<Items>
<Item IdItem="1" IdElement="1" Label= C:
\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\ LABEL\1_1_1.BMP</Label>"/>

Sekcja dotyczaca arkuszy poddanych
obrébce przez rozwigzanie nestingu.
Kazda sekcja “Result” odpowiada
programowi rozwigzania “.TCN":

e “IdResult”: identyfikator arkusza
(numer kolejny)

e “IdSheet”: identyfikator rodzaju
arkusza (patrz sekcja: “Sheets”)

e “Name”: peina Sciezka pliku (“.TCN")

e “Quantity”: powtarzacz arkusza

e “AreaPerc”: obszar cigcia przez
arkusz (W % w stosunku do wartosci
facznej)

e “Elements”: sekcja czesci poddanych
obrébce na arkuszu (“Quantity”:
wartos¢ faczna czesci) Kazda sekcja
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<Item IdItem="2" IdElement="1" Label= C:
\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\LABEL\1_1_2.BMP</Label>"/>

</Items>

<Result IdResult="2" IdSheet="1">
<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\TNEST1_1_2.TCN</Name
<Quantity>1</Quantity>
<AreaPerc>94.19</AreaPerc>
<Elements Quantity="38">
<Element IdElement="1" Quantity="18" />
<Element IdElement="4" Quantity="14" />
<Element IdElement="5" Quantity="6" />
</Elements>
</Result>

<Result IdResult="3" IdSheet="2">
<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\TNEST1_2_1.TCN</Name

</Result>
<Result IdResult="4" IdSheet="2">
<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\TNEST1_2_2.TCN</Name

</Result>
<Result IdResult="5" IdSheet="2">
<Name>C:\ALBATROS\PRODUCT\TNEST1\TNEST1_2_3.TCN</Name

</Result>
</Results>

“Element” odpowiada danemu
rodzajowi czesci:

“idElement”: identyfikator czesci
(patrz sekcja na gtdwnym poziomie
“Elements”)

“Quantity”: iloé¢ poddanych obrdbce
na biezacym arkuszu.

“ltems”: sekcja czesci poddanych
obrébce na arkuszu. Kazda sekcja
“Item” odpowiada danej czesci:
“IdItem”: kolejny numer
pozycjonowania na arkuszu (>=1)
“idElement”: identyfikator czesci
(patrz sekcja na gtdwnym poziomie
“Elements”)

“Label”: petna Sciezka etykiety, ktora
jest zarejestrowana na poziomie
pozycjonowania.

“XC/YC": $rodek pola ograniczajacego
rozmieszczania. Jezeli czesci zostata
przypisana typologia Uksztattowany
przedmiot obrabiany lub
Zagniezdzanie geometrii, pozycja
moze znajdowacd sie na zewnatrz
czesci.

“A": kat obrotu rozmieszczenia
(jednostka stopni, dodatni odpowiada
obrotowi przeciwnemu do ruchu
wskazéwek zegara).

“Type”: typ przedmiotu obrabianego.
O=panel (.TCN); 1=prostokat; 2=
uksztattowany przedmiot obrabiany
(.TCN); 3= forma ogdlna (np. DXF)
“XL/YL": pozycja umieszczenia
etykiety

“AL": kat obrotu umieszczenia
etykiety (wyrazony w stopniach.
Warto$¢ dodatnia odpowiada obrotow
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazowek zegara)

“Scraps”: sekcja ptyt do odzysku
utworzonych przez ptyte. Kazda
sekcja “Scraps” odpowiada ptycie
odzysku:

“Unique”: unikalna nazwa ptyty
odzyskiwania

“XC/YC": Srodek pola granicznego
ptyty odzysku

“Label”: Petna Sciezka etykiety ptyty
odzyskiwania

"XL/YL": pozycja umieszczenia
etykiety

“AL": kat obrotu umieszczenia
etykiety (wyrazony w stopniach.
Wartos$¢ dodatnia odpowiada obrotow
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara)

“LeftOvers”: sekcja ztomu, utworzona
przez zaawansowang procedure ciecid
ztomu. Kazda sekcja “LeftOver”
odpowiada kawatkowi ztomu:
“IdLeftOver”: numer identyfikacyjny
zlomu

“Label”: petna $ciezka etykiety ziomu
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e “XL/YL": pozycja umieszczenia

etykiety

e “AL": kat obrotu umieszczenia

etykiety (wyrazony w stopniach.
Warto$¢ dodatnia odpowiada obrotow
w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdéwek zegara)

o “OffXPlus/OffY Plus/OffXMinus/OffYMin

us”: odlegtos¢ miedzy punktem
przytozenia etykiety a maksymalnym i
minimalnym wymiarem x/y obwiedni

o Lista punktow definiujgcych polilinie

obszaru odpaddéw

</TpaCadNesting>

Zamyka gtdwng sekcje

Raport (format "*.PDF")

p=
Kiedy wys$wietlane s wyniki zagniezdzania, istnieje mozliwo$¢ wyboru opcji Raporty , ktéra pozwala na
wygenerowania szczegbtowego raportu catego projektu nestingu.

W oknie wyswietlany jest podglad raportu:
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Raport zawiera informacje dotyczace:

e projektu nestingu: lista elementéw i paneli, parametry zagniezdzania

e charakterystyke kazdego panelu rozwigzania, w tym reprezentacje uktadu. Uktad kazdego panelu jest

generowany z wykorzystaniem ustawien:
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Zobacz obszary= WYL;

Profile ciecia= WYL;

Zidentyfikuj elementy=WL/WYL zgodnie z wybraniem w Konfiguracji zagniezdzania (strona: Uprawnienia
zaawansowane)

Kolejny numer elementéw= Wt/WYL zgodnie z wybraniem w Konfiguracji zagniezdzania (strona: Uprawnienia
zaawansowane)

Przy obydwu polach identyfikacji czesci wystepuje napis w formacie: ,ID/#NP”, gdzie:

»ID” odpowiada pozycji Zidentyfikuj elementy

.NP” odpowiada pozycji Kolejny humer elementow

Etykiety = WYL.

Jezeli plik zwigzany z lista wykonan paneli (plik z rozszerzeniem ,XMLST"”) zostat zarejestrowany, dokument
raportu konczy sie kodem kreskowym zwigzanym z nazwg zapisanego pliku:

1

W oknie wyswietlane sg typowe polecenia podgladu, dzieki ktérym mozna:

e zmieni¢ ustawienia strony

e zmieni¢ powiekszenie (z poziomu menu za pomocg myszy (CTRL + rolka myszy))
e przewijac strony i wybra¢ parametry rozmieszczenia stron.

Ines

Po wybraniu modutu druku mozliwe jest wydrukowanie raportu.

W szczegolnosci mozliwe jest dokonanie konwersji i zapisanie dokumentu PDF poprzez wybor modutu konwersji
zainstalowanego w tym celu na urzadzeniu.

Maksymalna liczba stron raportu wynosi 150.
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Druk etykiet

Do bezposredniego drukowania etykiet stuzg dwa ponizsze polecenia:

o Drukuj biezaca etykiete: drukuje etykiete dla biezacej pozycji, to znaczy etykiete odpowiadajaca pozyciji
wys$wietlanej w obszarze rezultatow.

e Drukuj etykiety panelu: drukuje etykiety wszystkich pozycji biezacego panelu. W przypadku wystepowania
tej samej etykiety dla wielu pozycji proces drukowania jest powtarzany dla wszystkich pozycji.

Po wybraniu jednego z polecen drukowania pojawia sie okno potwierdzenia. W oknie widoczna jest wybrana
drukarka do drukowania etykiet, przy czym mozna dokona¢ jej zmiany.
Kazda etykieta jest drukowana na nowej stronie.
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11 Konfiguracja nestingu

Polecenie konfiguracji zagniezdzania dostepne jest w menu ¥ przy zamknietym programie i na poziomie, jak
ustawiono w konfiguracji TpaCAD.
Ustawienia stosowanych wymiardw odpowiadajg Jednostkom miary dla konfiguracji, w [mm] lub [cal].

11.1 Przedmioty obrabiane
Grupa ustawien dotyczacych przypisywania detali do projektu Dopasowania.

e Typ pliku: wybra¢ pola typoéw czesci, ktdrymi zamierza sie zarzadzac a pole reczne klastra, jesli chcesz
wigczy¢ reczne zarzadzanie klastrami.

¢ Przypisz wymiary z pliku TCN (LxH): wybranie pola umozliwia zmiane oryginalnych wymiaréw (dlugos¢,
wysokos$¢) programow TCN.

e Przypisz wymiary z pliku TCN: zaznaczenie pola umozliwia zmiane oryginalnej grubosci programéw TCN.

e Przypisz zmienne "r": zaznaczenie pola umozliwia zmiane publicznych zmiennych ,r” programéw TCN i
kontrole nad powigzana kolumna.

e Przypisz nazwe prostokata: wybranie pola umozliwia przypisanie pola Nazwa, gdy detal nalezy do typu
Prostokat.

e Zastosuj priorytet: zaznaczenie pola umozliwia przypisanie priorytetu detalu i kontrole odpowiedniej
kolumny.

¢ Przypisywanie krawedzie: zaznaczone pole wyboru umozliwia przypisanie krawedzi obrabianego przedmiotu
i kontrole odpowiednich kolumn.

¢ Kody krawedziowe: opcja ta odpowiada tabeli o maksimum 50 wierszy, w celu zidentyfikowania tejze ilosci
wiasciwosci krawedzi panelu. Kazdy wiersz moze przypisa¢ kod o maksymalnej dtugosci wynoszacej 25
znakoéw; podczas tadowania lista jest zwarta, po wyeliminowaniu przypisan pustych lub powtdrzonych.

¢ Informacje dodatkowe: ustaw ilo$¢ ogdinych informacji, ktére nalezy doda¢ podczas przypisywania czesci,
maksimum 10 (warto$¢ 0: wyklucza zarzadzanie przypisywaniem). Przypisania majg charakter ciggu. Ilustracja
odpowiada ustawionej wartosci 5:

[:I Informacje dodatkowe >
E Informac)e #1 mkgh
% Informacie #2
Informacje #3 nn-zz|
Informacje #4
Informacie #5
L [ <0k | € Anuluj

Przypominamy, ze komunikaty poszczegdlnych pél (jak na ilustracji: “Informacje #1”, “Informacje #2”,..) sa
przypisane w pliku komunikatéw custom CADAUX (w folderze: TPACADCFG\CUSTOM) do komunikatéow ID
przypisanych w przedziale [1601-1610].
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11.2 Arkusze

Ustawien zwigzanych z przypisywaniem paneli do projektu Nestingu.

Przypisa¢ nazwe: wybrane pole uprawnia przypisanie pola Nazwy ptyt

Zastosuj priorytet: zaznaczenie pola umozliwia przypisanie priorytetu panelu i kontrole odpowiedniej
kolumny.

Zastosuj kolor: zaznaczenie pola umozliwia przypisanie koloru i kontrole odpowiedniej kolumny. Aktywacja
dotyczy zaréwno detali, jak i paneli.

Materiat i wzory: pozycja ta odpowiada tabeli nie wiecej niz 50 wierszy i umozliwia okreslenie tej samej
liczby cech charakterystycznych dla danego rodzaju panelu, ogdinie identyfikowanych jako materiat i ze
wzorcem wypeienia zwigzanym z danym materiatem. Dodatkowy na poczatku listy zawiera domysine
przypisanie: jesli na liscie nie ma zadnych kolejnych elementéw, przyporzadkowanie materiatu zostanie
wylaczone.

Komérki w kolumnie Materiat mozna edytowaé bezposrednio w przypadku przypisania znaczacej nazwy
materiatu.

Klikniecie w komodrke kolumny Wzory otwiera okno plikdw graficznych zapisanych w folderze konfiguracyjnym
(TPACADCFG\CUSTOM\DBPATTERN): formatami rozpoznawanymi jako prawidtowe sg *.JPG, *.PNG, *.BMP i
wymagane jest wybranie pliku w przypisanym folderze.

Aby anulowa¢ nazwe ustawionego wzorca, kliknij na ikone x . Ustawienie dotyczy zaréwno detali, jak i
paneli.

Uzyj arkuszy ztomu: umozliwia zarzadzanie arkuszami ztomu

Najpierw ztomuj arkusze: jesli opcja jest wigczona, arkusze zlomu sg uzywane w pierwszej kolejnosci,
dopiero nastepnie inne arkusze.

Zarzadzanie arkuszami odpadowymi w trybie OFFLINE: jesli ta opcja jest wigczona, arkusze ziomu sg
zarzadzane w pemi przez TpaCAD (wstawianie, usuwanie) bez pomocy zewnegtrznego procesora.
Tworzenie etykiet dla arkuszy odpadowych: jesli opcja jest wiaczona, etykieta jest tworzona
automatycznie dla kazdego arkusza ztomu. Etykieta dostarczana z programem TpaCAD zawiera kod kreskowy
i kod grcode. Oba opisujg wielko$¢ zamdéwienia, ziarno, materiat i kolor arkusza (ziarno, materiat i kolor w
zakodowanym formacie). Plik etykiety jest przechowywany w podfolderze (o nazwie LabelRec) folderu
rozwigzania dla zagniezdzania. Niestandardowgq etykiete mozna zdefiniowa¢ za pomoca Konfigurator etykiet
plyty odzyskiwania.

Minimalny rozmiar do utworzenia arkusza odpadowego: okresla minimalng wysokos¢ lub dlugosc¢ dla
arkusza ztomu, ktéry ma zostaé utworzony.

Zapisywanie folderu:

v jesli ustawiona jest opcja Zarzadzanie arkuszami odpadowymi w trybie OFFLINE lub plik jest
zapisywany w folderze lokalnym, folder zapisywania jest tym, w ktorym zapisywany jest plik z listq
arkuszy. Jesli nie ustawiono zadnego folderu, folder TPACADCFG\CUSTOM\NESTING jest traktowany
jako domysiny.

v Jesli plik z arkuszami ztomu jest przechowywany na serwerze, plik dbConfig.xml musi by¢
przechowywany w folderze zapisu, zgodnie ze specyfikacjami:
<?xml version="1.0" encoding="utf-8"?>
<ConnectionConfig xmins:xsi="http://www.w3.0rg/2001/XMLSchema-instance"
xmins:xsd="http://www.w3.0rg/2001/XMLSchema">

<Server>nazwa serwera</Server>
<Db>nazwa pliku arkusza</Db>
<WinSecurity >false</WinSecurity >
<Usr>uzytkownik</Usr>
<Pwd>password</Pwd>
</ConnectionConfig>

Ponizej wskazany zostat przykiad:
<?xml version="1.0" encoding="utf-8"?>
<ConnectionConfig xmins:xsi="http://www.w3.0rg/2001/XMLSchema-instance"
xmins:xsd="http://www.w3.0rg/2001/XMLSchema">
<Server>TPASRL_TEST\SQLEXPRESS</Server>
<Db>DBLASTRE.MDF </Db>
<WinSecurity >false</WinSecurity >
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11.3

11.4

<Usr>sa</Usr>
<Pwd>tpaspa</Pwd>
</ConnectionConfig>

Wyjatki

¢ Wykluczone obrébki: niniejsza tabela przypisuje liste obrébek do wykluczenia w procesie rozwiniecia
zagniezdzenia. W tabeli wymienione sg wytgcznie nastepujace rodzaje obrdbek:

e punktowa, konfigurowana lub logika niestandardowa

e zlozone obrébki (kody makr), ktérych nie mozna rozbi¢: nalezy sprawdzi¢ obrobki do wykluczenia.
Wykluczenie obrébek umozliwia wyswietlenie kolumny Wykluczone obrdébki na liscie Elementy dla projektu
zagniezdzenia.

¢ Wiasciwos¢: przypisanie wiasciwosci do wyszukania: (przykfady: ,L=1", ,M=250"). Jesli pole nie jest
przypisane, wyniki nie majg zastosowania do wasciwosci obrébki; w przeciwnym razie, podczas rozwijania
rozmieszczenia wyklucza sie wszelkiego rodzaju obrébki, ktére wykazujg zgodnosé z wiasciwosciami
oznaczonymi dodatnig wartoscig; profil jest zawsze obliczany na podstawie ustawien. Do pola nalezy
przypisa¢ pozycje oddzielone spacjg, gdzie kazda pozycja jest wywotywana z nazwg wiasciwosci (L dla
warstwy, nastepnie: O, M, K, K1, K2), po ktérej nastepuje wartos¢ (dla pol K1 i K2 obowigzkowa jest forma

,K1=..."). Przypisania do pdl B (konstrukcja) i C (komentarz) sq wykluczone, a przypisania muszg by¢
numeryczne. Kazdy filtr jest sumg wszystkich wiasciwosci przypisanych z dodatnimi wartosciami.
Przykfady:

e ,L4 M5000” wykluczenie obrébki musi zweryfikowac¢ zgodno$¢ numeryczng z dwiema wiasciwosciami
e ,L0 M5000” wykluczenie obrdbki sprawdza zgodno$¢ numeryczng z wiasciwoscig M=5000, podczas gdy ta
z wiasciwosciag jest filtrowana, poniewaz jest ona przypisana do wartosci 0.

Wszystkie wymienione warunki wykluczajgce stosowane sg indywidualnie: aby wykluczy¢ obrébke, nalezy tylko
zaznaczy¢ warunek.

Opcje nestingu
Zagniezdzanie prostokatne: grupa ustawien uzywana do obliczania rozmieszczer prostokatnych

e Sortowanie elementow: okresla, jak nalezy uporzadkowac czesci podczas przygotowywania listy
pozycjonowania. Istniejg cztery opcje:
e najpierw duze elementy: porzadkuje malejaco w oparciu o powierzchnie
e wedtlug kierunku: porzadkuje malejagco w oparciu o wartosci malejace wymiaréw odpowiadajacych
kierunkowi zagniezdzania, jak przypisano w danym projekcie zagniezdzania:
a) jezeli kierunek jest poziomy: porzadkuje malejgco w oparciu o wysoko$¢

b) jezeli kierunek jest pionowy: porzadkuje malejgco w oparciu o dtugosc

e tlaczone (obszar i kierunek): stosuje porzadkowanie, ktére moze miesza¢ obydwa wymienione powyzej
kryteria. Wybor moze spowodowaé wzrost ilosci powtdrzen, ktére rozwigzanie zagniezdzenia moze
wykonac

 najpierw mate elementy: porzadkuje narastajgco w oparciu o powierzchnie

Przy zastosowaniu porzadkowania czesci w oparciu o powierzchnie, w przypadku poréwnywania czesci o tej

samej powierzchni, sg stosowane nastepujace kryteria w ponizej zaproponowanej kolejnosci:

e najpierw czesci o mniejszym obwodzie: na przyklad, kwadrat ma pierwszenstwo w stosunku do
prostokata

e najpierw czesci, ktérych zadana ilos¢ jest wieksza

e stosuje kolejnos¢ przypisang w liscie.

Porownaj rozwiazania arkusza: grupa ustawien wykorzystywanych podczas poréwnywania réznych rozwigzan,
aby okresli¢ “najlepsze rozwigzanie”

e Zmaksymalizuj obszar zajmowany przez miejsca docelowe: wybrac te pozycje, gdy chcemy
preferowac rozwigzanie, ktére maksymalizuje obszar przeznaczony do pozycjonowan. W odniesieniu do
ilustracji:

Al oznacza obszar przeznaczony do pozycjonowan: w ksztalcie prostokata, jest ograniczony przez

wspotrzedne graniczne pozycjonowan. Réznica pomiedzy obszarem Ai a obszarem wszystkich pozycjonowan
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odpowiada obszarowi okrawkéw wewnetrznych zagniezdzania

Ae oznacza obszar zewnetrzny w stosunku do pozycjonowan i odpowiada obszarowi okrawkdéw
zewnetrznych zagniezdzania

Kryterium maksymalizacji obszaru Al nie jest jednakze stosowane w sposéb bezwzgledny, lecz posrednio w
stosunku do powierzchni czeéci mniejszej oraz do dalszych kryteriow.

Ae

B ENEN
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Jezeli pole to nie zostaje wybrane, kryterium poréwnania obszaréw przeznaczonych do pozycjonowan nie
zostaje wykluczone, lecz zastosowane w mniejszym zakresie.

¢« Zmaksymalizuj uporzadkowanie miejsc docelowych: wybraé te pozycje, gdy chcemy preferowac

rozwigzanie “bardziej uporzadkowane”: ocena opiera sie na poréwnywaniu okrawkéw (obszar Ai),
roziozenia siatkowego pozycjonowan oraz ilosci czesci.

Rowniez w tym przypadku, jezeli pole to nie zostaje wybrane, kryterium poréwnania nie zostaje
wykluczone, lecz zastosowane w mniejszym zakresie.

¢ Maks. wartos$¢ przesuniecia $cinkdw wewnatrz miejsc docelowych (%): ustawi¢ maksymalne
tolerowane odchylenie okrawkéw wewnetrznych , obliczonych jako warto$¢ procentowa w stosunku do

obszaru Ai. Pole przyjmuje wartoéci w przedziale (1 - 50). Wykorzystywanie tej wartoéci nie jest
bezwzgledne: w potaczeniu z jednym badz z obydwoma poprzednimi kryteriami moze zadecydowac o
dokonaniu wyboru pomiedzy dwoma rozwigzaniami.

Zagniezdzanie rzeczywistych ksztattéw: grupa ustawien wykorzystywanych podczas obliczania
pozycjonowan True Shape

¢ Maksymalny czas kalkulacji (sek.): ustawia maksymalny czas do zastosowania na etapie obliczania
pozycjonowan True Shape
e Min. uzycie specyfikacji (%): ustawia obszar pozycjonowan jako wartos¢ procentowg w stosunku do

prostokata zajmowanego przez te pozycjonowania (obszar Ai na poprzednim rysunku). Osiagniecie ustawionej
tutaj wartosci stanowi warunek zamkniecia etapu obliczen, jako alternatywa osiggniecia maksymalnego czasu
obliczen. Mozna ustawi¢ wartos¢ zawierajgcq sie w przedziale od 50 do 95: im wieksza jest wartos$¢, tym
bedzie bardziej rygorystyczny warunek przyjecia waznego rozwigzania.

¢« "Dowolny" obrét przy zagniezdzaniu rzeczywistych ksztattow (°): ustawia kat odpowiadajacy
wybranemu obrotowi “any”, ktéry nalezy zastosowac na etapie obliczen pozycjonowan True Shape. Mozna
ustawi¢ wartos¢ zawierajgcq sie w przedziale od 5 do 90, jednostka miary to stopnie (przyktady: 60, 45, 30,
20, 15). Faktycznie zastosowana minimalna warto$¢ obrotu jest podwielokrotnoscig 360°. Im mniejsza jest
ustawiona wartos¢, tym etap obliczen pozycjonowan bedzie trudniejszy, zaréwno jezeli chodzi o wymagang
pamie¢ jak i o czas konieczny do okreslenia waznego rozwigzania odnosnie pozycjonowan.

¢ Optymalizacja w klastrach automatycznych (%):ustawia wartos¢ minimalnego wykorzystywania obszaru
zestawien automatycznych czesci w stosunku do pozycjonowan pojedynczych.To ustawienie ma znaczenie
podobne do ustawienia nastepnego i jest wykorzystywane do niezaleznej aplikacji klastra automatycznego.
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¢ Minimalna optymalizacja w klastrach automatycznych (%): ustawia wartos¢ minimalnego
wykorzystywania obszaru zestawien automatycznych czesci w stosunku do pozycjonowan pojedynczych.
Zestawienie automatyczne polega na utworzeniu grupy uzyskanej na pojedynczej czesci ze sprzezeniem tej
czesci z jej kopig obrécong o 180°. Ilustracja przedstawia przyktad czesci pojedynczej po stronie lewej, a po
prawej grupe, ktdéra moze zostaé uzyskana przy zastosowaniu zestawienia automatycznego.

Ip.nl

Wydajnos$¢ wykorzystywania zestawienia automatycznego jest obliczana jako:
(Powierzchnia czesci pojedynczej * 2 *100) / (Dlugos$¢ grupy * Wysokos¢ grupy)

Zestawienie o wydajnosci wyzszej lub rownej wartosci tutaj ustawionej moze zadecydowaé o zastosowaniu
grupy jako rozwigzania preferowanego w stosunku do pozycjonowania pojedynczej czesci.

e Nakladajace sie profile w nestingu: wybra¢ w celu umozliwienia naktadania sie profili ciecia. Maksymalne
dopuszczalne nakladanie odpowiada narzedziu o mniejszej srednicy wykorzystywanym do wykonywania profili
ciecia, odejmujac Bezpieczna odlegto$¢ w przypadku przekroczenia.

Ta opcja ma réwniez zastosowanie w przypadku Zagniezdzania prostokatnego Uksztaftowany przedmiot
obrabiany i /lub Zagniezdzanie geometrii.
Popatrzmy na poprzedni przykfad z wyborem aktywnym, jest teraz widoczne nafozenie profili.

Zagniezdzanie klastra recznego: grupa ustawien wykorzystywanych przy obliczaniu zagniezdzania klastra
recznego:
e Sprawdz zgodno$¢ pomiedzy klastrem a kawatkami: sprawdzi¢, czy dane dotyczace grubosci,
materiatu i koloru klastra sg zgodne z danymi czesci skladowych
e Optymalizuj wszystko w True Shape: jesli ta opcja jest wiaczona i jesli wymagana jest optymalizacja
True Shape, wszystkie czesci listy zostang uznane za ksztatty. Opcja ma zastosowanie wyiacznie, kiedy
na liscie elementéow znajduje sie co najmniej jeden aktywny klaster. Aktywacja tej opcji umozliwia
optymalizacje obszardw odpaddéw wytwarzanych przez zagniezdzanie klastrow recznych.

¢ Bezpieczna odlegto$¢ w przypadku przekroczenia: ustawia odlegtos¢, ktdrg nalezy dodaé do czesci
zagniezdzonych w oparciu o logike prostokata w przypadku, gdy wystepujg obrébki, ktére nalezy wykonaé
poza czes$cig, badz w oparciu o logike true-shape, wybierajac Nakladajace sie profile w zagniezdzaniu. Pole
to posiada jako jednostke miary [mm]/[cale] i przyjmuje wartosci w przedziale (0.1 - 10.0) mm.

o Ksztalty: Oceni¢ zewnetrzne geometrie: wybdr ten ma wplyw na przedmioty wiaczone do projektu
nestingu jako Uksztaltowane przedmioty obrabiane. Zaznaczyé, aby dokonan oceny catkowitych
wymiardw na zewnatrz prostokata ograniczajacego Zagniezdzenie geometrii w celu przypisania obszaru
chronionego, aby zabezpieczy¢ rozmieszczenia sasiadujace z Zagniezdzenie geometrii
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11.5

¢ Nizszy priorytet przy rosnacej wartosci: okresla sposéb, w jaki warto$¢ priorytetu jest interpretowana w

elementach, klastrach i ptytach. Jesli opcja jest wylaczona, priorytet wzrasta (0= nizszy priorytet, 100=
wyzszy priorytet). Jesli opcja jest wilaczona, priorytet maleje (0= wyzszy priorytet, 100= nizszy priorytet). W
ustawieniach domys$inych priorytet wzrasta i opcja jest wytaczona.

Pozostate pozycje strony ustawiaja panel rozwigzania (plik *.TCN").

Utworz folder dla kazdego rozwigzania: wybrane pole wymaga utworzenia folderu do archiwizowania
rozwigzan. Pole zostato wybrane i nie mozna go zmodyfikowad

Optymalizuj: wybrane pole wymaga wykonania optymalizacji paneli jednoczesnie z ich rejestracja.
Zastosowanie tego wyboru jest uwarunkowane przez faktyczng dostepno$é modutu optymalizacji
Eksportuj: zaznaczone pole wymaga eksportowania formatu paneli w tym samym czasie, gdy jest on
zapisywany. Wybdr ten jest dostepny wyfacznie w trybie Professional i jezeli modut eksportowania jest
skonfigurowany na dziatanie Zagniezdzanie lub, alternatywnie, gdy ma by¢ on zastosowany podczas zapisu
programu TCN. Wybdr ten jest stosowany, jezeli nie zostata zazadana optymalizacja oraz gdy zostaty
zapisane programy uzupetniajace.

Rozwiazanie zagniezdzenia: grupa ustawien wykorzystywanych podczas wykonywania odno$nego przyrzadu
majacego zastosowanie do programu

Otworz prototyp: wybraé te pozycje w celu wykorzystania pliku prototypu paneli zagniezdzania.

Kolejno$¢ sortowania

Dostepne na stronie opcje wyboru pozwalajg okresli¢ kryteria sortowania i optymalizacji rejestracji paneli TCN
odpowiadajacych wynikom nestingu.

Sortuj rozmieszczenia: umozliwia wybodr typu sortowania wymaganego do rozmieszczenia na arkuszu.

Dostepnych jest pie¢ opcji:

¢ nie stosuj: rozmieszczenie jest zgodne z kolejnoscig wynikajacg z procedur obliczeniowych nestingu. W
takim przypadku, dla arkusza z rozwigzaniem mieszanym, najpierw przeprowadzane sg rozmieszczenia
prostokatne, a nastepnie dla rzeczywistych ksztattow.

¢ wedtug kierunku: rozmieszczenia sortowane sg w kolumnach lub wierszach, w zaleznosci od kierunku i
wierzchotka wybranych dla rozwiniecia nestingu. Na rysunku przedstawiono przypadek sortowania z
kierunkiem poprzecznym oraz lewym dolnym wierzchotkiem (po lewej widoczne sg obszary): wyswietlane
liczby sg nastepujacymi po sobie numerami rozmieszczen.
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o kierunek + meander grecki: uktad siatki stanowi potgczenie z poprzednim sortowaniem, z odwréceniem
kierunku rozmieszczenia w kazdej kolumnie lub wierszu

e rama zewnetrzna: rozmieszczenie odbywa sie od zewnatrz i przesuwa w kierunku wewnetrznej czesci
arkusza. Sortowanie rozpoczyna sie zgodnie z kierunkiem i wierzchotkiem wybranym dla rozwiniecia
nestingu

o od wewnatrz do zewnetrz: rozmieszczenia sg sortowane poprzez odwrécenie kolejnosci poprzedniego
kryterium.

Nesting



Konfiguracja nestingu 61

Typ sortowania mozna rowniez zmienia¢ bezposrednio z menu dla kazdego projektu nestingu.
Sortowanie odbywa sie w fazie obliczen nestingu i nastepuje przed rejestracjq plikéw TCN.

Domyslnie w fazie obliczen nestingu pliki TCN generowane sg w nastepujacy sposoéb:
a) rozmieszczenia: wszystkie rozmieszczenia sortowane sq w sposéb okreslony powyzej, a kazde z nich
zawiera:
v obrobki wynikajgce z programow, ktore zostaty zagniezdzone
4 etykiety, dodane lub wczesniej istniejgce w oryginalnych programach

b) profile ciecia wstepnego: profile dodane przez procedure nesting jako obrobki [CUTRECT] Wycinanie
prostokata lub jako Profil zoptymalizowany (patrz nastepny akapit)

c) profile ciecia wysp: wszystkie profile z poszczegélnych rozmieszczen (zaprogramowane jako
powierzchnie resztkowe)

d) profile ciecia: wszystkie profile z poszczegdlnych rozmieszczen (zaprogramowane jako obszary
nestingu) oraz profile ciecia dodane przez procedure nestingu (pojedyncze lub optymalizacja)

e) Profile ciecia zewnetrznych resztek: profile dodane w procesie nestingu w celu wyciecia czesci
resztkowych na zewnatrz arkuszy.

Wychodzac od domysinej organizacji procesu, nastepujace wpisy wprowadzajgq nowe kryteria optymalizacji:

e Grupuj obrobki wg typu: po aktywacji, wszystkie obrobki odpowiadajace poprzedniemu a) elementowi sg
reorganizowane zgodnie z logikq:
v obrébki wiercenia: sortowane zgodnie z kolejnoscig poszczegdinych rozmieszczen
v frezowania ogdlnego (np.: nie zwigzane ze skrawkami lub obszarami zagniezdzania). Kolejno$¢ wynika z
kolejnosci poszczegdélnych rozmieszczen, a ewentualne podgrupy z zastosowania nastepnej opcji
(Minimalizuj zmiany narzedzia). Ta grupa obejmuje profile ciecia przedniego wygenerowane dla

rozmieszczen odpowiadajacych Uksztaltowanym przedmiotom obrabianym i 2Zagniezdzanie
geometrii

v pozostate obrébki: ciecie, wstawianie, obrobki wykorzystujgce niestandardowg logike, ... (za wyjatkiem
etykiet)

v etykiety: obrobki ETYKIET sq grupowane na koncu wszystkich ogdlnych obrébek

¢ Minimalizuj zmiany narzedzia: po wybraniu, wszystkie wymienione powyzej grupy profili sa sortowane
tak, aby ogranicza¢ zmiany narzedzia. Procedura uwzglednia réwniez mozliwos¢ przypisania Priorytetu
technologicznego dla obrdbek konfigurowanych frezowania.

Dla kazdej grupy profili, lista zawiera:
e najpierw wszystkie profile z Priorytetem technologicznym = 0, pogrupowane wg narzedzia
e nastepnie wszystkie profile z Priorytetem technologicznym = 1, pogrupowane wg narzedzia

o ..
e az do wyczerpania wszystkich profili.

e Zachowaj osobne rozmieszczenia: po wiaczeniu, wszystkie obrébki odpowiadajgce danemu
rozmieszczeniu zostajg pogrupowane i mogg by¢ sortowane wedtug dwdch poprzednich opcji wyboru. Jesli
opcja zostanie wybrana, plik TCN bedzie miat nastepujacaq strukture:

e najpierw wszystkie obrobki pierwszego rozmieszczenia, z zastosowaniem dowolnego grupowania wedtug
typu i zmiany narzedzia. Ciecie wstepne i profile ciecia sg umieszczane na koncu grupy

e nastepnie wszystkie czynnosci zwigzane z drugim rozmieszczeniem, przy zastosowaniu tych samych
kryteriow

e do wyczerpania wszystkich rozmieszczen
¢ dowolne profile zoptymalizowanego ciecia lub ciecia obszardw resztkowych poza arkuszami zamykajq liste

obrébek.

11.6 Profile ciecia
Strona do ustawiania profili ciecia
¢ Technologia globalna (tec\..): wybierz sposréd dostepnych globalnie technologii, ktére zostang

wykorzystane do profili ciecia. W przypadku braku przypisania technologii, musi ona zosta¢ przypisana w pliku
prototypu zagniezdzania (.TCN). Profil ciecia detali rozpoczyna sie od kopii obrébki. Technologia ta jest
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stosowana w ramach resetowania wiasciwosci: konstrukcja, wyttaczanie profili. Technologia ta jest
wykorzystywana do profili ciecia wprowadzonych przez procedure Zagniezdzania dla elementéw typu Panel
(*.TCN) i Prostokat.

_ﬁa Aby nie wptyna¢ negatywnie na wynik zagniezdzania, zaleca sie, by nie przypisywac¢ segmentéw, ktore
prowadza do bocznego wejscia lub wyjscia na profil ciecia.

Posuw Z: ustawia pozycje posuwu przypisang do profili ciecia. Znak nie ma znaczenia, poniewaz obliczana
jest glebokos¢ przekraczajaca grubos$¢ panelu. Minimalna warto$¢ wynosi 0,0, a maksymalna 5,0. Przyktad:
wartos¢ 1,5 -> dla profili ciecia wyznacza gtebokos¢ obrdbki rdwng grubosci arkusza + 1,5. Jesli grubos¢
arkusza wynosi 30 mm, gleboko$¢ zastosowania zostanie obliczona na -31,5 mm.

Ustawiona tutaj wartos$¢ przypisuje rowniez gtebokos¢ wykonania profili z zastosowania detalu typu
Zagniezdzanie geometrii

Predkosc¢ interpolacji: ustawia zaprogramowang predkos$¢ wzdtuz profili ciecia. Jezeli ustawiona dana wynosi
0, i pozycja Optymalizacja $ciezek zostafa przypisana, predkos$¢ robocza narzedzia zostaje przypisana
bezposrednio.

Kolor: wybierz kolor reprezentacji profilu(-i).

Ciecie przednie: grupa ustawien zwigzana z wykonywaniem cykli wstepnego ciecia w celu prawidtowego
oddzielania elementéw o matych wymiarach.

Wiacz: wybierz, aby dokona¢ aktywacji. W przypadku aktywnego wyboru elementy wykrywane sg zgodnie z
wymiarami (powierzchnia i/lub dlugo$é/wysokosc), a dla kazdego detalu wykonywana jest wstepna
prostokatna s$ciezka ciecia z gtebokoscig nieprzechodnig. Aktywacja jest ignorowana, jesli obrébka nie jest
dostepna: [CUTRECT] Ciecie prostokata. Opcja ta jest wykorzystywana do profili cigcia wprowadzonych
poprzez procedure Nesting dla czesci typu Panel ( *.TCN) i Prostokat; dla pozostatych typow czesci, patrz
dalej.

W przypadku wigczenia opcji Zastosuj posuw Z (patrz dalej), wstepne profile ciecia wykonuja przejscia
kolejnych gtebokosci. Jezeli wszystkie czesci arkusza sg "mate" i jezeli jest wigczona Optymalizacja sciezek
(patrz dalej),jest wykonywane wstepne ciecie z profilem zoptymalizowanym (przy wigaczonym poleceniu
Zastosuj posuw Z moze wprowadzi¢ wiecej przejsc).

Technologia globalna (tec\..): wybierz spos$réd dostepnych globalnie technologii pozycje, ktéra zostanie
wykorzystane do wykonania profili wstepnego ciecia. Jezeli nie zostanie dokonane zadne przypisanie,
wykorzystac technologie uprzednio przypisang do wykonywania cie¢. Technologia ta jest wykorzystywana
wytacznie, jezeli przypisuje ona $rednice narzedzia najwyzej rowng $rednicy technologii pierwotnej i po
ustawieniu na zero nastepujacych wiasnosci: konstrukcja, wyttaczanie profili. Technologia ta jest
wykorzystywana wyfgcznie do ciecia wstepnego czesci typu Panelu lub Prostokata.

Min. obszar: okresla minimalng powierzchnie trwatosci czesci w maszynie. Detal jest uwazany za ,maty”, jesli
jego powierzchnia obliczona jako: dlugos¢ *wysokos¢ jest mniejsza od ustawionej wartosci. Ustaw wartos$c
réwng 0,0, aby wycofac¢ stosowanie testu

Min. wymiar: okresla minimalny rozmiar trwatosci elementu w obrdbce. Detal uwaza sie za ,maty”, jesli jeden
lub oba jego wymiary sg mniejsze od ustawionej wartosci. Ustaw wartos¢ réwng 0,0, aby wycofac
stosowanie testu

Pozostata grubos¢: ustawia grubo$c, jaka narzedzie pozostawia na detalu przy wykonywaniu Sciezek
wstepnego ciecia

Stosowac do wszystkich elementowi: wybierz, aby wigczy¢ wykonywanie cykli wstepnego ciecia dla
wszystkich rozmieszczen, niezaleznie od ich wymiaru (wartosci przypisane w Min. obszarze i Min. wymiarze
zostajq pominiete). Jezeli jest wiaczona opcja Optymalizacja sciezek (patrz dalej), jest wykonywane
wstepne ciecie z profilem zoptymalizowanym (przy wigczonym poleceniu Zastosuj posuw Z moze wprowadzi¢
wiecej przejscé).

Przesun do gory ciecie malych elementéw: wybra¢ w celu zazadania, aby czesci uwazane za "mate" byly
poddawane wczesniejszemu cieciu (ciecie jest wykonywane z zastosowaniem obrdbki: [CUTRECT] Ciecie
prostokata). Opcja ta jest ignorowana, jezeli wszystkie czesci sq "mate": zaleca sie wiec przypisywanie
znaczacych wartosci w polach Min. obszar i Min. wymiar. Ponizsza zoptymalizowana $ciezka ciecia (patrz:
Optymalizacja sciezek) powtdrzy rowniez ciecia odpowiadajace ,matym” czesciom.

Ciecie prostokata: grupa ustawien zwigzanych z zastosowaniem niezoptymalizowanych profili ciecia

Obrot w lewo: wybierz, aby rozwing¢ profile ciecia w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
Konfiguracja ciecia po jednej stronie: wybierz te opcje, aby rozwingé¢ profile ciecia z punktem
konfiguracyjnym umieszczonym wzdtuz jednej strony obszaru ciecia.

Aby nie wptyna¢ negatywnie na wynik zagniezdzania, podczas wykonywania profili ciecia, mozliwos$¢
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ustawienia Odcinek wej$ciowy /wyjsSciowy profilu segmentow zostata anulowana, jezeli zostaty one
przypisane do technologii ciecia.

Promien przejscia: ustawia promien przejscia na wierzchotkach cietych prostokatéw. Ustawienie jest istotne
tylko w przypadku wybrania opcji Konfiguracja ciecia po jednej stronie jako aktywnej. Jesli w polu zostanie
przypisana znaczgaca wartos¢, dla wszystkich cietych prostokatéw wykonywane jest pofgczenie na
krawedziach. OSTRZEZENIE: dozwolona jest warto$¢ nie wieksza niz 1 minimalnego wymiaru prostokatéw,
ktére mozna zagniezdzac.

Optymalizacja éciezek: grupa ustawien dotyczaca optymalizacji profili ciecia

Wiacz: wybierz, aby wiaczy¢ optymalizacje. Optymalizacja polega na wykonaniu pojedynczego profilu ciecia z
maksymalng redukcjg powtarzajgcych sie segmentow. Wiecej szczegdtdw w nastepnym polu. Jeéli opcja nie
jest aktywna, dla kazdego elementu wykonywana jest Sciezka oddzielnego ciecia z rozwinieciem
prostokatnym. Aktywacja jest wymuszona, jesli nie jest dostepna zadna obrdbka: [CUTRECT] Ciecie
prostokata. Aby nie wptyna¢ negatywnie na wynik zagniezdzania, podczas wykonywania profili ciecia,
mozliwo$¢ ustawienia profilu Odcinek wejsciowy /wyjsciowy profilu segmentéw zostata anulowana, jezeli
zostaty one przypisane do technologii ciecia.

Maksymalny zakres ruchu nad przedmiotem: ustawienie maksymalnej iloSci rozmieszczen, jaka mozna
wykonac¢ nad elementem, bez przerywania profilu. Minimalna wartos$¢ to 0,0 mm. Ustawienie to prowadzi do
fragmentacji profilu ciecia na wiele oddzielnych profili. Zaletg oddzielnych profili moze by¢ mozliwos$¢ faczenia
profili za pomoca nieinterpolowanych (a wiec szybszych) ruchéw. W przypadku ustawienia duzej wartosci
(przyktad: 100000) zoptymalizowany profil bedzie unikalny, a rozdzielne geometrycznie segmenty potqczone
ruchami nad detalem. W przypadku ustawienia nizszej wartosci (np. 200,0) profil zostanie podzielony na wiele
profili, gdy odcinek tgqczacy jest dtuzszy niz ustawiona wartos¢. Ustaw warto$¢ 0.0, aby dzieli¢ profil przy
kazdym segmencie taczacym.

Odstep Z: ustaw potozenie wzniesienia dla odcinkow faczacych wykonywanych nad panelem. Minimalna
warto$¢ wynosi 1,0 mm.

Predkos¢ ruchu nad przedmiotem obrabianym: ustaw zaprogramowang predko$¢ wzdtuz segmentéw
realizowanych nad panelem. Jezeli pole posiada warto$¢ ustawiong na zero lub nie jest mozliwe wykorzystanie
wartosci znaczacej (nie zerowej) dla Predkos$¢ interpolacji, ruchy nad czescig nie zmieniajq predkosci w
poréwnaniu z segmentami interpolowanymi w czesci.

Zastosuj zygzakowate wejscie w glebokos¢: wybraé¢ w celu umozliwienia automatycznego wprowadzania
wej$¢ do czesci, tak aby nie wplynaé negatywnie na wynik zagniezdzania i z dystrybucjg posuwu na
gtebokosc.

Dlugos¢ odcinka: ustawi¢ dlugos¢é ruchéw wykonywanych na ptaszczyznie XY w ramach poprzedniego
uaktywnienia (minimalna warto$¢ 10.0 mm, maksymalna wartos¢ 100,0 mm). Ilustracja pokazuje, jak zostato
zastosowane automatyczne wejscie do czesci:

. 15 mi\?

5
box 4

= Punkt 1: jest to punkt Ustawienia (start profilu ciecia). Wspodtrzedne (X;Y) odpowiadajg pozycji
startu profilu, wspétrzedna Z jest przypisana do Odstepu Z

= Punkt 2:segment liniowy wzdtuz kierunku pierwszego elementu ciecia (jak pokazano na ilustracji:
wzdtuz kierunku dodatniego w X) i ze zmiang Z réwng pofowie glebokosci ciecia (np.: Z=-15).
Przesuniecie X jest rowne Dlugosci odcinka (np.: 40.0mm)

= Punkt 3: segment liniowy z przesunieciem X przeciwnym do poprzedniego i koncowy Z do gtebokosci
ciecia (np.: Z=-30)

= Punkt 4: segment ciecia liniowego w czesci

= Punkt 5: segment liniowy w goére do Odstepu Z

= Punkt 6: segment liniowy w goére do Odstepu Z i koncowe wspodtrzedne (X;Y) odpowiadajg startowi
kolejnego segmentu ciecia w czesci
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= Punkt 7, 8: powielajg sytuacje punktow (2, 3), z koncowym osiqgnieciem pozycji startu segmentu
ciecia w czesci.

Wznowienie profilu ciecia (ilustracja punkty od 5 do 8) odpowiada mozliwosci wykonywania ruchéw nad
czes$cig bez przerywania profilu. W przeciwnym razie kazdy profil ciecia rozpoczyna sie nowym
ustawieniem i sekwencjq linii podobng do punktéw na ilustracji (od 1 do 3).

Zastosuj posuw Z: grupa ustawien dotyczacych rozwiniecia profili ciecia przy wiekszej ilosci przejs¢ i
nastepujgcych posuwow giebokosci roboczej.

e WIqcz: wybierz, aby umozliwi¢ stosowanie nastepujacych przejsé

¢ Maksymalny posuw: ustaw maksymalng gtebokos¢ kazdego przebiegu (warto$¢ minimalna: 3,0 mm).
Rzeczywista wartos¢ przejscia jest przeliczana automatycznie w celu ujednolicenia przej$¢ w elemencie i dla
maksymalnej liczby przejsé, ktora, jesli optymalizacja Sciezki jest wigczona, wynosi 10. Przyktad: grubosc
arkusza 30,0 mm, maksymalny posuw 12,0 mm, posuw Z 1,5 mm: pierwsze przejscie Z-10.5, drugie - Z-21,0,
trzecie - Z-31,5.

Zastosuj taczniki w profilu: grupa ustawien do rozwiniecia fgcznikéw podczas wykonywania profilu ciecia na
koncowej gtebokosci.

e WIqcz: wybierz, aby umozliwi¢ stosowanie tgcznikdw

¢ Liczba lacznikéw: ustaw liczbe fgcznikéw do rozprowadzenia na profilu ciecia, jesli nie jest on
zoptymalizowany. Pole przyjmuje jedynie wartosci pomiedzy 2 a 50. Jesli optymalizacja Sciezki jest aktywna,
ustawienie to nie jest istotne.

¢ Odstep miedzy sasiednimi potaczeniami: ustawia odlegtos¢ liniowg kolejnych facznikéw (wartosc
minimalna: 30,0 mm). Jezeli optymalizacja $ciezki nie jest aktywna i jezeli Liczba tqcznikow jest wieksza niz
2, odlegtos¢ ustawiona w tym miejscu moze zostac przeliczona tak, aby przydzieli¢ co najmniej wymagang
liczbe tacznikdw.

¢ Dlugosé tacznikéw: ustawia dtugosc facznikdéw (w ptaszczyznie XY arkusza)

¢ Pozostala grubos$c¢: ustawia grubo$¢ pozostawiong przez narzedzie w wykonywanym elemencie

¢ Kompensacja narzedzia: wybierz, aby zastosowa¢ zewnetrzng kompensacje narzedzia (kazdy generowany
facznik jest tak duzy jak srednica narzedzia).

¢ Min. obszar: wybierz, aby wymagane byto zastosowanie poprzednich ustawien zgodnie z oceng min. obszaru.

Przedmiot jest uwazany za “maty”, jezeli jego powierzchnia jest mniejsza od wartosci ustawionej w grupie
Ciecie przednie w polu Min. obszar (jezeli warto$¢ jest zerowa, wykorzystywany jest obszar z wartoscig
Min. wymiar * Min. wymiar). Jezeli opcja ta jest aktywna, ma zastosowanie wytgcznie podczas
wykonywania wycinania matych przedmiotéw, jezeli ciecie jest wykonywane jako ciecie prostokatne.

Skuteczno$¢ tworzenia $ciezek ciecia z zastosowaniem facznikdw wymaga niezerowego marginesu miedzy
rozmieszczeniami: w takim przypadku ciecie jednego elementu nie moze by¢ pokryte innym cieciem. Jezeli jest
wymagane zastosowanie facznikdw tylko na matych przedmiotach, ustawi¢ na przykiad:

Zastosuj faczniki w profilu ->Min. obszar: zaznaczony
Optymalizacja sciezek ->Wlacz: zaznaczony

Mate przedmioty sq w kazdym razie wycinane przed cieciem innych, ze $ciezka prostokatng i przypisaniem
facznikéw, natomiast pozostate przedmioty sg wycinane z zastosowaniem profilu zoptymalizowanego bez
generowania facznikéw.

Wycinanie ze skrawkéw: grupa ustawien dotyczacych rozwiniecia profilu ciecia skrawkdéw. Stosowana
technologia jest identyczna jak w przypadku profilu ciecia detali. Profile tnace skrawkdw mogg by¢
wprowadzone w przypadku paneli wyfgcznie z zastosowaniem typu przedmiotéow Panel (*.TCN) i Prostokat.

e WiIqcz: wybierz, aby umozliwi¢ rozwiniecie ciec.

e Kolor: wybierz kolor reprezentacji profilu(-i).

e Posuw Z (+/-): ustaw warto$¢ obnizania Z poza grubo$¢ panelu i wykonywania skrawkdéw. Znak ma teraz
znaczenie: ustawiona wartos¢ sumowana jest ze znakiem na gtebokosci korespondujacej z gruboscig panelu.
Przyktady: warto$¢ 2,5, segmenty pozostawiajg grubos¢ resztkowa 2,5 mm; wartos¢ -2,5, segmenty
wykonywane sa jako segmenty posuwu 2,5 mm (przyktady majg odwrotne zastosowanie w przypadku, gdy
zaprogramowana gtebokos$c¢ jest dodatnia przy wkraczaniu do elementu). Mozliwe jest co najwyzej przypisanie
5,0 mm posuwu Z, natomiast warto$¢ grubosci resztkowej jest szacowana w poréwnaniu do grubosci paneli.

e Ciecie krawedzi: wybierz, aby cig¢ az do krawedzi (odcinek osigga krawedz, a catkowity wymiar narzedzia
przekracza promien). Jesli ta pozycja nie jest aktywna, ciecia konczg sie przed krawedzig i pozostawione
zostajq resztki materiatu (1,0 mm).
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¢ Minimalna dlugos$é: minimalny wymiar pojedynczego skrawka mierzony wzdtuz zewnetrznej krawedzi ciecia
(warto$¢ minimalna: 30,0 mm).

¢ Maksymalna dlugosc¢: maksymalny wymiar pojedynczego skrawka mierzony wzdtuz zewnetrznej krawedzi
ciecia (warto$¢ minimalna: 50,0 mm).

¢ Min. szerokos$¢: minimalny wymiar pojedynczego skrawka mierzony wzdtuz rozwiniecia ciecia (wartosc
minimalna: 30,0 mm).

¢ Maks. szerokosé¢: maksymalny wymiar pojedynczego skrawka mierzony wzdtuz rozwiniecia ciecia (wartos¢
minimalna: 50,0 mm).

e Zaawansowaha procedura: umozliwia wstawianie cie¢ zgodnie z opcjami zdefiniowanymi ponizej. Wiaczenie
tej procedury wyklucza opcje Ciecie krawedzi, Minimalna dlugos¢ i Maksymalna dlugosé, Min.
szerokos$¢ i Maks. szerokosé

¢ Dlugosc resztek: wartos¢ okreslajaca minimalng odlegto$¢ miedzy jednym cieciem a nastepnym

e Utworz etykiete dla resztek: umozliwia umieszczenie etykiety w obszarze odpadow

¢ Minimalna odlegtos¢ dla dwustronnego zarzadzania: minimalna warto$¢ okreslajgca, czy nalezy wykonac
naciecia po obu stronach, a nie tylko po jednej stronie.

Profile ciecia skrawkow sg oddzielnymi rozwinieciami: ciecie odpowiada profilowi.
W przypadku technologii wykonania przypisanej w sekcji Technologia globalna (tec\..), podczas wykonywania
ciecia profili mozliwe ustawienie segmentu Odcinek wejsciowy profiluzostaje cofniete.
Na rysunku przedstawiono panel z dwoma cieciami, a w kazdym z nich pojawiajg sie parametry kierunku
zastosowania dtugosci (L) i wysokosci (H).

L

Uksztaltowany przedmiot obrabiany: grupa ustawien dotyczaca zastosowan detali okreslonego typu

o Ciecie przednie: wybierz, aby aktywowac funkcje, jak opisano powyzej.Przebieg/przebiegi ciecia przedniego
odpowiadajg teraz zaprogramowanemu profilowi/profilom i zostajg wytworzone wytacznie dla profili, ktére
programujq gtebokos$¢ przechodnia na ustawieniach lub na jednej z pierwszych (3) obrébek profilu. Jesli
wigczona jest opcja Min. obszar (zob. ponizej), wykrywane sg profile w zaleznosci od obszaru zastosowania.
Ta funkcja aplikacji wykorzystuje ustawienia zespotu Ciecia przedniego, za wyjatkiem przypisania
Technologii: profil(e) wstepnego ciecia jest wykonywany przy pomocy technologii profili oryginalnych.

e Zastosuj taczniki w profilu: wybierz, aby dokona¢ aktywacji. Jesli wiaczona jest opcja Min. obszar (zob.
ponizej), wykrywane sa profile w zaleznosci od obszaru zastosowania. Zastosowanie funkcji zmienia teraz
zaprogramowany profil/profile, z rozmieszczeniem punktéw potaczen i dotyczy pojedynczych profili, ktére
programujg ustawienia gtebokosci posuwu. Zastosowanie funkcji wykorzystuje ustawienia w grupie Zastosuj
taczniki w profilu. Jesli dla profilu generowane jest réwniez ciecie wstepne, gtebokos$¢ wznoszenia potaczen
koresponduje z gruboscig resztkowg ciecia wstepnego

e Min. obszar: wybierz, aby wymagane bylo zastosowanie poprzednich ustawien zgodnie z oceng minimalnego
obszaru. Przedmiot jest uwazany za “maly”, jezeli jego powierzchnia jest mniejsza od wartosci ustawionej w
grupie Ciecie przednie w polu Min. obszar (jezeli wartos¢ jest zerowa, wykorzystywany jest obszar z
wartoscig Min. wymiar * Min. wymiar) lub jezeli jeden wymiar lub obydwa sg mniejsze od wartosci
ustawionej jako Min. wymiar.

Stosowane sa Sciezki wstepnego ciecia i/lub zmiany profili z przypisaniem fgcznikdw:
o pierwszego profilu przypisanego jako Zagniezdzanie geometrii i z opcja Priorytet technologiczny z wartoscig 0
o profile przypisane jako Geometria resztkowa i z opcja Priorytet technologiczny z wartoscig 0

Zagniezdzanie geometrii: grupa specyficznych ustawien w przypadku stosowania elementéw z przypisanym
typem
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11.7

Technologia globalna (tec\..): wybra¢ opcje spos$rdéd dostepnych technologii globalnych do wykorzystania i
wykonywania profili geometrycznych. Jesli wykonywane jest jakiekolwiek przypisanie, do wykonania ciecia
wykorzystuje sie juz przypisang technologie.Technologia ta jest stosowana w ramach resetowania
wiasciwosci: konstrukcja, wytfaczanie profili

Kompensacja narzedzia: wybierz, aby aktywowacé zastosowanie korekcji profili geometrycznych. Profile
oznaczone przez Zagniezdzanie geometrii posiadaja zewnetrzne korekty, natomiast profile oznaczone przez
Geometria skrawek posiadajg wewnetrzng korekte

Ciecie przednie: wybierz, aby aktywowac funkcje, jak opisano powyzej. Jesli wigczona jest opcja Min.
obszar (zob. ponizej), wykrywane sg profile w zaleznosci od obszaru zastosowania. Podczas korzystania z
funkcji stosowane sg ustawienia grupy Ciecie przednie

Zastosuj taczniki w profilu: wybierz, aby dokona¢ aktywacji. Jesli wigczona jest opcja Min. obszar (zob.
ponizej), wykrywane sq profile w zaleznosci od obszaru zastosowania. Aplikacja funkcji zmienia teraz
zaprogramowany profil/profile, z rozktadem punktéw potaczen. Zastosowanie funkcji wykorzystuje ustawienia
w grupie Zastosuj faczniki w profilu. Jesli dla profilu generowane jest rowniez ciecie wstepne, gtebokos¢
wznoszenia potgczen koresponduje z gruboscig resztkowg ciecia wstepnego

Min. obszar: wybierz, aby wymagane byto zastosowanie poprzednich ustawien zgodnie z oceng minimalnego
obszaru. Przedmiot jest uwazany za “maty”, jezeli jego powierzchnia jest mniejsza niz warto$¢ ustawiona w
grupie Ciecie przednie w polu Min. obszar (jesli wartos¢ jest zerowa, wykorzystywany jest obszar z
wartoscig Min. wymiar * Min. wymiar) lub jezeli jeden wymiar lub obydwa sg mniejsze od wartosci
ustawionej jako Min. wymiar.

Wiacz

Format wiersza pliku ,,csv”: tabela ustawia znaczenie pdl pliku wykazu, ktére mozna wybra¢ podczas
przypisywania projektu zagniezdzania. Plik wykazu posiada zazwyczaj format oznaczony jako CSV, to znaczy:
plik tekstowy wykorzystywany do przypisywania tabeli danych. Kazdy wiersz pliku odpowiada wierszowi tabeli,
ktdra z kolei jest podzielona na pola (poszczegdlne kolumny) przy pomocy znaku oddzielajagcego. Ustawienie
musi przypisa¢ znaczenie polom i odbywa sie to przy pomocy wiersza tabeli podzielonego na 26 kolumn
oznaczonych literami od ‘A’ do ‘Z’. Kazde pole moze przypisac jeden skrét odpowiadajacy konkretnej informacii.

Jako znaki oddzielajace pola moga wystepowac *;’ ($rednik) lub *,’ (przecinek).
Zalecamy stosowanie kropki (*.”), a nie przecinka (%,”) jako separatora dziesietnego w polach numerycznych

liczb niecatkowitych.

Pola nienumeryczne (np.: opis programu, zmienne r), nie zalecamy wykorzystywania znakéw uzywanych jako

separatory pdl, np. ;' ($rednik)

lub*,” (przecinek).

Plik wykazu moze, na przyktad, by¢ generowany przez aplikacje projektowania szaf.
Przyjrzyjmy sie, co jest znaczace w celu ustawienia danego pola:

vy pole nie znaczace

Ve uprawnienie wiersza (interpretuje: 1/0, tak/nie, on/off, prawdziwe/fatszywe) - (wartos¢
domysina=1)

v h's wymiary czesci (I=dtugos$c¢, h=wysokos$¢, s=grubosc)

v lu, hu, su wymiary czesci + jednostka miary (np.: “500 mm”)

v u jednostka miary (interpretuje: 0/1, “mm”/”cal”) - (warto$¢ domys$ina=0)

v'n Ilo$¢ (0-999) - (warto$¢ domysina=1)

v f filename (jezeli nie zostat przypisany, wprowadza prostokat) - (warto$¢ domysina=""). Jesli
zostanie przypisany w wierszu recznej definicji klastra, reprezentuje nazwe klastra.

v fs filename LUB grubos$c¢ (jezeli wartos¢ jest numeryczna, interpretuje grubo$¢ i wprowadza
prostokat) - (warto$¢ domysina="")

v d opis programu - (warto$¢ domys$lna="")

v g unerwienie panelu (interpretuje: 0/1/2) - (warto$¢ domysina=0)

v et, eb, el, er krawedzi panelu. Interpretuje ono cigg znakéw dla kazdego pola, np.: “W11.AB67C" -

(warto$¢ domysina="")

v'm materiat (interpretuje ciag, np.: "MELAMINA") - (warto$¢ domysina="")

v ms materiat + grubos$¢ (np.: “FLBL18”=materiat + grubos¢) — (warto$é¢ domysina="")
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vor mozliwo$¢ obrotu. Warto$¢ moze wynosi¢ 0= brak obrotu, 1= obrét w krokach co 90°, 2=
obrét ,,Dowolny” (obrot w krokach o znaczny kat zdefiniowany w konfiguracji nestingu) lub
moze wigczy¢ obrot w krokach co 90° lub wytaczy¢ obrét, gdy ustawione sg wartosci:
tak/nie, wiacz/wylacz, prawda/fatsz) - (domy$inie=0)

v X zadanie odbicia x (interpretuje: 1/0, tak/nie, on/off, prawdziwe/fatszywe) - (wartosc
domysina=0)

v'p priorytet (0-100) - (warto$¢ domys$ina=0)

v nl odniesienie zamdwienia (interpretuje cigg) — (warto$¢ domysina="")

v al, al0 Informacje dodatkowe (interpretuje cigg) — (warto$¢ domysina="")

Vv wykaz publiczny zmiennej <r> programu, ktéra ma zostacé przypisana - (wartos¢
domys$ina=""). Pole to jest znaczace, gdy zostat odczytany plik (*.TCN)

vc opcja profilu cigcia. Pole to jest znaczace, gdy zostat odczytany plik (*.TCN)

v cl okreslenie pozycji czesci, jej obrotu lustrzanego wewnatrz klastra recznego. Chodzi o
nastepujacy ciag: ID klastra #przesunigcie x#przesuniecie y#lustro#kat obrotu.
Wartosci sg rozdzielone znakiem # (krzyzykiem).
ID: identyfikator klastra
Przesuniecie x, przesuniecie y: wspotzedna x i y lewego dolnego kata prostokata Sladu w
odniesieniu do zera osi wspotzednych
QOdbicie lustrzane: lustrzane. O=brak lustra, 1 = odbicie lustrzane x; 2 = odbicie lustrzane y;
3 = odbicie lustrzane xy
Kat obrotu: kat obrotu czesci.
Pole ma znaczenie tylko wtedy, gdy w konfiguracji nestingu wigczone jest zarzadzanie
klastrami recznymi

v idc identyfikator klastra. Jesli idc okresla identyfikator klastra w definicji czesci (kolumna ,cl”),
parametry wiersza odnoszg sie do tego klastra. Dla przykladu materiat moze by¢ powigzany,
jesli zdefiniowano kolumne ,m”, grubos¢, jesli zdefiniowano kolumne ,s”, iitd. dla innych
parametrow. Pole jest istotne tylko wtedy, gdy w konfiguracji zagniezdzania wiaczone jest
reczne zarzadzanie klastrami.

v bl, b2, b3 nazwa pliku obrazu z peing $ciezkg do wprowadzenia do etykiety. Etykieta gniazdowania

musi by¢ posiadaé skonfigurowane elementy reprezentujace obrazy (zobacz rozdziat
Konfigurator etykiet). Istnieje mozliwos¢ zdefiniowania do 3 obrazdw.

Ponizej podano przykfad jak mozna przypisa¢ wiersz pliku:

Inny przykfad mozliwych wierszy recznego przypisywania klastrow:
0;400;300;80;;szuflada.tcn;; 1#444.0#125.0#0#90; "Top"; "Bottom"; "Left"; "Right";;90; 1
0;200;150;80;;szuflada2.tcn;;1#101,0#138,0#1#0;

33;,;150;80;;Recznyklaster;1;;"T";"B;"L";"R";2;2;1
oraz prototyp rzedu: “n;l;h;s;d;f;idc;cl;et;eb;el;er;m;r,x"”

Podczas przypisywania tabeli mozna wywota¢ natychmiastowa strone pomocy znaczacych pdl.

Pole typu filename moze przypisa¢ wytacznie nazwe pliku wraz z rozszerzeniem i plik jest wyszukiwany w tym
samym folderze, co plik wykazu.
Wiersz pliku wykazu jest znaczacy, jezeli przypisuje:

e uprawnienie wiersza ON

e pole typu filename znaczace (to znaczy: plik istnieje) lub, z filename nieprzypisanym,

e wymiary L i H nie zerowe.
W pierwszym przypadku do elementu zostanie przypisany typ Panel (*.TCN); w drugim przypadku Prostokat.
Jezeli typ czesci Panel (*.TCN) nie jest uprawniony (patrz Strona -> Opcje Ogdlne): zostang zaimportowane
wigcznie wiersze przypisujace wazne wymiary (L, H).

Typ wskazanych plikéw musi by¢ jednolity:
e bezposrednio typu Panel (*.TCN), lub
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¢ odpowiadajacy formatowi, ktéry mozna importowac (przyktad: *.DXF, plik ISO). W tym przypadku modut
importowania jest rozpoznawany automatycznie.

Wymiary czesci przypisane w pliku wykazu mogq zmieni¢ wymiary programu TCN (oryginalnego badz
importowanego) z pewnymi ograniczeniami:
e jezeli zostata przypisana warto$¢ wazna (wartos¢ dodatnia >=epsilon*10.0), grubos$¢ przypisuje wartosc
programu TCN
e jezeli zostata przypisana wartos¢ wazna (wartos¢ dodatnia >=epsilon*10.0) wymiar dlugosci lub wysokosci
przypisuje wartos¢ programu TCN, jezeli nie nastgpito importowanie formatu, w przeciwnym wypadku
wytacznie na bezposrednie potwierdzenie.
Jednostka miary zostaje wprowadzona wytgcznie w przypadku przypisania Prostokata (jezeli pole nie jest
przypisane, wykorzystywana warto$¢ odpowiada jednostce miary biezacego projektu Zagniezdzania).

Dla pdl uprawnienia (e, r, X) z przypisanym ciggiem nie pustym, ciqg ten musi odpowiadac jednej z wartosci
uprawniania (“1”, “yes”, “on”, “true”): w przeciwnym wypadku interpretuje warto$¢ 0=off.

Przypisanie opisu programu (pole: ‘d") zostanie pominiete w przypadku pliku (*.TCN).

Przypisanie materiatu jest utrzymywane, jezeli ustawienie jest
e numeryczne z wazng wartoscig materiatow przypisanych, w przeciwnym razie
¢ ciggiem odpowiadajgcym jednej z nazw przypisanych materiatéw

(patrz Strona -> Opcje Ogdline).

Przypisanie zmiennych <r> jest utrzymywane wyfacznie w przypadku odczytu pliku (*.TCN) i jezeli nie zostala
wykonana zadna formalna weryfikacja ciggu. Skfadnia tego pola jest opisana w rozdziale Format pliku (.ncad).
Oto przyktad przypisania: “#0=12 #1=20 #12=ab~c".

Przypisanie dotyczace profilu ciecia jest utrzymywane wyfacznie, gdy zostanie odczytany plik (*.TCN) Jezeli
kolumna nie zostata przypisana badz jezeli pole wiersza nie zostato przypisane, oznacza to warto$¢ 1 = on.

¢ ROzne procedury: grupa ustawien dotyczacych réznorodnych aktywacji

¢ Rozwiagzanie krok po kroku: wybra¢ w celu jej uprawnienia funkcje krok po kroku zastosowang do
zagniezdzania prostokatnego. Przy aktywnym wybraniu mozna okresli¢ rozwigzanie projektu zagniezdzania
poprzez dalsze oceny wszystkich znalezionych rozwigzan tak, aby wybra¢ manualnie rozwigzanie najbardziej
optymalne.

¢ Zapisz liste wykonywania: wybra¢ w celu jego uprawnienia polecenie z menu Zapisz liste wykonywania
(zapisz plik *.XMLST"” dla aplikacji WSC)

¢ Dodaj programy, aby uzupekic: wybierz, aby wigczy¢ ukifadanie listy wykonan wigcznie z Programami
Uzupetniajgcymi. Aktualna aplikacja wyboru zalezy od utworzenia samych programéw.

¢ Nesting-flip (Nesting z obréceniem): Zaznacz, aby wigczy¢ odnosng funkcje, ktéra rowniez wymaga
aktywacji specyficznego klucza HW. Musi by¢ rowniez aktywne zarzadzanie powierzchnig 2 (dotem) i
geometria powierzchni musi odpowiadaé¢ bezwzglednemu ukladowi kartezjanskiemu (lewy).
Funkcja ta uprawnia zarzadzanie rozmieszczeniami nestingu na powierzchniach 1 i 2 (gora i dot) arkuszy,
przypisujac pierwotnie zaprogramowane obrdbki na obu powierzchniach poszczegéinych paneli.
Powierzchnia 1 (gbéra) pozostaje powierzchnig tnaca czesci zagniezdzonych, z wynikajacq z tego aktywacjag
zarzadzania dotyczacego przypisywania i sortowania wszystkich profili ciecia.
Zaprogramowane obrdbki na powierzchniach bocznych (mozna je odzyska¢ w Programach
uzupeftniajacych) sg jednak wykluczone z paneli nestingu

e Odwroc przedmiot: wybra¢ odwrdcenie zastosowane do przedmiotu w trybie Nesting-flip (Nesting z
obréceniem). Praca panelu wygenerowanego w trybie Nesting-flip moze obejmowac pojedynczg maszyne lub
linie (z 2 lub wiecej maszynami). W obu przypadkach nalezy odwréci¢ ptyty, aby umozliwi¢ prace na
przeciwlegtych powierzchniach:
e najpierw powierzchnia 2
e po zakonczeniu, powierzchnia 1.
Przekrecenie ptyty moze nastagpi¢ wzdtuz osi pionowej lub poziomej

¢ Przewrocenie elementu w obszarze graficznym: informacja o sposobie obracania elementu w trybie
Nesting-flip w TpaCAD stuzy do przypisania graficznego wys$wietlania powierzchni 2. Jezeli opcja jest
wytaczona, to obrabiana czes$¢ jest wyswietlana w sposdb przejrzysty, w przeciwnym razie obrabiana czes¢
jest odwracana zgodnie z ustawieniem opcji Odwroé¢ przedmiot.

Nesting



Konfiguracja nestingu

69

Etykieta na dolnej powierzchni: jesli opcja jest wigczona i zarzadzanie etykietami jest aktywne, etykiety
sq automatycznie generowane na stronie 2 (dolnej). Jesli na powierzchni 2 (dolnej) elementu znajduja sie juz
etykiety, sq one zatrzymywane.

Jesli ta opcja nie jest wigczona, a zarzadzanie etykietami jest wigczone, etykiety sg automatycznie
generowane na powierzchni 1 (gérnej). Jesli na powierzchni 1 (gbérnej) elementu znajduja sie juz etykiety, sg
one zatrzymywane. Domysinie opcja nie jest wigczona.

o Raporty: ustawienia konfiguracji zarzadzania Raportami (format *.XML" lub “*.PDF")

Wiacz: wybierz, aby wiaczy¢ polecenia menu.

Pozostate przypisania dotycza zarzadzania raportami w formacie do druku (na przyktad: “*.PDF"):
Zidentyfikuj elementy (ID): wybra¢, aby pokazac te cze$é¢ informaciji dla kazdego z poszczegdinych
rozmieszczen

Kolejny numer elementow (#): wybraé, aby pokazac te czes¢ informacji dla kazdego z poszczegdlnych
rozmieszczen

Podglad w formacie A4: wybdr dotyczy Raportéw i wymaga mozliwosci wykorzystania catej strony raportu
w celu przedstawienia graficznego arkusza.

Wybierz drukarke (PDF): wybra¢ jedng z drukarek na wykazie jako drukarke do wykorzystywania do
drukowania w formacie PDF.

o Etykiety: blokada ustawien dotyczacych zarzadzania etykietami

Wiacz: wybra¢ w celu uprawnienia zarzadzania etykietami. Uprawnienie jest wymuszone, nie aktywne, jezeli
nie jest dostepne wykonanie [BARCODE] Kodu kreskowego.

Automatyczne pozycjonowanie etykiety: jesli opcja jest wigczona i nie jest mozliwe umieszczenie
etykiety na srodku przedmiotu obrabianego, obliczana jest nowa pozycja. Jesli na panelu nie ma wolnych
obszardw, etykieta nie zostanie umieszczona. Jesli etykieta jest juz obecna w elemencie, nowa pozycja
etykiety moze zosta¢ ponownie obliczona. Obliczenie umieszczenia etykiety jest wykonywane na przedmiocie
obrabianym przy obrocie 0, a nastepnie etykieta podaza za obrotem przedmiotu obrabianego. Gdy ta opcja
jest wigczona, opcja Utworz etykiety dla rotacji zewnetrznej jest rowniez uwazana za wiaczona.

Wiacz sprawdzanie rozmiaru etykiety: jesli opcja jest wigczona, przed umieszczeniem etykiety nalezy
sprawdzi¢, czy jej wymiary sq mniejsze niz rozmiar czesci. Jesli opcja jest wylaczona, etykieta jest
umieszczana niezaleznie od jej rozmiaru. W takim przypadku obliczenia automatycznego pozycjonowania
etykiet nie sq wykonywane (opcja Automatyczne pozycjonowanie etykiety jest uwazana za wyfaczong).
Automatyczne skalowanie czcionki: wybra¢ w celu zazgdania automatycznej zmiany wymiarow
wysokos$ci czcionki wykorzystywanej podczas wykonywania etykiet, w przypadku gdy napis wychodzi poza
obszar wyznaczony na etapie konfiguracji etykiet.

Uklad etykiety: klikna¢ na ikone =, aby otworzy¢ okno, w ktérym podane sga pliki rozszerzenia .XML
zapamietane w folderze konfiguracji (folder domysinyt: pacadcfg\custom\nesting): wymagany jest wybdr
pliku w przypisanym folderze. Plik musi odpowiada¢ plikowi konfiguracji etykiet. Mozna réwniez przypisac
nazwe nieistniejacego pliku: zamykajac okno z potwierdzeniem zostanie utworzony plik. Faktyczne
zarzadzanie etykietami wymaga przypisania waznego pliku rozplanowania przestrzennego w oparciu o podany

dalej opis. Kliknij ikone X , aby usung¢ plik uktadu etykiety. Kliknij ikone #, aby otworzy¢ okno
konfiguratora etykiet (patrz: nastepny akapit Konfigurator etykiet).

Ukiad etykiety dla pozostatych elementow: tworzy plik uktadu dla etykiet ptyty odzyskiwania. Opis
znajduje sie w opcji Uklad etykiety.

Uktad etykiety dla resztek: tworzy plik ukladu dla etykiet odpadéw. Opis znajduje sie w opcji Uktad
etykiety.

Zdjecie w tle: klikna¢ na ikone ', aby otworzyé¢ okno, w ktérym podane sa pliki obrazéw zapamietane w
folderze konfiguracji (tpacadcfg\custom\nesting): dopuszczalne formaty to *.PNG, *.JPG, *.BMP i jest
wymagany wybor pliku w przypisanym folderze. Wybrany obraz jest wykorzystywany jako obraz tfa
rozplanowania przestrzennego etykiety. Chodzi tu o wybdr, ktdry nie jest niezbedny.

Wybierz drukarke: wybra¢ jedna z drukarek na wykazie jako drukarke domysing do wykorzystywania do
drukowania etykiet.

Optymalizuj tworzenie etykiet: wybra¢, aby zazada¢ rejestracji minimalnej ilosci etykiet. Procedura
optymalizacji rejestruje jedna etykiete dla wszystkich podobnych aplikacji programu. Detal jest widoczny
wytacznie, jezeli stosuje sie zoptymalizowang procedure. W zaleznosci od schematu okreslonego dla
etykiety, nie moze ona zawiera¢ detali, ktére nadadza jej unikatowosci, jak wyswietlenie odniesienia pozycji
detalu na arkuszu. Jezeli ten wybor jest aktywny, przypisanie i pozycja wskazanych pdl nie sledzg obracania
detalu.
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¢ Utworz etykiety dla rotacji zewnetrznej: wybraé, jezeli mechaniczne rozmieszczanie etykiet na arkuszach
zarzadza ich obrotem. Wybor ma zastosowanie wyfgcznie w przypadkach umiejscawiania z obracaniem i
dotyczy pdl, ktére mogq ulec zmianie po zastosowaniu obrdcenia podczas umiejscawiania. Przy aktywnej
opcji: przypisanie i pozycja wskazanych pél nie sq zgodne z obrotem obrabianego przedmiotu. Kolejne
pozycjonowanie etykiety, z zastosowaniem obracania, automatycznie zmienia potozenie pédl identyfikacji
krawedzi wyréwnanych z bokami panela. Gdy wybdr nie jest aktywny: przypisanie i pozycja wskazanych pol
sq dostosowane w taki sposob, aby byly one wyréwnane z bokami panela z pozycjonowaniem etykiety bez
obrotu:
e pola identyfikacji krawedzi
e pole ID_IMAGE (obraz odpowiadajacy pojedynczemu rozmieszczeniu).
Jesli automatyczne pozycjonowanie etykiet jest wigczone, opcja Utworz etykiety dla rotacji zewnetrznej
jest zawsze uwazana za wiaczona.
¢ Utworz obraz obroconej etykiety: wybraé, jezeli pozycjonowanie mechaniczne etykiet na arkuszach nie
umozliwia obrotu tak, aby zazada¢ archiwizacji etykiet (pliku obrazéw) obréconych. Wybor jest znaczacy
wytacznie, jezeli zostaly przypisane etykiety kwadratowe (o tych samych wymiarach wysokosci i
szerokosci), oprocz faktu, ze poprzedni .element nie moze zosta¢ zaznaczony.
Aktywne zaznaczenie pola prowadzi do przypisania etykiet podobnych do etykiet wygenerowanych, gdy
opcja Utworz etykiety dla rotacji zewnetrznej zostata aktywowana: w takim przypadku obrécona
etykieta zostaje zapisana w pliku obrazow.

11.8 Konfigurator etykiet
Okno to okresla rozplanowanie przestrzenne etykiet w oparciu o dokonany wybdr pozyciji:
. Ukiad etykiety
. Zdjecie w tle

Na ilustracji przedstawiono przypadek uprzednio przypisanego rozplanowania przestrzennego wraz z zatadowaniem

obrazu tta:
| l"j Konfigurator etykiet ? x|
| |
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Ilustracja ta jest przyktadem etykiety utworzonej z zastosowaniem zaproponowanego rozplanowania
przestrzennego:

4 N

Prg: Part Name B.tcn

L*H*S: 450.00x600.00x80.00

Fiber: Ogdlny

Af- 90° Mirx: = Blue

450.0x600.0x80.0

A y

Uklad etykiety odpowiada wstawianym polom wybranego typu sposrdd pola tekstowego, podgladu detalu lub
arkusza, kodu kreskowego, kodu QR, daty oraz ramki.
Kazde pole posiada:

o lokalizacje w obszarze etykiety: pozycja (X, Y) i wymiary (Dlugo$¢, Wysokos$¢) w jednostce

etykiety ([mm] lub [cale])

. mozliwos$¢ ograniczenia poprzez obramowanie

e charakterystyke dotyczacq informacji, ktérg ma przedstawia¢ (ID)

e wybory dodane w oparciu o typ pola.

Minimalny wymiar pola odpowiada 5 x 5 pikseli.

Kazde pole wytwarza obraz, ktéry ma by¢ przedstawiony na etykiecie.

ID mogaq zosta¢ wybrane z listy wartosci znaczacych; ID=0 odpowiada wartosci nieprzypisanej.
Dostepne wartosci sg wymienione ponizej. W kreatorze wyswietlane sg tylko te, ktdrych mozna uzy¢ dla
konfigurowanego typu etykiety.

ID_ORDER podaje informacje projektu odpowiadajacego Odniesieniu
Zamdwienia (na przyktad: nazwa klienta i/lub zlecenia i/lub
numer zamdwienia)

ID_PRODUCT podaje informacje projektu odpowiadajgcego Produktowi (na
przyktad: produkt i/lub model)

ID_DATE Podaje date w formacie odpowiadajacym ustawieniom
komputera

ID_IMAGE wymaga przedstawienia graficznego poszczegélnych czesci z
zastosowang, obrobka

ID_SHEET_IMAGE wymaga przedstawienia graficznego plyty z wszystkimi

pozycjonowaniami i z uwydatnieniem pozycjonowania biezacej
czesci [nota 1]
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ID_NAME

ID_NAME2

ID_DESCR
ID_LxHxS
ID_LxH
ID_L

ID_H

ID_S

ID_UNIT
ID_PRGORDER

ID_ROTATE
ID_MIRROR
ID_EDGE_TOP
ID_EDGE_BOTTOM
ID_EDGE_LEFT
ID_EDGE_RIGHT
ID_FIBER
ID_COLOR

ID_SHEET_ID
ID_SHEET_COUNT

ID_ROW_COUNT

LABEL_*

ID_RECT

ID_OFFSETX+
ID_OFFSETX-
ID_OFFSETY +
ID_OFFSETY-

ID_UNIQUE
NONE (=0)

podaje nazwe pliku TCN odpowiadajacego danemu
pozycjonowaniu

pokazuje nazwe pliku TCN odpowiadajacemu zakonczonemu
programowi (pole przypisywania nie sprawdza, czy plik obecnie
istnieje)

podaje komentarz pliku TCN odpowiadajacego danemu
pozycjonowaniu

podaje wymiary rozmieszczonej czesci w formacie: Dlugos¢ x
Wysokos$¢ x Grubos¢ (w przykladzie: 450x600x80)

podaje wymiary rozmieszczonej czesci w formacie: Dlugos¢ x
Wysokos¢

podaje dlugos¢ czesci (w przyktadzie: 450)

podaje wysokos¢ czesci (w przykfadzie: 600)

podaje szerokos$¢ czesci (w przyktadzie: 80)

pokazuje jednostke miary programu ("mm" lub "cale")

podaje informacje dotyczacg danej czesci odpowiadajacej
Odniesieniu Zamdéwienia (na przyktad: nazwa klienta i/lub
zlecenia i/lub numer zaméwienia), badz Informacje dodatkowe
(patrz: przypisywania w Format ciggu znakoéw)

podaje informacje dotyczacg czesci rozmieszczonej obréoconej
(w przykfadzie: 90°)

podaje informacje dotyczacg czesci, na ktdérej nalezy wykonad
odbicie (w przyktadzie: nie)

Pokazuje wskazanie kodu krawedzi Obrabianego przedmiotu
zastosowanego dla géornego boku (powierzchnia 5)

Pokazuje wskazanie kodu krawedzi Obrabianego przedmiotu
zastosowanego dla dolnego boku (powierzchnia 3)

Pokazuje wskazanie kodu krawedzi Obrabianego przedmiotu
zastosowanego dla lewego boku (powierzchnia 6)

Pokazuje wskazanie kodu krawedzi Obrabianego przedmiotu
zastosowanego dla prawego boku (powierzchnia 4)

podaje informacje dotyczacq materiatu panelu (w przyktadzie:
,0golny”)

podaje informacje dotyczacaq koloru panelu (w przykfadzie:
~Niebieski”)

podaje numer identyfikacyjny (ID) ptyty [uwaga 1]

podaje numer narastajacy ptyty (“1” odpowiada pierwszemu
panelowi rozwigzania; “2” drugiemu, itd.) [uwaga 1]

podaje numer narastajacy biezacego pozycjonowania (na
ptycie) [uwaga 1]

podaje wartos¢ odnosnego parametru w aplikacji obrébki
Etykieta- KOD KRESKOWY danego pozycjonowania. Pozycja
podana w wykazie sklada sie z “LABEL_name”, gdzie (name)
jest nazwag ASCII parametru

pokazuje prostokat, zaréwno petny jak i tylko jego obrys
krawedzi

podaje odlegtos¢ miedzy punktem przylozenia etykiety a
maksymalnym wymiarem x obwiedni przedmiotu obrabianego.
podaje odlegtos¢ miedzy punktem przylozenia etykiety a
minimalnym wymiarem x obwiedni przedmiotu obrabianego.
podaje odlegtos¢ miedzy punktem przylozenia etykiety a
maksymalnym wymiarem y obwiedni przedmiotu obrabianego.
podaje odlegtos¢ miedzy punktem przylozenia etykiety a
minimalnym wymiarem y obwiedni przedmiotu obrabianego.
podaje unikalny identyfikator ptyty odzyskiwania

odpowiada ID nieprzypisanemu: moze on by¢ wykorzystywany
w polu typu “Tekst”, aby poda¢ napis niezmienny

[nota 1] wykorzystanie tego pola wymusza utworzenie etykiet z zastosowaniem procedury
niezoptymalizowanej.
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Ustaw wymiary etykiety w jednostce [mm] lub [cale]. Na ilustracji: 100*75 mm.
Wymiar minimalny wynosi: 20 x 20 pikseli (1 mm odpowiada 3.78 pikselom, to
znaczy 1 piksel odpowiada 0.265 mm).

Obraz tta zostaje zaladowany az do maksymalnego wymiaru etykiety

Wybraé, aby wprowadzi¢ pole “Tekst”. Typ jest wybierany w liscie ID.

Wybory dodatkowe pola:

e Tytuk: tekst, ktdry nalezy wykorzystywac jako nagtowek pola

e Wartos¢ domysina: tekst, ktéry nalezy podac jako wartos¢, jezeli pole nie
zostalo znalezione

e Pozycja: wyréwnanie catego tekstu (Tytut & Wartos¢) w stosunku do
prostokata pola

GoraPoLewej GoraSrodek GbraPoPrawej
DotPoLewej  DotSrodek D6tPoPrawej

e Czcionka: czcionka pisma

e Wysokosc¢: jednostka piksel (minimum: 5)

e Kolor: kolor tekstu

¢ Pogrubienie, Kursywa, Podkreslony: wybory dotyczace czcionki

e Obrot: okresla obrdt pola i 0§ wykorzystywang w celu odwrdcenia
przedstawienia (patrz: “Kod kreskowy”)

Na podgladzie pola przedstawiony jest tekst odpowiadajacy “Tytulowi: Wartosé
domysina”; jezeli nie zostata przypisana Wartos¢ domysina, podana jest wartosé
numeryczna ID.

e Format ciagu znakow: przypisuje formatowanie i/lub uwarunkowanie i/lub
indeksowanie pola.

Formatowanie

Rozpoznanie nastepuje przy pierwszym znaku =#' (znak: symbol kratki).
Formatowanie dotyczy informacji o typie liczb catkowitych lub utamkowych
(double) badz typie ciagu.
Przykiad typu liczbowego stanowi wymiar czesci (np.: ID=ITEM_L).
Mozna przypisa¢ formatowanie polom z ID:

e ITEM_LXHxS, ITEM_LxH, ITEM_L, ITEM_H, ITEM_S

o LABEL_*.

Przyklady prawidtowego formatowania (znak ‘#’ jest pominiety):

"D6” formatuje warto$¢ catkowitg o 6 cyfrach (przyktad: 12 -> "000012")

"FO1” formatuje wartos¢ double z 1 cyfrg po przecinku (przyktad: 1234.678 ->
"1234.6")

"F03” formatuje wartos¢ double z 3 cyframi po przecinku (przykfad: 1234.678 ->
"1234.678")

Jezeli przypisanie nie jest prawidlowe, wykonywane jest zwyczajne formatowanie
bez zadnej sygnalizacji.

Przyktad typu ciggu stanowi komentarz pliku TCN (ID_DESCR).
Mozna przypisa¢ formatowanie polom z ID:

o ID_DESCR, ID_ORDER, ID_PRODUCT

e LABEL_*.
Formatowanie jest prawidtowe, jezeli jest typu: “#n”, przy n= liczba dodatnia =
maksymalna liczba podanych znakéw. Znaki przekraczajace maksymalng
wskazang dlugos¢ zostajg usuniete.

Szczegodlnym przypadkiem typu ciggu jest ID_NAME, pole przedstawiajace Sciezke
pliku odpowiadajacego poszczegdlnym pozycjonowaniom, ktéremu mozna
przypisa¢ bardziej specyficzne formatowanie.

W przypadku pozycjonowania prostokatnego nazwa nie odpowiada zadnemu
plikowi i jest przypisywana automatycznie: w tym przypadku moze by¢ przyjete
wytgcznie formatowanie ogdlne ciggu (przyktad: “#10”).

Podobny przypadek stanowi ID_NAME2, pole, ktére pokazuje zakonczenie pliku
Sciezki.
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Poddajmy teraz analizie przypadek, w ktdrym nazwa odpowiada plikowi:

v bez formatowania specyficznego, jest podany pathname dotyczacy folderu
programdw, wraz z rozszerzeniem (przyktad: “TEST_NESTING\AAA.TCN")
v przy formatowaniu standardowym mozna edytowac jego wyswietlanie.

Mozna sprecyzowac czes¢ $ciezki, ktdrg chcemy podac na etykiecie, z
rozréznieniem na adresowanie folderu, nazwe i rozszerzenie pliku. Formatowanie
jest prawidtowe, jezeli jest typu “#p\n.x"”, przy czym:

v “p” znak stuzacy do uprawnienia folderu: “*"” uprawnia, “0” cofa uprawnienie

v “n” znak stuzacy do uprawnienia nazwy pliku: “*"” uprawnia, “0” cofa
uprawnienie

v “X" znak stuzacy do uprawnienia rozszerzenie pliku: “*” uprawnia, “0” cofa
uprawnienie.

Popatrzmy jak konkretnie nalezy stosowac formatowanie, rdwniez w tym
przypadku opierajac sie o przykiad “test_nesting\aaa.tcn”:
V' “#0\*.0”, “#0\*": podaje nazwe bez rozszerzenia: “aaa”

v “#0\*.*": podaje nazwe z rozszerzeniem: “aaa.tcn”

v “#%\0.0”, “#*\0”, “#*\": podaje tylko $ciezke bezwzgledna: “C:
\ALBATROS\PRODUCT\TEST_NESTING”

v NER\X 0", “#*\*": podaje Sciezke bezwzgledng oraz nazwe bez rozszerzenia:
“C:\ALBATROS\PRODUCT\TEST_NESTING\AAA”

v wszelkie inne przypisanie: nie stosuje formatowania.

Inny szczegdlny przypadek formatowania moze dotyczy¢ przypisania pdl, ktore

identyfikujg jeden bok poszczegdlnych obrabianych przedmiotéw. Operacja moze

odbywac sie poprzez wykorzystanie:

e parametrow obrobki Etykieta-KOD KRESKOWY (pozycje w wykazie typu
“LABEL_name”)

e pol typu ID_RECT

e pola identyfikujace krawedz (ID_EDGE_TOP, ID_EDGE_BOTTOM, ID_EDGE_LEFT,
ID_EDGE_RIGHT)

Na przyktad, umieszczajac te pola w poblizu pola takiego jak “Grafika
pojedynczego przedmiotu obrabianego” (ID=ID_IMAGE) lub na obwddce etykiety i
przypisujac znaczace formatowanie:

o “#edger” identyfikujgce prawy bok czesci

o “#edgel” identyfikujace lewy bok czesci

o “#edget” identyfikujace gérny bok czesci

o “#edgeb” identyfikujace dolny bok czesci

W przypadku pozycjonowania czesci z obrotem i/lub z odbiciem, pola idg za

czescia.

W ten sposdb mozna wyrdzni¢ na etykiecie kazdy z czterech bokdw czesci

niezaleznie od tego jak zostata ona rozmieszczona na plycie.

W przypadku wykorzystywania pdl, ktére identyfikujg krawedz

(ID_EDGE_TOP,ID_EDGE_BOTTOM, ID_EDGE_LEFT, ID_EDGE_RIGHT):

e przypisanie formatowania "#edge" jest wystarczajace: bok krawedzi jest
domys$iny w wykorzystywanym ID

e na etykiecie jest pokazywany ten sam zaprogramowany kod krawedzi.

Warunkowanie

Rozpoznanie nastepuje przy pierwszym znaku =7’ (znak: pytajnik) i moze
spowodowacé wykluczenie pola na etykiecie. Rozpoznanie jest stosowane
wytacznie w przypadku zagniezdzania programow TCN.

Znaki rozpoznawalne (po znaku ‘?") sq nastepujace:

s'= musi sprawdzi¢, czy program oryginalny posiada obrébki zaprogramowane na
innych bokach niz bok zagniezdzania (bok gémy)

Is’= musi sprawdzi¢, czy program oryginalny nie posiada obrobki zaprogramowane
na innych bokach niz bok zagniezdzania (bok gorny)
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r'= musi sprawdzi¢, czy obrdbki programu zostaly wykluczone w rozwigzaniu
Zagniezdzania

Ir'= musi sprawdzi¢, czy obrdbki programu nie zostaly wykluczone w rozwigzaniu
Zagniezdzania

&'= jest stosowany przy warunku “and logiczny” spo$réd wszystkich
wprowadzonych warunkéw: jedynie jezeli wszystkie warunki zostang spetnione,
pole zostaje przedstawione na etykiecie. W przeciwnym razie, ma zastosowanie
warunek “or logiczny”.

v'= musi sprawdzi¢, czy pole jest przypisane (tzn: wartos$¢ inna niz 0 dla pola
catkowitego, przypisany cigag dla pola ciqgu)
‘lv’= musi sprawdzi¢, czy pole_nie jest przypisane

Warunek przypisania pola jest okreslony niezaleznie od innych ustawien (warunek
“llogiczne i").

Indeksowanie

Rozpoznanie nastepuje przy pierwszym znaku =%’ (znak: procent). Rozpoznanig]
ma obecnie zastosowanie wyfacznie do pola:
e ID=ID PRGORDER: umozliwia zarzadzanie Informacjami dodatkowymi kazde}

czeséci, przypisujac wartos¢ odpowiadajacg polu (od 1 do 10).

Przyktad: “%3"” podaje trzecig Informacje dodana, jak zostata przypisana dla
kazdej czesci.

Przypominamy, ze dodane informacje majg zazwyczaj charakter ciqgu.
Tego typu przypisanie moze zosta¢ ustawione razem z innymi omawianymi tutaj
przypisaniami. Przykiad: “?v%5".

Warunkowanie + Formatowanie

Mozna ustawi¢ obydwa przypisania.
Przyktad “?sr?v#0\*.*"

Wybraé, aby wprowadzi¢ pole “Grafika danej czesci”. Jego typ to ID=ID_IMAGE i
w rozplanowaniu przestrzennym etykiety mozna przypisa¢ wytacznie jedno pole
tego typu.

Pole przypisuje: pozycje (X, Y), wymiary (Dlugo$¢, Wysokosc)

Pole to wymaga przedstawienia graficznego obrébek, ktérym poddana jest dana
czes¢; jak na ilustracji: profil drzwiczek obrécony o 90°

Wybra¢, aby wprowadzi¢ pole “Grafika catosciowa ptyty”. Jego typ to
ID=ID_SHEET_IMAGE i w rozplanowaniu przestrzennym etykiety mozna przypisac
wytgcznie jedno pole tego typu.

Pole przypisuje: pozycje (X, Y), wymiary (Dlugos¢, Wysokosc¢), obrot.

Pole to wymaga przedstawienia ptyty z wszystkimi pozycjonowaniami i z
uwydatnieniem pozycjonowania biezacej czesci

k!

Wybra¢ wprowadzenie obrazu. Mozna ustawi¢ dwa rodzaje obrazéw: statyczny i
dynamiczny.

Obraz statyczny jest unikatowy dla wszystkich etykiet. Plik z obrazem mozna
wybra¢ w Konfiguratorze etykiet i nie moze by¢ on zmieniony w zadnym innym
programie poza tymze Konfiguratorem etykiet.

Obraz dynamiczny moze by¢ zdefiniowany w Konfiguratorze etykiet, lecz
nastepnie moze by¢ otwarty w innym programie. Aby utworzy¢ obraz
dynamiczny, wypetni¢ pole Format ciagu znakéw, zgodnie ze wskazaniami
podanymi ponizej. Mozna ustawi¢ do maksymalnie 3 etykiet dynamicznych.
Obstugiwanym typem jest ID=ID_IMGCUSTOM. Dane, ktorych nalezy uzy¢é w polu
obrazu, to:
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e X, Y: pozycja gornego lewego rogu catego prostokata obrazu
o Dlugosé, Wysokosé: wymiary catego prostokata obrazu
o Krawedz: umozliwia wyswietlenie krawedzi wokot obrazu

e Obraz: kliknaé na ikone"—, aby otworzy¢é okno do wyboru pliku obrazu.
Obstugiwanymi formatami sq: *.PNG, *.JPG, *.BMP. Przesta¢ mozna wytacznie
obrazy zapisane w folderze konfiguracyjnym TPACADCFG\CUSTOM\DBIMAGE.
e Format ciagu znakow: jezeli to pole zostato wypetnione, obraz zostanie
rozpoznany jako dynamiczny. Wartosciami, ktore nalezy ustawic¢ sg b1l dla
pierwszego obrazu, b2 dla drugiego obrazu, b3 la trzeciego obrazu. Pola inne
niz te odpowiadajace tym wartoscig nie majg zadnego znaczenia.

o Obroét: umozliwia obrécenie obrazem o 90° z lub bez odbicia lustrzanego.

Wybory dodatkowe pola:

gdy pole nie zostato znalezione
formacie tekstowym

Wyswietl tekst)

“BottomCenter”)

Wybraé, aby wprowadzi¢ pole “Kod kreskowy”. Typ jest wybierany w liscie ID.
e Kod: wybra¢ kod na liscie (odnosnie opisu poszczegdlnych kodéw

kreskowych odsytamy do odnos$nej dokumentacji)
e Wartosc¢ domysina: tekst, ktory nalezy podac jako wartos¢, w przypadku,
o Wyswietl tekst: wybra¢ w celu wyswietlenia przedstawienia réwniez w

e Pozycja: pozycja tekstu w stosunku do kodu kreskowego (przy wybranym

e Obrot: efekt wizualny w oparciu o dokonany wybdr (we wszystkich
przyktadach jest wyswietlany rowniez tekst z wysrodkowaniem domys$inym

Obro¢BrakOdwroc¢Brak

Obro¢BrakOdwroe XY

08X05+X009

6 0

00x450x8
08x02kx009

Obro¢BrakOdwrocY
e00X+420X80

JObré¢BrakOdwrdéX
J0br6¢900dwrdéBrak JObro¢90dwroe XY

08X05+*009

600x450x80

Obro¢90dwrocX

08x02+x009
A

Obro¢90dwrocY

Pole typu “Kod kreskowy” zostanie faktycznie przedstawione na etykiecie
wylacznie przy przypisanej odno$nej wartosci; nalezy wiec wybra¢ znaczacy ID.

-] B
feilg

przypisa¢ tylko jedno pole z tym typem.
W tym polu zostanie przypisana:
e pozycja (X, Y)

wartosci.

Wybraé, aby wprowadzi¢ rodzaj pola “kod QR”. Do ukfadu etykiety mozna

e wymiar (Dlugosc): Wysoko$¢ zostaje przypisana automatycznie do tej samej

Informacja, ktdrg nalezy wpisa¢ w polu kodu QR jest tatwo zidentyfikowana;
zainteresowane pola musza przypisywac atrybuty Tytutu, takie jak:
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. “qr’, lub “qr:"
o “qr:title” gdzie tytut przypisuje nazwe pola, ktéra jest podana w kodzie QR.

Jednakze wykluczone sg nastepujace pola:

e typ prostokatny lub z kodem kreskowym

e kod odpowiadajacy krawedzi czesci (na przyktad: ID_EDGE_TOP), jezeli zostato
przypisane formatowanie rozmieszczenia na etykiecie.

Zainteresowane pola s wpisane wytacznie w kodzie QR. Informacja dotyczaca
formatowania wykorzystuje nastepujaca sktadnie:
{“tytut”:"wartos¢1”,“tytu2”: "wartos¢2”,..., tytut_n":"warto$¢_n">}

e otwierajac i zamykajac nawiasy klamrowe

e poszczegodlne pola s oddzielone przecinkami (,)

o struktura kazdego pola: "tytut": "wartos¢" ("title": "value”) (podwdjne wartosci
sq podane w sformatowanym ciggu znakow)
= tytut (title): jest nazwa (lub tytutem) pola
= wartos¢ (value): jest wartoscig przypisang do pola (w formacie ciggu

znakow).
Pola, ktdrym zostata przypisana wartos¢ pusta zostajg pominiete.

Ponizej przedstawiono przykfad kodu QR, z przypisanymi 5 polami:

{"ID_ORDER": "ABC-ref.145", "nazwa": "b.tcn", "dims": "450.0x600.0x80.0",
"materiat": "Ogdlny","ID_ORDER1":"macGTR"}

e .ID ORDER": "ABC-ref.145": typ pola ID_ORDER z Tytutem="qr" (nazwa pola
zostaje automatycznie przypisana do identyfikacyjnego ciggu znakéw tegoz
pola)

o .nazwa": "b.tcn" : typ pola ID_NAME z Tytutem = "qr: nazwa"

o .dims":"450.0x600.0x80.0": typ pola ID_LxHxS z Tytufem = "qr: dims”

e ,materiat": "Ogdiny": typ pola ID_FIBER z Tytufem = "qr: materiat

e ,ID_ORDER1":" macGTR": pole typu ID_ORDER z Format ciggu znakdw="%1"i
Tytutem="gr"” (nazwa pola zostaje przypisana automatycznie do ciagu
identyfikacyjnego tegoz pola)

Wybra¢, aby wprowadzi¢ pole typu Data. Jego typ to ID=ID_DATE i w
rozplanowaniu przestrzennym etykiety mozna przypisa¢ wylacznie jedno pole
tego typu.

Przypisanie pola jest analogiczne jak w przypadku pola typu “Tekst”

Wybraé, aby wprowadzi¢ Prostokatny rodzaj pola.

W tym polu zostanie przypisana:

e pozycja (X, Y) i wymiary (Dlugos¢ i Wysokos¢)

o krawedz: wybrac te pozycje, aby pokazac pusty prostokat badz prostokat
zostanie pokazany pemny

¢ kolor: kolor zastosowany dla krawedzi badz dla obszaru wewnetrznego

o format ciagu znakéw: do wykorzystania w celu przypisywania takich
elementdw jak "#krawedz..." (patrz powyzej)

Wybra¢, aby usuna¢ aktualne pole

Wybraé, aby wyswietli¢ obramowanie wokdt kazdego pola, niezaleznie od
zaimportowania Obramowania tegoz pola

Jest wyswietlany tylko jeden z przyciskdw, w oparciu o jednostke programowania
etykiety:
1y

e jednostka [mm]: m przelicza na [cale]
1

e jednostka [cal]: m przelicza na [mm]

Wybraé ten przycisk, aby zazada¢ ustawienia rozplanowania przestrzennego

etykiety od prawej do lewej
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Rozplanowanie przestrzenne zostaje uznane za wazne w celu ustawienia struktury etykiet, jezeli:
e wymiary etykiety wynoszg co najmniej 20 x 20 pikseli
e zostaly przypisane pola znaczace, to znaczy:

e pozycja znajduje sie wewnatrz etykiety

e wymiar minimalny 5 x 5 pikseli

e posiada przypisany ID znaczacy (>0), badz

e posiada ID=0 i Tytut i/lub Warto$¢ domysing znaczaca.

Przyktad etykiety ze wskazanymi krawedziami

Ponizej przedstawiony zostat przyktad etykiety, na ktérej wskazana jest informacja o krawedzi:

w1100_001

IBBC -ref. Milano |
lkitchen Fed |
||:|.t|:n |
|
|
|

N | I

|300.04600.0x80.0

w1100_003

|I3 Enenc

Lf_.ﬁ 0

w1100_002

e pole “Kompletna grafika arkusza” (ID_SHEET_IMAGE) jest pokazana po prawej stronie: czarny kafelek pokazuje
odno$ne rozmieszczenie

e informacja o skonfigurowanych krawedziach znajduje sie na bokach etykiety. Tutaj: wszystkie za wyjatkiem
boku lewego.

e kazda krawedz pokazuje: kafelek i tekst odpowiadajacy kodowi krawedzi (do celéw ilustracyjnych zostaty

Zobaczmy w jaki sposdb nalezy przypisywac pola tak, aby odwzorowanie na etykiecie byto zgodne z
rozmieszczeniem kazdego przedmiotu obrabianego, z ewentualnym obrotem i/lub odbiciem lustrzanym. Na przyktad
mamy przeanalizowa¢ pola gémej krawedzi:
e pole typu ID_RECT, format ciqgu znakdow=?v#edget
= (0 “?v”: warunkuje ono odwzorowanie przypisania pola, ktory jest identyfikowany przez format ciggu
znakéw: (“#edget”): okresla informacje odpowiadajacg ID_EDGE_TOP
= “#edget”: kojarzy pole z pozycjq odpowiadajacg gérnej krawedzi aktualnego rozmieszczania

e pola tekstowe: ID=ID_EDGE_TOP, cigg formatowania =?v#edge
=  “?v”: warunkuje ono odwzorowanie przypisania Gérnej krawedzi aktualnego rozmieszczania
= “#edget”: kojarzy pole z pozycjq odpowiadajacg gérnej krawedzi aktualnego rozmieszczania

Wynik prowadzi do:

¢ wykluczenia odwzorowania dwéch pdl, jezeli odnosny obrabiany przedmiot nie ustawit kodu dla Gérnej
krawedzi (jak na ilustracji: *w1100.001")

e Regulujac pozycje pdl zgodnie z trybem rozmieszczania, lecz wylacznie gdy skonfigurowane pola odpowiadajg
wszystkim krawedziom. Np.: z obrotem rozmieszczenia o 90°, informacja zostanie wyswietlona po lewej
stronie etykiety odpowiadajacej polu ID_EDGE_LEFT.

Przypisanie pola ID_EDGE_TOP bez format ciqgu znakéw (“#edge”) wyklucza regulacje pozycji zgodnie z trybem
rozmieszczania.

Ilustracja moze odpowiada¢ arkuszowi z rozmieszczeniem réznych obrabianych przedmiotéw:
e numeracja pokazuje Kolejne numery obrabianych przedmiotéw
e elementy graficzne odpowiadajace skonfigurowanym krawedziom sg widoczne.
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Etykieta pokazana powyzej moze odpowiadac rozmieszczeniu o numerze kolejnym #21.
Ponizej znajduje sie etykieta, ktora odpowiada numerowi kolejnemu #25: ten sam przedmiot, lecz rozmieszczenie
zostato obrécone. Jest widoczne, jak odwzorowanie krawedzi zostato zmienione
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Przyktad etykiety z kodem QR

Ponizej podano inng wersje pierwszej etykiety pokazanej w poprzednim ustepie, z polami po lewej stronie
sformatowanymi w polu kodu QR:

w1100_001

w1100_003

w1100_002
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12 Nesting w trybie demonstracyjnym

W trybie demonstracyjnym funkcjonalno$¢ zagniezdzania mozna oceni¢ bez zapisywania paneli i etykiet.

Wyswietlanie paneli nie obejmuje rozwiniecia sciezek ciecia.
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13 Format pliku (.ncad)

Niniejszy rozdziat opisuje sktadnie pliku NCAD, ktory, jak wiadomo, odpowiada programowi zagniezdzania.

Pliki te wystepuja w formacie XML, a ponizej przedstawiamy ich schemat podstawowy.

<?xml version="1.0" encoding="UTF-8"?> Wiersz otwierajacy formatu XML
<update> Element otwierajacy strukture pliku gtéwnego
<params> Element otwierajacy modut Parametr (jesli dostepny,

musi zostac przypisany jako pierwsza sekcja. Jesli
sekcja nie jest obecna, program zagniezdzania

stosuje przypisanie pliku prototypu.

<param name="unit" value="0" /> Elementy przypisania parametrow
<param name="mode" value="0" />

</params> Element zamykajacy modutu Parametr

<rows> Element otwierajacy modutu Detal (programy TCN lub

ksztalty prostokatne)

<row en="1" name="a.tcn" diml="450" .. /> Elementy przypisania pojedynczego arkusza
<row en="1" name="b.tcn" dim/="500" .. />

</rows> Element zamykajacy modutu arkusza

<sheets> Element otwierajacy modutu arkusza

Jesli sekcja nie jest obecna, program zagniezdzania

stosuje przypisanie pliku prototypu

<sheet en="1" diml="4200" ... /> Elementy przypisania pojedynczego arkusza
<sheet en="1" diml="4000" ... />

<sheets> Element zamykajacy modutu arkusza

<update> Zakonczenie pliku
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13.1 Sekcja parametrow

Przyjrzyjmy sie szczego6tom elementu przypisania parametru.
Przykladowy element:
<param name="unit" value="0" />

gdzie:

<param Nagtowek elementu
name="nn" okresla nazwe parametru
Value="vv” okresla warto$¢ parametru
/> Element zamykajacy

Ponizej przedstawiono liste parametrow, ktére nie sg interpretowane.
Jezeli parametr nie zostat przypisany, uzywana jest wartos¢ zwana dalej {domysine}.

Nazwa Znaczenie i wartosc¢
“refOrder” Numer referencyjny zaméwienia (nazwa klienta i/lub
numer zlecenia i/lub numer zamdéwienia)
“refProduct”
“unit” Jednostka miary wygenerowanych paneli:
0 =[mm] {domysine}
1 (<>0) =[cal]
“blLeft” Tolerancja sekcji resztkowych, odpowiednio: lewy,
prawy, wysoki, niski
“bRight”
{domysine: 0.0}
“bTop”
“bBottom”
“bInner” Margines wewnetrzny{domysine: 0.0}
“direction” Kierunku posuwu pozycjonowania:
0 =Poziomy{domysine}
1 (<>0) =Pionowy
“corner” Punkt poczatkowy rozmieszczania:
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0 (o <0) =Lewy-Dolny {domysine}

1 =Lewy-Gbémy

2 =Prawy-Dolny

3 (o >3) = Prawy-Gorny

“order”

Umozliwia wybor zestawdw wartosci priorytetowych

dla detali (TCN lub prostokaty).

(>0) =Wt

0 (<=0) =WYL {domysine}

Ustawienie to moze zosta¢ zignorowane w

zaleznosci od konfiguracji zagniezdzania.

“order_sheet”

Wybierz, aby zastosowac wartosci priorytetowe

ustawione dla paneli.

(>0) =Wt

0 (<=0) =WYL {domysine}

Ustawienie to moze zostaé zignorowane w

zaleznosci od konfiguracji zagniezdzania.

“type”

Wybdr w celu uwzglednienia zgodnosci materiatu

(>0) =Wt

0 (<=0) =WYL {domysine}

Ustawienie to moze zostaé zignorowane w

zaleznosci od konfiguracji zagniezdzania.

“color”

Wybér w celu uwzglednienia zgodnosci koloru:

(>0) =Wt

0 (<=0) =WYL {domysine}

Ustawienie to moze zostaé zignorowane w

zaleznosci od konfiguracji zagniezdzania.
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13.2 Sekcja elementu

“seta”

Wybdr umozliwia powigzanie z gruboscig (w
przypadku pozycjonowania prostokatéw wybdr ten

jest bez znaczenia):
(>0) =Wt {domysine}

0 (<=0) =WYL

“works”

Wybierz, aby zastosowac obrébki oryginalnych

paneli TCN w panelach zagniezdzenia

(>0) =Wkt {domysine, jezeli konfiguracja nie

wyklucza zarzadzania tym elementem}

0 (<=0) =WYL

Ustawienie to moze zosta¢ zignorowane w

zaleznosci od konfiguracji zagniezdzania.

"rctmin"

Wybierz, aby wilaczy¢ kat minimalnego wymiaru
catkowitego (rodzaje elementéw odpowiadajacych

ksztattom):
(>0) =Wt

0 (<=0) =WYL {domysine}

Przyjrzyjmy sie szczeg6tom elementu przypisania detalu.

Przyktadowy element:

<row en="1" name="b.tcn" diml="450" dimh="600" dims="80" items="25" type="0" ang="1" mir="0" rgb="-1"

VarS="" />

gdzie:
<row

en="1" name="b.tcn"...

/>

Nagtowek elementu

Pola przypisania elementdw: kazde przypisane zgodnie z
formatem
nazwa="wartos¢”

Element zamykajacy

Ponizej znajduje sie lista pol przypisujacych pojedynczy element:

Nazwa

Znaczenie i wartosé

llrtipon

Rodzaj elementu:
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0 = Panel (*.TCN){domysine}

1 = Prostokat

2 = Uksztaltowany detal

3 = Zagniezdzanie geometrii

w ”

en

Stan aktywaciji:

(>0) =Wt {domysine}

0 (<=0) =WYL

“name”

Identyfikuje program TCN (z powigzanym adresem

do folderu programu)

Pole to moze zosta¢ pominiete w przypadku

pozycjonowania prostokatdéw.

“diml”

“dimh”

“dims”

Rozmiary elementu: odpowiednio dlugosé, wysokos¢,

i grubosc.

Przypisuje wartosci>=0.0 {domysine=0.0}

Umieszczane programy TCN moga odpowiadac

rozmiarom oryginalnym lub zmodyfikowanym.

Grubos¢ jest pomijana podczas umieszczania

prostokatow.

“grain”

Kierunek ziaren: O=nie przypisano, 1= kierunek

poziomy, 2= kierunek pionowy

“edgeT”, “edgeB”, “edgel”, “edgeR”

Krawedzie przedmiotu obrabianego (przypisuje kod

krawedzi w formacie ciqgu)

“items” Liczba arkuszy do umieszczenia (wartos¢ w
zakresie: 0-999)
{domysine=0}

“items_max” Maksymalna ilos¢ do umieszczenia (wartosé¢ w

zakresie: 0-999)

{domysine=0}
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“type”

Materiat arkusza (warto$¢ w zakresie: 0-
maksymalna liczba materiatéw przypisanych w

konfiguracji). {domysine=0}

Ustawienie to moze zostac zignorowane lub
zmienione w zaleznosci od konfiguracji

zagniezdzania.

“rgb”

Kolor arkusza. Przypisanie:

liczba odpowiadajqca kolorowi lub

nazwa koloru (przyktad: ,Czerwony”)

{domysine=-1 (brak przypisania koloru)}

Ustawienie to moze zostac zignorowane lub
zmienione w zaleznosci od konfiguracji

zagniezdzania.

“order”

Priorytet elementu (warto$¢ w zakresie: 0-100)

{domysine=0}

Ustawienie to moze zostac zignorowane lub
zmienione w zaleznosci od konfiguracji

zagniezdzania.

"refRow"

Odniesienie do zamdéwienia elementu

“aux1”, “aux10”

Dodane informacje dotyczace czesci

”

ang

status pozycjonowania z obrotem:

0 (<=0) =WYL= elementu nie mozna obracacd

{domysine}
1 = elementu nie mozna umiesci¢ z obrotem o 90°.

2 = elementu nie mozna umiesci¢ z obrotem typu

~dowolny”

Wi tr

mir

Stan pozycjonowania lustrzanego:
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(>0) =element jest umieszczany w postaci

lustrzanej

0 (<=0) =WYL {domysine}

w

vars

Przypisywanie zmiennych ,r”. Pole jest ignorowane

przy rozmieszczeniu prostokatow.

Format przypisywania w postaci: ,#nl=vl #n2=v2

#..", gdzie:

e ‘#': znak nagtéwka dla pojedynczego pola
zmiennej

e nl : numer zmiennej ,r” (od 0 do 300)

e ,=": znak przypisania pola

e (v1) : warto$¢ zmiennej (w przypadku ciggu
znakoéw spacje powinny zostaé zastgpione
znakiem ,~")

e , " (spacja): znak oddzielajacy pola
Przyktad: “#0=12 #1=20 #12=ab~c".
Ustawienie to moze zostac zignorowane lub

zmienione w zaleznosci od konfiguracji

zagniezdzania.

"rct_cut"

Opcja do zastosowania profilu ciecia (wybdér ma
wplyw tylko w przypadku pozycjonowania

LItipo=0"):

(>0) =Wkt {domysine}

0 (<=0) =WYL

"in_isle"

Opcja umozliwiajaca pozycjonowanie w obrebie
skrawkow (wybor ma wptyw tylko w przypadku
»1tipo=2.3" pozycjonowania rzeczywistych

ksztattow):
(>0) =Wk {domysIne}

0 (<=0) =WYL

"on_pair"

Zaznacz pole, aby umozliwi¢ zastosowanie klastra
automatycznego detalu w odniesieniu do
pojedynczego pozycjonowania (wybor jest istotny
tylko w przypadku pozycjonowania ksztattu

rzeczywistego ,rtipo=2,3"):
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(>0) =Wt

0 (<=0) =WYL {domysIne}

"on_grid" Wybraé w celu wigczenia rozmieszczania siatki
(wybor ten jest znaczacy wylacznie w przypadku
rozmieszczania prawdziwego ksztattu "rtipo=2,3"):
(>0) =Wt
0 (<=0) =WYL {domysIne}

refRowA Nazwy plikéw obrazu do wprowadzenia do

refRowB etykiety. Ustawienie musi by¢ wykonane w
Konfiguratorze etykiet w polu ID_IMGCUSTOM z

refRowC

Format ciagu znakow okreslonym zgodnie ze
specyfikacjami opisanymi w rozdziale Konfigurator

etykiet.

13.3 Sekcja klastrow recznych

Przyjrzyjmy sie szczegotowo elementowi przypisywania klastrow recznych.

Przyktadem czesci jest

<group en="1" name="clust_4" dims="80" items="3" range="0" grain="1" type="1" order="1" ang="1" mir="1"

rgb="Aquamarine">

<param name="item" value="1,146.077;246.532,;0,;0" />
<param name="item" value="2;,261.877;271.095,0,;0" />

</group>
przy czym:

<group

en="1" name="clust_4"...

/>

Nagtowek elementu

Pola przypisywania klastra przypisanego w formacie
nazwa="wartosc¢”

Zamykanie elementu

Ponizej znajduje sie lista pol przypisujacych poszczegdlne klastry:

Nazwa

Znaczenie i wartosé

w ”

en

Stan aktywaciji:

(>0) =Wt {domysine}

0 (<=0) =WYL
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“name” Nazwa klastra
“dims” Grubos$¢ klastra

Przypisa¢ warto$¢ >=0.0 {domysine=0.0}
“grain” Kierunek usfojenia: O=nie przypisany, 1=kierunek

poziomy, 2=kierunek pionowy

“edgeT”, “edgeB”, “edgel”, “edgeR”

Krawedzie klastra (Przypisuje kod krawedzi w
formacie ciqgu)

“items”

Ilo$¢ klastréow do umieszczenia (przypisa¢ wartosc

z zakresu: 0 — 999)

{domysine=0}

“items_max”

Maksymalna ilo§¢ do umieszczenia (przypisac

wartos$¢ z zakresu: 0 - 999)

{domysine=0}

“type”

Materiat ptyty (przypisa¢ wartos¢ z zakresu: O -
maksymalna liczba materiatdw przypisanych w

konfiguracji)

{domysine=0}

Ustawienie moze by¢ zignorowane lub zmienione

zgodnie z Konfiguracjq nestingu.

“rgb”

Kolor ptyty. Przypisac:

numer odpowiadajacy kolorowi, lub:
nazwa koloru (na przykfad: “Czerwony”)
{domysine=-1 (kolor nie przypisany)}

Ustawienie moze by¢ zignorowane lub zmienione

zgodnie z Konfiguracja nestingu.

“order”

Priorytet czesci (przypisa¢ wartos¢ z zakresu: 0 -

100) {domysine=0}

Ustawienie moze by¢ zignorowane lub zmienione

zgodnie z Konfiguracjq nestingu.
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“refRow” Odniesienie do zamdéwienia dotyczacego klastra
“aux1l”, “aux10” Informacje dodatkowe dotyczace klastra
“ang” Stan zagniezdzania z obrotem:

0 (<=0) =WY+L= klaster nie moze by¢ obrécony

{domysine}
1 = klaster moze by¢ lokowany z obrotem 90°

2 = klaster moze by¢ lokowany z obrotem

»~dowolny”

w "

mir Stan lokowania lustrzanego:
(>0) =klaster lokowany lustrzanie

0 (<=0) =WYL {domysine}

“in_isle” Wybdr umozliwiajacy lokowanie w obrebie Scinek:

(>0) =Wt {domysine}

0 (<=0) =WYL

“on_pair” Wybor umozliwiajacy zastosowanie
automatycznego dopasowania czesci w stosunku
do pojedynczego lokowania:

(>0) =Wt

0 (<=0) =WYL {domysine}

“on_grid” Wybdr umozliwiajacy zastosowanie lokowania

matrycowego:

(>0) =wtL

0 (<=0) =WYL {domysIinie}

13.4 Sekcja arkuszy

Przyjrzyjmy sie szczego6tom przypisywania elementéw arkusza.
Przykladowy element:
<sheet en="1" diml="4200" dimh="2200" dims="80" items="5" type="0" order="0" rgb="16711680" />

gdzie:

<sheet Nagtowek elementu
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en="1" dim/="4200" ...

/>

Pola przypisania arkusza: kazde przypisane zgodnie z

formatem

nazwa="wartos¢”

Element zamykajacy

Ponizej znajduje sie lista pol przypisujacych pojedynczy arkusz:

Nazwa

Znaczenie i wartosé

w ”

en

Stan aktywaciji:

o (>0) =Wkt {domysine}

e 0(<=0) =WYL

“nazwa”

Identyfikuje ptyte

“diml”

“dimh”

“dims”

Rozmiary arkusza: odpowiednio diugosé, wysokosSc i

grubosc¢.

Przypisuje wartosci>=0.0 {domys$ine=0.0}

“grain”

Kierunek ziaren: O=nie przypisano, 1= kierunek

poziomy, 2= kierunek pionowy

“items”

Numer arkusza do rozmieszczenia (wartosé z

przedziatu: 0-100) {domysine=0}

“type”

Materiat arkusza (przypisanie: patrz element detalu)

Ustawienie to moze zostac zignorowane lub
zmienione w zaleznosci od konfiguracji
zagniezdzania.

“rgb”

Kolor arkusza (przypisanie: patrz element detalu)

Ustawienie to moze zostac zignorowane lub
zmienione w zaleznosci od konfiguracji
zagniezdzania.

“order”

Priorytet arkusza (warto$¢ w przedziale: 0-100)
{domysine=0}
Ustawienie to moze zostac¢ zignorowane lub

zmienione w zaleznosci od konfiguracji
zagniezdzania.
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