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Introduction

Application de supervision pensée pour présenter au directeur de production, ou directement au
machiniste, des statistiques utiles pour mieux comprendre comment utiliser la machine, en donnant des
informations claires a propos de l'utilisation, dans 1'ensemble, et plus en général pour en surveiller le

fonctionnement.

Puisque 'application est un afficheur, il est juste de préciser que cela ne peut pas fonctionner sans Albatros
ni WSCM ; le premier s’occupe d’envoyer les données statistiques a WSCM, qui les transférera au réseau
local, en permettant 1'utilisation de I'application aussi sur des plateformes autres que l'ordinateur de la
machine, par exemple, un ordinateur de bureau qui, méme loin, appartient a la méme sous-réseau, au
moins en ce qui concerne les données strictement liées a l'utilisation (les onglets 2.1: Général & 2.2:
Utilisation). Sinon, pour afficher les fichiers de rapport & des erreurs, voir chapitre 2.4 : Rapport & 2.5:
Erreurs, il suffit d’indiquer 'emplacement des fichiers, qui peuvent aussi se situer dans dossiers réseau

partagés (SkyDrive, DropBox, OneDrive, ...), si bien qu’ils puissent également étre accessible « a domicile ».

La page principale de I'application se présente comme suit :

<)
: Connect ®Disconnect '\’.. Auto Connect Settings g‘;p English (United States) v | 43 Refresh @
General Usage Summary Report Errors @ tpn
Axes States: Spindle RPM
0
[ Name i Qr i QR | Speed | LoopEror State | Mode | Actual Tool
Axis X 12178 1218.5 -0 -0.6 Regime Normal i
Axis Y B84 B84 ] 0 Position Normal e ate
Axis Z 0 0 0 0 Position Normal 100 %

Actual program in execution: C:\ALBATROS\PRODUCT\EXAMPLE.TCN

Machine States Machine Conditions

@ Machine in End
. Machine in Start

@ Machine in Hold
Machi . Not in power\Emergency 00:30 14.02%

. Not in power\Emergency

. Power

Program execution

@ other @ rover 02:04 57.94% |
Program execution 01:00 28.04%
Actual Machine State: _ Actual Machine Condition: Program execution
Image 1
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1: Barre d’outils

La barre en haut, indiquée par le numéro un dans I'Image 1, présente des fonctionnalités qui sont utiles

| B &) English (United States) _

Image 2

pour configurer "application.

Connexion : Cela permet la connexion a I’adresse IP déclarée dans la Configuration.
Déconnexion : Déconnecte le logiciel de la connexion actuelle.

Connexion automatique: Active la fonctionnalité de connexion automatique au démarrage de
I'application, en faisant en sorte que celle-ci se connecte automatiquement a 1’adresse IP configurée dans la
Configuration a chaque démarrage.

Configuration : Ouvre la fenétre de configuration des réglages, illustrée ci-apres dans I'Image 3.

. Settings x

172.16.102.215

12

1

ChAlbatros\TPAProd =
Chalbatros\tmp r=

AL IO

| see |

Image 3
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Adresse IP : Adresse IP de 'ordinateur de supervision ou la machine et WSCM sont installés.
Port : Port de référence de I’adresse choisie.

Numéro esclave : Identifiant de la machine spécifique.

Emplacement des rapports : Emplacement des fichiers de rapport générés par WSCM.
Emplacement des erreurs : Emplacement des fichiers de rapport générés par Albatros.

Erreurs des modules : Permet de décider pour quels modules de machines, le cas échéant, afficher

les erreurs dans I'onglet dédié.

Lignes des dispositifs : Permet de configurer les dimensions du tableau d’échange de données avec

Albatros. Ce réglage doit étre défini avec le développeur de I’API de la machine.

Langage : Permet de sélectionner le langage souhaité dans I’application.

Actualiser : Relecture manuelle des fichiers de Rapport & des Erreurs.
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La partie centrale de I'application, indiquée par le numéro 2 dans 1'Image 1, est divisée en onglets qui, si

sélectionnés, affichent la page souhaitée. La version de base, c’est-a-dire sans tenir compte des éventuels

onglets personnalisés ajoutés a la demande directe, est comme suit :

2.1 : Général

[Données regues d'Albatros] Onglet principal, ou sont affichées les statistiques de base sur les états, les

conditions et les données des axes.

General
Axes States:
| Name | Qr | QR | Speed | Loop Error State | Mode
Axis X 12178 1218.5 -0 -0.6 Regime Normal
Axis Y B84 B84 0 0 Position Normal
Axis Z ] [} 0 0 Position Normal

Actual program in execution: C:\ALBATROS\PRODUCT\EXAMPLE.TCN

Machine States

. Machine in End
‘ Machine in Start
. Machine in Hold

. Other . Power

Actual Machine State: _

Etats des axes

Machi . Not in power\Emergency 00:30 14.02%

Program execution

Machine Conditions

02:04 57.94%

01:00 28.04%

Spindle RPM
0
Actual Tool
151
Feedrate
100 %

‘ Not in power\Emergency

. Power

Program execution

Actual Machine Condition: Program execution

Image 4

Présente un tableau avec la description des données concernant les axes de la machine. Plus concretement,

suit une description de chaque colonne :

Nom : Nom de I'axe représenté a la ligne.
CT : Cote théorique.

CR : Cote réelle.
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Vitesse : Vitesse actuelle.
Erreur de boucle : Erreur de boucle.

Etat : Etat de l'axe. 11 peut présenter les valeurs suivantes : Accélération, Régime, Décélération, Position,
Attente seuil supérieure, Attente axe arrété, Attente seuil inférieure, Démarrer.

Mode : Mode de I'axe. Il peut présenter les valeurs suivantes : Normal, Free, Interpolation, Coordin.

Tr/min du mandrin

Tours par minute actuels de rotation du mandrin.

Outil actuel

Outil actuellement monté sur le mandrin.

Vitesse d’avance

Vitesse d’avance actuellement définie dans la machine.

Etats de la machine

Présente un diagramme circulaire qui représente la durée écoulée pour chaque état de la machine; en
passant la souris sur le diagramme, une info-bulle en affichera les détails, comme dans I'image. Ces durées
ne sont pas journalieres, mais ce sont le total depuis que la machine a été rendue opérationnelle,
particularité qu’également tous les autres diagrammes circulaires dans l'application ont en commun. En
rappelant que les données affichées viennent de Albatros, comme déclaré dans la balise initiale [Données
recues d'Albatros], et que donc celles-ci peuvent étre gérées de maniere autonome par le constructeur, en ce
qui concerne le démarrage ou l'interruption des plusieurs minuteurs, généralement les états de la machine

autorisés peuvent étre décrits comme suit :

Machine en fin : Cela veut dire que la machine est en marche, mais que pour l'instant elle n’exécute aucun
type d’opération.

Machine en démarrage : Représente I'état que la machine prend lorsqu’elle est opérationnelle et en phase
d’exécution des programmes.

Machine en attente : Cela c’est 1'état de suspension, c’est-a-dire lorsque les opérations en démarrage sont
momentanément interrompues pour ensuite étre reprises plus tard.

Machine en point de réglage : Etat qui représente la durée écoulée pendant les procédures de mise a zéro.

Autre : Conteneur de tous les autres états de la machine qu’on trouve dans les logiques de la machine et
qui ne peuvent pas étre groupés selon les catégories ci-dessus.

En bas a droite de l'inscription « Etat actuel de la machine » I'état actuel sera affiché.
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Conditions de la machine

Présente un diagramme circulaire avec les durées concernant les conditions de la machine ; en passant la
souris sur le diagramme, une info-bulle en affichera les détails, comme dans l'image. Les conditions

autorisées peuvent étre décrites comme suit :

Non opérationnel \\ Urgence : Définit la condition de la machine non opérationnelle ou en urgence ; cela
veut dire que les pilotes ne sont pas activés, et en général que la machine n’est pas préte.

Opérationnel : Définit la condition de machine opérationnelle, cela signifie que les pilotes sont activés et
que donc la machine est préte a se déplacer et a exécuter la production requise.

Exécution du programme : Minuteur active lorsque la machine est en phase d’exécution des programmes.

En bas a droite de I'inscription « Condition actuelle de la machine » la condition actuelle sera affichée.
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2.2 : Utilisation

[Données recues d'Albatros] Onglet concernant les informations sur les différentes parties d’utilisation de

la machine.

Usage

Drill Shots: Machine Usage Tool Wear:

Name Shots ID Wear
m

Drill 1
ma

1116

@ oriliing 1200
Blades 18001
1800.2

. mse
789
132
654
145
523
woo1 S
- so
664

Drill 2
Drill 3
Drill 4
Drill 5
Drill 6

Milling

Drill 7
Drill 8 1900.2

1900.3
Executed programs 1900.4 a4

Drill 9
Drill 41
Drill 42
Drill 51

Drill 52 @ completed 200 97.56%

Drill 53 @ interrupted 5 2.44%

—cinpleted

iﬁﬁiﬁa‘iﬁllliiil

Drill 54 -

. Interrupted

Image 5

Coups des perceurs

Liste représentant le nombre de coups effectués par tous les perceurs.

Utilisation de la machine

Diagramme qui représente la composition sommaire de 'utilisation de la machine ; en passant la souris sur

le diagramme, une info-bulle en affichera les détails. Divisé en Percages, Fraisages et Rainures.

Programmes exécutés

Diagramme qui affiche entre toutes les pieces exécutées combien d’entre elles ont été complétées sans
interruptions, et cependant combien d’entre elles ont été interrompues avant leur correcte conclusion ; en

passant la souris sur le diagramme, une info-bulle en affichera les détails, comme dans I'image.


mailto:info@tpaspa.it
http://www.tpaspa.com/

Ex rien TPA S.r.l. Tecnologie e Prodotti per I’Automazione W
pe ence Via Carducci, 221 - 20099 Sesto S. Giovanni o

Flexibility Tel. +390236527550 - fax: +39022481008 ASSOLOMBARDA
. e-mail: info@tpaspa.it - www.tpaspa.com 2 .
n Innovation P.L: IT02016240968 C.F.: 06658040156 ¥ gaestio

Usure des outils

Liste représentant 'usure des différents outils utilisés.

2.3 : Sommaire

[Données lues des fichiers de rapport] Onglet de description générale de la productivité de la machine. Une
fois sélectionné le chemin ot se trouvent les fichiers de rapport, voir Image 3, il est possible de sélectionner
une plage de dates dont on veut afficher la quantité des pieces exécutées et, plus particulierement,
lesquelles d’entre eux, au moyen d'un graphique qui, avec un dégradé, peut afficher en un coup d’ceil
quels sont les périodes les plus stressantes pour ce qui concerne la production, afin de pouvoir effectuer un

diagnostic pour améliorer les performances de production.

Summary

@Datefmm Date to @ @ @ 12%

22 Jan 2020 15 Dec 2020 ® 0jof] E @r
® "

0 18

197 314 344 276 315 328 293 250 325 414 21 204 167 138 302 159 259 316 278 207 185 312 299 380 531 474 424 456 320 292 321 377 190

57 45 68 40 40 72 40 O 0 6 0 0 O O 44 0 0 0 3 0 0 O O 9 61 30 51 47 0 18 7 65 0
49 44 44 49 31 30 26 15 24 62 0 0 0 0 8 0 21 4 13 0 0 0 6 25432905 78 97 26 28 40 26 0
37 56 54 31 60 70 36 40 69 65 0 47 29 12 51 0 67 46 49 41 14 39 63 35 53 70 58 68 51 53 63 43 0
41 48 36 39 64 35 45 58 66 75 O 60 38 34 43 20 39 58 51 41 36 76 47 72 70 86 68 54 67 48 49 41 0
13 43 37 50 51 19 57 29 49 56 0 63 56 26 25 50 52 59 57 47 18 89 64 95 75 58 50 93 66 51 58 76 70
0 38 55 23 36 59 47 35 59 54 0 34 22 20 24 26 38 69 60 41 58 66 69 81 81 47 63 50 69 73 71 69 66
0 40 50 44 33 43 42 73 58 39 21 0 22 37 29 54 42 80 45 37 59 42 50 63 59 78 47 47 41 21 33 57 54

@ Avg. exec. time [sec] @61  Total 93 Avg. exec. time [sec] 569 Total 86

‘Q‘l'y.‘ Name IC}ty.l Name | 1D I I3 L H | T |
93 7"NoName 10010105 322) SHEETLTEN it 20200502045321/2800.00 2070.00 | 22.00
Avg. exec. time [sec]: 661 Full path: C:\ALBATROS\PRODUCT\NESTING\01_05_1(22)\01_05_1(22)_SHEET_LTCN

Avg. exec. time [sec]: 242

9 16.TCN 20200502043210 420,00 47000  16.00
6 01_05_1(22)_SHEET_2.TCN 20200502063730 2800.00 2070.00 22.00
6 01_05_7(19)_SHEET_1.TCN 20200502072005 2800.00 2070.00 19.00
5 01_05_4(16)_SHEET_2.TCN 20200501223453 2800.00 2070.00 16.00
4 01.05_4(16)_SHEET_LTCN 20200501230950 2800.00 2070.00 16.00
3 01_05_4(16)_SHEET_3.TCN 20200501221328 2800.00 2070.00 16.00
3 01_05_1(22)_SHEET_3.TCN 20200502065751 2800.00 2070.00 22.00
2 N1 NS 1ECUCCT 1 Tral ANINAEAIIENAIN 204N AN INTA AN 16 AN

List executed Programs executed
Image 6

Ci-dessous, une description de la maniere dont il faut agir sur cette page, en référence aux points mis en

évidence dans I'Image 6 :

1. Définition de la plage de dates. Ici c’est possible de sélectionner la plage de dates dont on veut

exécuter I'essai de productivité.

10
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2. Bouton de démarrage. Une fois sélectionnée la plage de dates, il faut appuyer sur ce bouton

pour commencer a remplir le graphique.

3. Compte/Durées : Ici on trouve un sélecteur qui permet de sélectionner le type de valeur dans le
diagramme : dans le cas ou le sélecteur est réglé sur « Compte », le diagramme affichera pour
chaque jour le nombre total de programmes exécutés; au cas ou le sélecteur est réglé sur
« Durées », le diagramme affichera le nombre d’heures que la machine a écoulé en phase

d’exécution des programmes.

4. Attention ! Ce bouton n’est visible que si une cellule, c’est-a-dire, un jour, a été cliquée dans le
diagramme. Permet d’aller a 'onglet suivant, 2.4 : Rapport, pour approfondir les détails de

fonctionnement de ce jour en particulier.

5. Ce compteur permet de vérifier en un coup d’ceil la durée que la machine a écoulé en phase

d’exécution des programmes, divisé par le temps total de la machine opérationnelle.

6. Le déplacement de la souris sur le diagramme se traduira en une date affichée ici, pour faciliter
la reconnaissance de chaque jour. Le diagramme ci-dessous présente comme caractéristiques de
I'axe Y les jours de la semaine et celles de I’axe X les semaines de I’an qui font partie de la place
sélectionnée. Les totaux cumulés pour I'entier diagramme sont aussi disponibles, pour chaque

semaine (dessus) ainsi que pour chaque jour de la semaine (a droite).

7. Tableau d’affichage des détails concernant les listes exécutées. Il est a noter en haut deux valeurs,
la durée moyenne d’exécution des listes et le compte total des listes exécutées. Le tableau
contiendra toutes les listes exécutées dans la plage de temps sélectionnée, avec le compteur
indiquant combien de fois cette liste en particuliere a été exécutée. En cliquant sur la ligne
souhaitée, des détails supplémentaires apparaitront, tels que : Le chemin d’acces complet ou1 on
trouve le fichier (le cas échéant, on rappelle qu'une liste peut aussi étre temporaire, et donc non

enregistrée et sans nom) et la durée moyenne d’exécution de cette liste en particulier.

8. Tableau d’affichage des détails concernant les programmes exécutés. Il est a noter en haut deux
valeurs, la durée moyenne d’exécution des programmes et le compte total des programmes
exécutés. Le tableau contiendra tous les programmes exécutés dans la plage de temps
sélectionnée, avec le compteur indiquant combien de fois ce programme particulier a été exécuté.
En cliquant sur la ligne souhaitée, des détails supplémentaires apparaitront, tels que : le chemin
d’acces complet ou on trouve le fichier et la durée moyenne d’exécution de ce programme en

particulier.

I1 convient également de noter que si une cellule du diagramme, c’est-a-dire, un jour particulier, est cliquée,
les tableaux d’affichage des programmes & listes seront actualisés afin d’afficher les détails concernant

uniquement ce jour spécifique.

11
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[Données lues des fichiers de rapport] Onglet d’affichage des fichiers de rapport. Une fois sélectionne le

chemin ou on trouve les fichiers de rapport, voir I'Image 3, cet onglet représentera un affichage graphique

de ceux méme. A la gauche on peut voir un calendrier, ou seront affichés en couleur claire les jours ot un

fichier de rapport est présent, et avec un point rouge si ce jour-la se sont produites des erreurs de systeme.

Si des erreurs de systeme se sont produites, il est possible d’aller a I'onglet suivant avec un clic droit de la

souris afin d’en vérifier les erreurs produites en détail. Il est aussi possible d’effectuer une sélection de

plusieurs jours en maintenant le bouton gauche de la souris enfoncé pendant la sélection. Une fois choisi le

jour, ou les jours, souhaité, le tableau « WSCM démarré » se remplira avec les fois que WSCM a été

démarré ce jour-la. Les différents tableaux sont décrits ci-apres.

Report

El June 2020 3 WSCM Started: Machine powered on:
Start End Total Start End Total
Su Mo Tu We Th Fr Sa : + L
2020/06/12 9:04:14 2020/06/12 9:40:32 0:36:18 11:13:39 12:01:44 00:48:05
21 K 2N B3R 2 5 N6 2020/06/12 10:16:30 2020/06/12 14:32:18 4:15:48 12:01:52 12:53:50 00:51:58
7)) (=" o Ao 63 62 13 2020/06/12 14:48:55 2020/06/12 14:53:56 0:5:1 13:07:13 14:32:18 01:25:05
14 15, 16 17, 18 19 20
21 22 23, 24 25 26 27
28| (29 [30] BT 2 13N
5 T O N N
List executed:
| Start End i Total Name |
M14:22  11:14:26 00:00:04
M:14:37  11:18:17 00:03:40
11:27:36  11:29:46 00:02:10
N:31:03  11:32:27 00:01:24
11:40:41  11:42:50 00:02:09
Programs executed:
| Start | End | Total | Name | ID | L | H | ¥ |
1M:27:56  11:29:46 00:01:50 {C:\ALBATROS\PRODUCT\TESTMULTIPUNTA.TCN 20200612092756 320.00 320.00 52.40
Image 7
14 14
WSCM démarré

Comme mentionné précédemment, il s’agit d’une liste des fois ou WSCM a été démarré pour le jour

sélectionné. En plus des colonnes qui informent sur la date et 'heure de démarrage et fermeture, il y a aussi

une colonne avec le total en heures du temps écoulé.
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Machine opérationnelle

Indique les fois ou la machine a été mise en fonctionnement pour le nceud sélectionné précédemment. La
colonne « total » représente le total en heures ou la machine a été opérationnelle, avec une barre de
progression en dessous dont la couverture maximale est étalonnée sur le total du temps relatif au nceud

sélectionné précédemment.

Listes exécutées

Indique les fois ou WSCM a mis en exécution une liste pour le nceud sélectionné précédemment. La
colonne « total » représente le total en heures ou la liste a été en exécution, avec une barre de progression
en dessous dont la couverture maximale est étalonnée sur le total du temps relatif au nceud sélectionné
précédemment. En plus des colonnes « Début » et « Fin », il y a aussi une colonne « Nom », qui présentera

le nom de la liste mise en exécution.

Programmes exécutés

Indique les fois ot WSCM a mis en exécution un programme pour le nceud sélectionné précédemment. La
colonne « total » représente le total en heures ou le programme a été en exécution, avec une barre de
progression en dessous dont la couverture maximale est étalonnée sur le total du temps relatif au nceud

sélectionné précédemment. En plus des colonnes « Début » et « Fin », il y a aussi les colonnes suivantes :

Nom : Affiche le nom du programme mise en exécution.

Identifiant : Attribué de maniere univoque afin de garantir la tragabilité du programme le long d'une
potentielle installation.

L/H/T : Par ordre, Longueur/Hauteur/Epaisseur de la piece exécutée.
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2.5 : Erreurs

[Données lues des fichiers des erreurs] Onglet d’affichage des fichiers des erreurs Albatros. Une fois
sélectionné le chemin ou se trouvent les fichiers des erreurs, voir I'Image 3, cet onglet représentera un
affichage graphique de ceux méme. A gauche on voit un calendrier, ou seront affichés en couleur claire les
jours ou un fichier des erreurs est présent. Il est aussi possible d’effectuer une sélection de plusieurs jours
en maintenant le bouton gauche de la souris enfoncé pendant la sélection. Une fois sélectionné le jour, ou
les jours, souhaité un tableau sera compilé avec la liste des erreurs relatives, et un diagramme représentant
le nombre d’erreurs sur I'axe Y et I'heure ou celles se sont produites sur I’axe X, en mettant en évidence a
l'arriere-plan la plage de temps avec les erreurs.

4 October 2020 25

Su Mo Tu We Th 20

27 28 29 30 1 15
4 5 6 7 8
1M 12 13 14 15
18 19{20i21 22 5

25 26 28 29 g
e

1 2 3 4 5 6 L

10

% % %% % % % % % % % % Y% % % T Y % % % % % Y e e

List of errors:
! 20-10-2020 18:49:30  Sending configuration to the modules: 0 1 7 A
A 20-10-2020 18:49:35  General software emergency 27
A 20-10-2020 18:49:35  Axes are not in Power 16
0 20-10-2020 18:53:32  Sending configuration to the modules: 0 1 7
A 20-10-2020 18:53:37  General software emergency 27
A 20-10-2020 18:53:37  Axes are not in Power 16
i ] 20-10-2020 19:00:11  Sending configuration to the modules: 0 1 7
A 20-10-2020 19:00:16  General software emergency 27
A 20-10-2020 19:00:16  Axes are not in Power 16
FN 20-10-2020 19:00:58  General software emergency 27
A 20-10-2020 19:00:58  Axes are not in Power 16
i ] 20-10-2020 19:01:26  Sending configuration to the modules: 0 1 7
A 20-10-2020 19:01:31  General software emergency 27
A 20-10-2020 19:01:31  Axes are not in Power 16
- N 40 NN 100097 Cmmrdimen £ 3. 4m bnm Al n1 T v

Image 8
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